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Утверждены Государственным комитетом СССР по управлению качеством про­
дукции и стандартам 25 декабря 1990 г. 
Выпускаются по ГОСТ 27641—88, ОСТ 27—20—142—79, ТУ. 

НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

Машины мерильные двоильно-накатные типа МДН20-180 (модели М Д Н 2 0 -
180—1, МДН20-1180—2) предназначены для измерения длины, сдваивания и нама­
тывания в товарный кусок хлопчатобумажных, льняных, камвольных и суконных 
тканей; применяются на производствах по выпуску хлопчатобумажных, льняных, 
камвольных и суконных тканей. 
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ОПИСАНИЕ 

Машины МДН20-180 состоят из устройства консольного, устройства сдваи­
вающего, остова, регулятора натяжения ткани, мерильного и транспортирующе' 
го роликов, устройства наката и выгрузки, пульта управления и электронных 
счетчиков с коррекцией показаний. Машина МДН20-180—2 снабжена раскатным 
устройством для рулонов ткани диаметром до 600 мм. 

Машина МДН20-180—1 работает по следующей технологической схеме. 
Ткань из тележки поступает на натяжное устройство, тканенаправители, пере­
катной ролик диаметром 105 мм, далее под огибающую штангу на швоуловитель 
и сдваивающий угольник, затем через зазор складывающих стержней на тя ­
нульную пару роликов, отклоняющийся ролик регулятора натяжения ткани, при­
водные мерильные ролики и накатное устройство (плоский шаблон) для намотки 
ткани в товарный кусок. 

В процессе прохождения ткани: 
натяжное устройство создает натяжение ткани, необходимое для работы 

тканенаправителей; 
тканенаправители центрируют ткань относительно сдваивающего угольника; 
швоуловитель и блок останова обнаруживают и останавливают шов; 
сдваивающий угольник и складывающие стержни складывают ткань вдвое 

по ширине; 
тянульная пара, управляемая регулятором натяжения, подает ткань с за ­

данным натяжением на мерильные ролики; 
мерильные ролики измеряют длину ткани. 
Машина МДН20-180—2 работает по такой же технологической схеме, что и 

МДН20-180—1, но может работать с раскатного устройства и имеет отличающе­
еся накатное устройство, выполненное в виде ролика переменного диаметра. 

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

я 
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п р и м е ч а н и е . Нижний предел скорости достигается диапазоном регули­
р о в а н и я привода. 

КОМПЛЕКТНОСТЬ 

Машины поставляются в собранном виде. Комплектность поставки в соот­
ветствии с техническими условиями. 

ПОВЕРКА 

Методика поверки по ГОСТ 8.471—82. 
Перечень основного оборудования, необходимого для поверки машин типа 

МДН20-180 Б условиях эксплуатации: измерительная рулетка ЗПКЗ-5.А,Н9/1, 
аттестованная в качестве образцовой меры длины 2-го разряда по ГОСТ 8.327— 
78; линейка образцовая измерительная 300 3-го разряда по ГОСТ 8.222—76; 
мерный горизонтальный стол; контрольные образцы ткани длиной не менее 50 м. 

Испытания проводила государственная комиссия. 
Изготовитель — Ь\\ШО «Авангард», г. Москва. 


