
Утверждены Государственным комитетом С С С Р по управлению качеством про­
дукции и стандартам 31 октября 1989 г. 
Выпускаются по ТУ 32 Ц Т 1297—89 

НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

Индикаторы бодрствоБЗЕЯя машиниста с проводной лниией связи ти­
па Л li&4 предназначены для цреобразовадая отношения переменной (фазиче-
ской) составляюш,ей сопротивления кожного покрова человека к его постоян­
ной (тоя|ической) составляющей и сравнении результата с заданным пюрого-
<вым значением с целью определения функционального состояния машняиста с 
сигнализацией и включением экстренного торможения при переходе машиниста и з 

•состояния активного бодрствования в состояние паихической релаксации, пред-
дремотного состояния, потери сознания либо его смерти 

Индикаторы применяются в кабинах машиниста локомотивов и моторвагон-
ного поднижного состава, оборудованных типовой системой АЛС. 

ОПИСАНИЕ 

Индикатор бодрствования машиниста представляет собой блок обработи! 
сигналов, пропорциональных электрическому сопротивлению кожи ( Э К С ) , пос­
тупающих от электродов тииа Л 1©7, в комплекте с которы1ми он работает. 

Индикатор выполнен в виде металлического корпуса, в котором располо­
жены печатные платы с иавесными радиокомпонентами; плата Л Ш . 13.00 — 
€лок цифровой обработки сигнала и релейная часть; плата Л 164.1400 — блок 
аналоговой обработки сигаала. 

Электрическая связь с локомотивом осуществляется через 1'2-контактаый 
разъем. Электричеокая связь с электродами осуществляется через двухконтакт­
ный разъем. 

Разъемы в цепях электробезопасноста крепятся на пластяну т электро-
изол5здионного материала. 
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О С Н О В Н Ы Е Т Е Х Н И Ч Е С К И Е Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И 

Д и а п а з о н и з м е р е н и я э л е к т р и ч е с к о г о с о п р о г и в л е н и я к о ж и ( Э К С ) 
15—2'ЗО0 к О м . 

П о р о г о в о е значение о т н о ш е н и я ф а з и ч е с к о й с о с т а в л я ю щ е й Э С К к тонической 
с о с т а в л я ю щ е й Э С К 1±0,3: %. 

Дл11!тельнюсть и м п у л ь с а физической с о с т а в л я ю щ е й Э С К , в о с п р и м и м а е м о й как 
полезный сигнал , 1—5 с. 

В р е м я м е ж д у о к о н ч а н и е м приема ф а з и ч е с к о й с о с т а в л я ю щ е й Э С К « пере­
ключением р е л е й н ы х в ы х о д о в о в — 6 7 с. 

В р е м я в о с с т а н о в л е н и я релейных в ы х о д о в в с л у ч а е появлен'ИЯ сигнала от 
кнопки б д и т е л ь н о с т и м а ш и н и с т а при отсутствии ф а з и ч е с к о й с о с т а в л я ю щ е й Э С К 
3—5 с, 

Н а п р я ж е и и е постоянного т о к а на к л е м м а х у с т р о й с т в а , п р е д н а з н а ч е н н ы х 
д л я п о д к л ю ч е н и я э л е к т р о д о в И Б М . в у с т а н о в и в ш е м с я р е ж и м е , В : 

д л я тонической с о с т а в л я ю щ е й Э С К 2 МОм 1,0—1,2; 
д л я тонической с о с т а в л я ю щ е й Э С К 2'0 к О м О.ВЬ—^0,96. 

Ток н а г р у з к и релейного в ы х о д а д л я в к л ю ч е н и я в цепь п и т а н и я Э П К не 
б о л е ; 0,3 А. 

Источ.ник п и т а н и я — а к к у м у л я т о | р н а я б а т а р е я л о к о м о п и в а ; н а п р я ж е н и е м 
50 в ' , " ? %, п у л ь с а ц и я 20 %; м а к с и м а л ь н а я п о т р е б л я е м а я м о щ н о с т ь н е б о ­
лее 18 Вт. 

Средний с р о к с л у ж б ы д о с п и с а н и я 10 лет. 
С р е д н и й ресурс д о т е к у щ е г о р е м о н т а 21,5 г о д а . 
Г а б а р и т н ы е р а з м е р ы у с т р о й с т в а , не более ЗООХ1О0Х15<9 мм. 
-\!асса не более 3,5 кг. 

К О . П П Л Е К Т Н О С Т Ь 

В к о м п л е к т п о с т а в к и в х о д я т : и н д и к а т о р б о д р с т в о в а н и я м а ш и н и с т а с про­
водной Л1 !нией с в я з и т и п а Л li6i4.0O.O0; э л е к т р о д ы и н д и к а т о р а б о д р с т в о в а в и я 
м а ш и н и с т а .А167.'0О.0О-0'2-1, Ali6'7.0O.0O 06-1; т ехническое о п и с а н и е и инструк­
ция по э к с п л у а т а ц и и Л 1'64.0О.0О Т О — 1 шт . « а 20 и н д и к а т о р о в ; п а с п о р т 
Л 164.СО,00 П С ; в е д о м о с т ь З И П Л 164.00.00 Т О — 1 шт. « а 20 и н д и к а т о р о в ; 
метод1№а поверки Р Д З Щ Т в ' Э — в ' 9 — 1 шт. на 20 и н д и к а т о р о в . 

П р и м е ч а н и е . З а п а с н ы е части, в е д о м о с т ь З И П и э л е к т р о д ы И Б М Л-1167 
п о с т а в л я ю т с я по о т д е л ь н о м у з а к а з у . 

П О В Е Р К А 

И н д и к а т о р б о д р с т в о в а н и я м а ш и н и с т а с п р о в о д н о й лииией с в я з и , тип Л 164 
п о в е р я ю т по м е т о д и к е п о в е р к и Р Д З ^ Ц Т в в — 8 ' 9 , в х о д я щ е й в К01мплект п о с т а в ­
ки, с и с п о л ь з о в а н и е м у с т р о й с т в а д л я и с п ы т а н и я и н д и к а т о р а б о д р с т в о в а н и я 
м а ш и н и с т а Л 163, Л 1в4. Тип Р 1 1 7 6 . 

Испытания проводила государственная комиссия. 
Изготовитель — Л о с и н о о с т р о в с к и й э л е к т р о т е х н и ч е с к и й з а в о д им. Д з е р ­

ж и н с к о г о , г. М о с к в а . 
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