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ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ УЛЬТРАЗВУКОВЫЕ 
ПРИЗ-ТЗ 

Внесены 
в Государственный 

реестр 
под № 11623—88 

'Утверждены Государственным комитетом СССР по стандартам 1 ноября 1988 г. 

« Н А З Н А Ч Е Н И Е И О Б Л А С Т Ь П Р И М Е Н Е Н И Я 

Преобразователи ультразвуковые П Р И З - Т З — контактные прямые раздельно , 
совмещенные (в дальнейшем — П Э П ) , специализированного назначения, по 
Г О С Т 26266—8-! предназначены для комплектации и совместной р а б о т ы с уль­
тразвуковым контактным т о л щ и н о м е р о м для ручного контроля У Т - 9 6 П при про­
ведении с п о м о щ ь ю толщиномера измерений толщины стенки у л о ж е н н ы х в нефте-
и газопроводы однослойньгх стальных т р у б по Г О С Т 10704—76, Г О С Т Г0705—80, 
Г О С Т 1 0 7 0 6 - 7 6 , Г О С Т 20295—85 диаметром от 5'0 д о 1620 м-м из углеродистых 
и низколегированных ферромагнитных сталей и других изделий из конструкци­
онных металлических сплавов при о д н о с т о р о н н е м д о с т у п е к ним; выпускаются по 
ТУ 25-7761.0035—88. 

П Э П совместно с толщиномером м о г у т эксплуатироваться во в зрывоопасных 
зонах помещений и наружных у с т а н о в о к согласно «Правилам устройства элект­
р о у с т а н о в о к » П У Э глава 7.3 и другим документам, регламентирующим приме­
нение .электрооборудования во взрывоопасных зонах. 

П Э П о б е с п е ч и в а ю т акустический контакт путем прижатия рабочей поверх­
ности П Э П через слой смазки к поверхности контролируемого объекта без ска­
нирования поверхности объекта . 

П Э П изготовляются на номинальные частоты 5 и 10 М Г ц в металлических 
корпусах с соединительными кабелями вида Б (с высоким коэффициентом пре­

о б р а з о в а н и я ) . П Э П с о х р а н я ю т р а б о т о с п о с о б н о с т ь при измерении толщины из-
.делнй из конструкционных металлических сплавов с затуханием ультразвуковых 
колебаний ( У З К ) на частоте '2,5 М Г ц д о 0,1 дБ /см с о с к о р о с т я м и распростра­
нения продольных У З К в диапазоне от ЗООО до ,6400 м/с при с л е д у ю щ и х предель­
ных значениях параметров контролируемых о б ъ е к т о в , ограничивающих о б л а с т ь 
применения П Э П , при их раздельном воздействии: 

максимально д о п у с т и м о е значение параметра щ е р о х о в а т о с т и поверхности с о 
с т о р о н ы ввода У З К — ^ ? 2 = Г 6 0 мкм; 

максимально д о п у с т и м о е значение параметра ш е р о х о в а т о с т и поверхности с о 
« т о р о н ы , п р о т и в о п о л о ж н о й с т о р о н е ввода У З К / ? 2 = 3 2 0 мкм; 
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минимально д о п у с т и м ы й радиус кривизны выпуклой поверхности полого т-
линдра при в в о д е У З К с о с т о р о н ы выпуклой поверхности 10 мм; 

минимально д о п у с т и м а я толщина стенки полого цилиндра при минимальном 
р а д и у с е кривизны 1,2 мм. 

Температура поверхности контролируемых о б ъ е к т о в от — 4 0 д о + 6 0 "С. 

О П И С А Н И Е 

При подаче электрического напряжения с генератора толщиномера на актив­
ный элемент П Э П последний преобразует электрические сигналы в акустические. 
Акустические сигналы через призму и слой контактной смазки передаются в. 
контролируемое изделие, распространяясь в к о т о р о м , о т р а ж а ю т с я о т « д н а » из­
делия, попадают через слой контактной смазки и в т о р у ю призму на приемный 
пьезоэлемент, п р е о б р а з у ю щ и й У З К в электрические сигналы, п о с т у п а ю щ и е в 
приемный тракт толщиномера для усиления и н е о б х о д и м ы х преобразований. О б 
измеряемой толщине изделия с у д я т по времени распространения УЗК, к о т о р о е 
преобразуется в цифровой код и индицируется на т а б л о толщиномера . 

П Э П изготовляются д в у х типов: П112-5 ,O- ia /2 -B-01O E x ; П И 2 - 1 0 - 4 У : 
Х 4 - Б - 0 П E x . 

О С Н О В Н Ы Е Т Е Х Н И Ч Е С К И Е Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И 

П Э П при р а б о т е с т о л щ и н о м е р о м д о л ж н ы обеспечивать измерение т о л щ и н ы 
плоскопараллельных изделий с гладкими и щ е р о х о в а т ы м и поверхностями, с кри­
волинейными и непараллельными поверхностями в поддиапазонах , указанных в 

табл . 1. 
В табл. 2 приведены импульсный коэффициент преобразования К"„ и от­

клонение его значений в К^„, отклонение эффективной частоты эхо-импульса 

б / э , от номинального значения [д .ном > отношение сигнал/шум Л с, размеры р а ­

б о ч е й поверхности . 
Габаритные размеры и масса у с т р о й с т в а приведены в табл . 3. 

К О М П Л Е К Т Н О С Т Ь 

В комплект поставки входят : преобразователь ультразвуковой П Р И З - Т З 
П112-5 , 0-12/2-Б-010 Ех (количество по з а к а з у ) ; преобразователь ультразвуковой 
П Р И З - Т З П 1 1 й - 1 0 - 4 Х 4 - Б - 0 1 1 - Е х (количество по з а к а з у ) ; к о р о б к а укладочная; 
преобразователь у л ь т р а з в у к о в о й ПРИЗ-ТЗ П112 -5 ,0 -12/2 -5 -010 Ех, этикетка; 
преобразователь у л ь т р а з в у к о в о й П Р И З - Т З П 1 1 2 - 1 0 - 4 Х 4 - Б - 0 1 1 Е х , этикетка-,, 

методические указания « П р е о б р а з о в а т е л ь ультразвуковой ПРИЗ-ТЗ . М е т о д и к а 
поверки» . 

П р и м е ч а н и е . При поставке П Э П в комплекте с толщиномером укла­
дочные к о р о б к и и этикетки м о г у т не поставляться при наличии специальной ук­
ладки для П Э П и данных этикетки П Э П в эксплуатационной документации н а 
т о л щ и н о м е р ; методические указания м о г у т не поставляться при наличии в эк­
сплуатационной документации на толщиномер методики поверки П Э П . М е т о д и ­
ческим указаниями (1 экз . ) комплектуется П Э П или группа П Э П , п о с т а в л я е м ы х 
в один адрес. 

П О В Е Р К А 

Поверка П Э П производится в соответствии с методическими указаниями 
« П р е о б р а з о в а т е л и ультразвуковые ПРИЗ-ТЗ. М е т о д и к а поверки», входящими в 
1{омплект поставки. 

Испытания проводила государственная комиссия. Результаты испытаний 
рассматривал Белорусский центр стандартизации и метрологии. 

Изготовитель — П О « В о л н а » , г. Кишинев. 
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