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Внесены 
МИКРОТВЕРДОМЕРЫ ДЛЯ ОПРЕДЕЛЕНИЯ в Государственный 

ТВЕРДОСТИ РЕЗИН 2172 ТМР, реестр 
МОДИФИКАЦИЯ 2172 ТМР-01 под № 11343—88 

Взгмен 6471—78 

Утверждены Государственным комитетом СССР по стандартам 19 апреля 1988 г. 
Выпуск разрешен 

без срока 

Н А З Н А Ч Е Н И Е И О Б Л А С Т Ь П Р И М Е Н Е Н И Я 

Микротвердомеры для определения твердости резин 2172 Т М Р и его моди­
фикация 2172 ТМР-01 предназначены для испытания резиновых образцов п ре­
зинотехнических изделий по методу, изложенному в ГОСТ 20403—75, в помеще­
ниях лабораторного типа. 

Прибор 2172 TMP-G1 предназначен для работы в режимах: 
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в соответствии с м е т о д о м , и з л о ж е н н ы м в Г О С Т 20403—76; 
в р е ж и м е р а з б р а к о в к и по т в е р д о с т и . 
П р и б о р ы н а й д у т применение на з а в о д а х р е з и н о т е х н и ч е с к и х и з д е л и й , а т а к ­

ж е на з а в о д а х и в н а у ч н о - и с с л е д о в а т е л ь с к и х и н с т и т у т а х химической , а в и а ц и о н ­
ной, а в т о м о б и л ь н о й и д р . о т р а с л е й п р о м ы ш л е н н о с т и ; в ы п у с к а ю т с я по ТУ 
26.(7701.053—88. 

ОПИСАНИЕ 

П р и б о р н а с т о л ь н о г о и с п о л н е н и я состоит из с л е д у ю щ и х с о с т а в н ы х ч а с т е й : 
о с н о в а н и я , в к л ю ч а ю щ е г о : п а н е л ь с э л е к т р о о б о р у д о в а н и е м , в ы п о л н я ю щ и м 

ф у н к ц и ю у п р а в л е н и я р а б о ч и м и о р г а н а м и п р и б о р а ; винт п о д ъ е м н ы й , о с у щ е с т в ­
л я ю щ и й п о д в о д и с п ы т у е м о г о о б р а з ц а к и н д е н т о р у ; р е л е в р е м е н и в ы д е р ж к и о б ­
разца п о д д е й с т в и е м о б щ е й н а г р у з к и ; г о л о в к и и с п ы т а т е л ь н о й , в к л ю ч а ю щ е й : ме­
х а н и з м н а г р у ж е н и я с с и г н а л ь н ы м и у с т р о й с т в а м и ; к а р е т к у ш п и н д е л я , н е с у щ у ю 
на с ебе ш п и н д е л ь с и н д е н т о р о м и д а т ч и к п о л э ж е н и я и н д е н т о р а ; р ы ч а ж н у ю груп­
пу, с о е д и н я ю щ у ю к а р е т к у с п р и в о д о м с л е ж е н и я и отсчетным у с т р о й с т в о м ; при­
вод с л е ж е н и я , о с у щ е с т в л я ю щ и й р у чно е и а в т о м а т и ч е с к о е о т с л е ж и в а н и е п о л о ж е ­
н и я и н д е н т о р а д л я п о д д е р ж а н и я п о с т о я н с т в а и с п ы т а т е л ь н ы х н а г р у з о к ; изме­
р и т е л ь н о е у с т р о й с т в о , с л у ж а щ е е д л я и з м е р е н и я величины в н е д р е н и я и н д е н т о р а 
в и с п ы т у е м ы й о б р а з е ц ; 

стойки , с о е д и н я ю щ е й и с п ы т а т е л ь н у ю г о л о в к у с о с н о в а н и е м . 
П р и н ц и п д е й с т в и я п р и б о р а з а к л ю ч а е т с я во в д а в л и в а н и и в и с п ы т у е м ы й о б ­

разец и н д е н т о р а со с ф е р и ч е с к о й рабочей ч а с т ь ю под д е й с т в и е м п о с л е д о в а т е л ь н о 
прилагаемых п р е д в а р и т е л ь н о й я о б щ е й н а г р у з о к и и з м е р е н и и г л у б и н ы в н е д р е -
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ния индентора под действием общей нагрузки по истечении определенного проме­
жутка времени. 

Прибор имеет две модификации, отличающиеся по способу обработки ре­
зультатов измерения: 

2172 ТМР с отсчетным индикатором часового типа; 
2172 ТМР-01 с устройством отсчетным цифровым, обеспечивающим индика­

цию результата измерения твердости на цифровом табло, математическую обра­
ботку результатов измерения, разбраковку изделий по твердости и возможность 
шодключеиия цифропечатающего устройства. 

О С Н О В Н Ы Е Т Е Х Н И Ч Е С К И Е Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И 

Диапазон измерения твердости 26,6 — ,100 IRHt) . 
^Испытательные нагрузки, мН: предварительная ( 8 , 3 ± 0 , 5 ) ; общая ( l i 5 4 ± I ) . 
Пределы допускаемой погрещности прибора при измерении перемещения 

^индентора, I R H D : 
от 28,6 до 70 I R H D ± ] , 0 ; 
с в ы щ е 7 0 д о 100 I R H D ± 2 , 0 . 
Диаметр сферы или полусферы рабочей части индентора (О,Зв5±О;0О5) мм. 
Контактное усилие прижимной лапки (23б±2!9) мН. 
Расстояние от индентора до стола изменяемое от О до 160 мм. 
Расстояние от оси индентора до стойки не менее 140 мм. 
Прибор 2172 ТМР-01 должен обеспечивать разбраковку изделий на три 

труппы твердости М Е Н Ь Ш Е , Н О Р М А , Б О Л Ь Ш Е условными световыми сигна-
•лами. 

Прибор 2172 ТМР-01 должен обеспечивать математическую обработку ре­
з у л ь т а т о в измерения: 

вычисление среднего результата измерений из серии до девяти измерений; 
на.хождение наибольшего значения в серии; 
нахождение наименьшего значения в серии; 
вычисление вариации показаний в серии. 
Потребляемая мощность, Вт: 2172 Т М Р 40; 2172 ТМР-01 70. 
Средняя наработка на отказ должна быть не менее 2500i ч. 
Полный средний срок службы прибора должен быть не менее 10 лет. 
Установленная безотказность наработки прибора должна быть не менее 

•2000 ч. 
Установленный срок службы прибора должен быть не менее 3 лет. 
Габаритные размеры, мм: 2172 Т М Р 400X300x600; 2172 ТМР-01 : испыта­

тельного устройства 400X 300 x 600; электронного блэка 3120X240X 4 0 . 
Масса, кг: 2172 Т М Р 23; 21i72 ТМР-01 27. 

К О М П Л Е К Т Н О С Т Ь 

В комплект поставки входят: микротвердомер для определения твердости 
2,172 Т М Р (2172 ТМР-01) в транспортной таре, в том числе: инденторы — 5 шт.; 
грузы — 2 шт.; винты — 4 шт.; стол предметный; стол призматический; стол 
пружинный; устройство отсчетное цифровое; индикатор; паспорт. 

П О В Е Р К А 

Поверка прибора 2172 Т М Р и его модификации 2172 ТМР-01 проводится в 
соответствии с разделом паспорта «Методы и средства поверки», входящего в 
комплект поставки. 

Перечень оборудования, необходимого для поверки прибора: весы лабора­
торные квадрантные 4-го класса BJ1KT-I60i; меры длины концевые плоскопарал­
лельные набор № 1, класс 3, ГОСТ 9038—83; угольник УЛ-1-100, ГОСТ 
374191—77; щупы, набрр № 2, класс 2; проектор измерительный П И 360 Ц, ГОСТ 
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19795—821; микроскоп отсчетный МПБ-2 , ТУ 25-04.2251—78; секундомер СОПпр-
-26-8-000, ГОСТ 50721-79 Е; динамометр ДПУ-0,01'-2, ГОСТ 13837—79; индика­
тор часового типа ИЧ-10, класс 1, ГОСТ 577—68; штангенциркуль ШЦ-1-150-0,05, 
ГОСТ 166—80. 

Испытания проводила государственная комиссия. Результаты испытаний рас­
сматривало НПО ВНИИФТРИ. 

Изготовитель — Министерство приборостроения, средств автоматизации и 
систем управления СССР. 
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