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НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
Синусная линейка 2877( принятое обозначение «1.1, DDR, 1390») предназна­

чена для измерения и воспроизведения углов в диапазоне 0'—60°.
Синусные линейки применяются в измерительных лабораториях и в произ­

водстве при изготовлении калибров, шаблонов, для ориентирования изделий на 
обрабатывающих машинах.

ОПИСАНИЕ
Синусная линейка состоит из корпуса — столика, на нижней стороне ко­

торого на определенном расстоянии друг от друга закреплены два опорных ци­
линдра — ролика одинакового диаметра.

На желаемый угол синусную линейку устанавливают, подкладывая под 
один из роликов набора концевых мер известной длины. Значение угла опреде­
ляется по синусной зависимости в соответствии с формулой sma — hjl, где а — 
воспроизводимый угол; h ■— длина концевых мёр; I — действующая д.лина ли­
нейки.

Устанавливаемый угол фиксируется прижимными угольниками. Для крепле­
ния угольников и других приспособлений в корпусе линейки предусмотрены от­
верстия.

Устанавливать и измерять испытуемый образец можно по методу исчезно­
вения световой щели или с помощью показываюгцего прибора.

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Диапазон измерения 0—©0°.
Действующая длина—общая длина, мм; (100±0,093)/120; (200± 0,006)/2)20, 
Допускаемое отклонение угла представлено в таблице.
Ширина 15 мм.
Высота 35 мм,
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Д о п у с к а е м о е  о тк л о н ен и е  п р и  у с т ан о в к е  у гл а на
Н о м и н ал ь н ая

д л и н а , мм 0 ' 30° 45® 60°

1 0 0 8 ” 1 4 " 1 8 " 2 0 "
2 0 0 5 ' ' 1 0 " 1 2 " 1 5 "

КОМПЛЕКТНОСТЬ

Согласно поставке завода-изготовителя.

ПОВЕРКА
Поверку линеек проводят по ГОСТ 8.165—715 и стандарту KN 5i60i6O VEB 

Feinmefizeugfabrik и института ASMW, (ГДР).
Основные средства поверки; концевые меры длины; угловые меры; клинья; 

измерительные угольники; лекальная линейка; автоколлиматор; оптиметр; изме­
рительная оптико-механическая машина; измерительная головка с ценой деле­
ния 0,061 мм или электронный датчик с цифровым отсчетом, дискретность 
0,1 мкм — Elektronischer Feinzeuger nach TGL 39399 SKV^0,1 pm.

Испытания проводила государственная комиссия.
Изготовитель — VEB FeinmeBzeigfabrik Suhl, Betrieb des Kombinatcs VEB 

Carl Zeiss JENA, Jena (ГДР).
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