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НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Приборы показывающие «Сталь» Государственной системы промышленных 
приборов и средств автоматизации в комплекте с одинарными малоинерциониыми 
погружаемыми термоэлектрическими преобразователями предназначены для оп­
ределения температуры жидкого металла.

Приборы имеют: три измерительных входа, предназначенных для подключе­
ния термоэлектрических преобразователей с номинальными функциями преоб­
разования по ГОСТ 3044—84; три управляющих входа, предназначенных для по­
дачи внешних сигналов запроса на обслуживание одного )13 измерительных вхо­
дов; тринадцать выходных управляющих ключей, предназначенных для управле­
ния внешними устройствами; выходы для информационной связи с внешними уст­
ройствами, осуществляемой при помощи интерфейсов ИРПР и ИРПС, выходно­
го непрерывного сигнала.

Приборы по устойчивости ч воздействию температуры и влажности окру­
жающего воздуха соответствуют исполнению В4 по ГОСТ 12997—84.

По устойчивости к механическим воздействиям приборы имеют виброустой- 
чивое исполнение L3 по ГОСТ 12997—84

По зашишенности от проникновения внутрь твердых тел приборы имеют 
исполнение 1Р50 по ГОСТ 14254—80.

Температура окружающего воздуха; для прибора от 5 до 50 °С; для табле 
от —25 до +55 °С.

ОПИСАНИЕ

А.ТГОР1ГТМ функцпопнровапия и обработки информации реализован в прибо­
рах с помощью микропроцессора, работающего под управлением программы, хра­
нящейся в постояшюй памяти.

Необходимый рсжн.м функц110Н1грования прибора п параметры, влияющие на 
а.люрнт.м функционирования н результат определения температуры жидкого ме­
талла. задаются моль.зователсм. В зависимости от заданного режима прибор 
обеспечивает вы.чачу 1тфог)мацип и управляющих сигналов.

Определение температу()ы жидкого металла осушеств.чяется по одному из 
трех сигналов запроса путем измерения мгновенных значений выходного сигнала 
термоэлектрического преобразователя и обработки их по заданному алгоритму.

В зависимости от исполнения в состав прибора дополш1телы1о может вхо­
дить до трех табло, предназначенных для дистанпноииого отображения инфор­
мации.

Испо.'щснпя приборов связаны с числом пплк.иччпсмы}: гибла: «Стазть-П!»— 
без табло, «Сталь-02»— 1 табло, «Сталь-03» — 2 табло, «Ста,1ь-04» — 3 табло.

Конструктивно прибор выпо.;иеп в прямоугольном корпусе п имеет щитонос 
исио.чнеипе. Внутри корпуса на направляющих установлены печатные платы.

Крышка и дно прибора имеют шарнирное крепление к корпусу. На крышке 
размещены органы управления и индикаторы. В дне имеются три герметизиро­
ванных отверстия для подключения термоэлектрических преобразователей.

Табло имеют шастенное исполнеипе.
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ХАРАКТЕРИСТИКИ
Пределы измерений 1100—2500 °С.
Пределы систематической составляющей основной погрешности по показа­

ниям: ±1,5°С — для диапазона температур от 1100 до 1800°С; ±2,0 С — для 
диапазона температур от 1750 до 2500 °С.

Предел среднего квадратического отклонения случайной составляющей основ­
ной погрешности по показаниям: 0,5 °С — для диапазона температур от 1100 до 
1800°С; 0,6 °С — для диапазона температур от 1750 до 2500 °С.

Обозначения номинальных функций преобразования подк.зючаемы.х термо­
электрических преобразователей БР(А)—1, БР(А)—2, БР(А)—3, ПР(В). 

Количество измерительных входов 3.
Напряжение питания (22OI33) В, частоты (50±1) Гц.
Потребляемая мощность, В-А: «Сталь—01» 40; «Сталь—02» 55; «Сталь—03» 

70; «Сталь—04» 85.
Габаритные размеры, мм; прибора 320X320X332; табло 300Х2ЮХ110. 
Масса, кг: «Сталь-01» 15; «Сталь-02» 19; «Сталь-03» 23; «Сталь-04» 27.

КОМПЛЕКТНОСТЬ

Совместно с прибором поставляют: табло (до трех штук в зависимости от 
исполнения прибора); комплект запчастей, инструмента п принадлежностей; 
комплект эксплуатационных документов.

ПОВЕРКА

Поверка приборов производится по методике, входяц.гей в комплект поставки.
Испытания проводила государственная комиссия. Результаты испытаний 

рассматривал Всесоюзный научно-исследовательский институт метрологической 
службы (ВНИИМС).

Изготовитель — Министерство приборостроения, средств автоматизации и 
систем управления СССР.
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