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НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Подсистемы приема и обработки пневматических сигналов ACTPA-0'IA 
предназначены для приема и обработки информации от датчиков технологичес­
ких параметров химических производств с унифицированным пневматическим 
выходом и передачи этой информации в канал связи автоматизированной сис­
темы управления технологическими процессами (АСУ ТП); выпускаются по 
ГОСТ 112907—84, ГОСТ 16Э26—76.

ОПИСАНИЕ

Подсистемы АСТРА-01 А содержат каналы трех типов: измерительные; об­
работки информации; передачи информации.

Измерительные каналы выполняют; сбор информации от датчиков и других 
устройств, имеющих на выходе стандартизованный пневматический сигнал; изме­
рение пневматических сигналов.

Каналы обработки информации выполняют: расчет действительных значений 
параметров; сглаживание (фильтрация) действительных значений параметров.

Каналы передачи информации выполняют; обмен информации с ЭВМ серии 
СМ; передачу и прием информации с помощью общего канала связи распределен­
ной системы управления технологическими процессами.

Подсистемы могут использоваться:
самостоятельно для построения систем контроля и учета на технологических 

объектах;
в составе программно-технического комплекса распределенной системы уп­

равления технологическими процессами (ПТК РСУ ТП) в качестве устройств 
нижнего уровня;

в качестве интеллектуального устройства связи с объектом (УСО) для 
ЭВМ серии СМ.

Подсистемы осуществляют развертку входных каналов в пространстве конт­
рольного параметра (мультиплицированный компенсационный метод) с преоб-
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разованием их в двоично-временной электрический сигнал. Основу подсисМ|1> 
составляют элементы сравнения, в которых сравниваются измеряемые сигналы 
с контрольным сигналом развертки. Выходом элемента сравнения является сос­
тояние электрического контакта герконового реле, являющегося составной час­
тью элемента сравнения. Состояние контакта герконового реле — «замкнут> 
или «разомкнут» — зависит от того, какой из сигналов больше — входной или 
развертки.

Элементы сравнения расположены в узлах электрической матрицы, имеющей 
16 столбцов, а количество строк от 2 до 16 — в зависимости от числа измеряе­
мых параметров. Один выход герконового реле элементов сравнения подключен 
к строкам матрицы, второй — к 16 столбцам элементов сравнения, образующих 
строку матрицы.

Для уточнения характеристик разверток в блоках БСП расположены задат­
чики опорных давлений, выходы которых подключены в первому модулю МИ 
в блоке к элементам сравнения под номерами 1, 2! и 3.

Подсистемы состоят из модулей, которые собираются в блоки вычислитель­
ные БВ-4 и блоки сравнения пневматические БСП-2 и БОП-4.

Блоки БВ-4 выполнены в стойке габаритами 600X650X600 мы, блоки 
БСП — в каркасах габаритами 51210Х'23’0Хб1О мм.

БСП-2 имеет 26 входов, БСП-4 — 60 входов.
В состав блоков БВ-4 входят микроЭВМ ЭЛЕКТРОНИКА^бО, модуль пер­

вичного питания, вторичный источник питания, модуль генератора, модули вво­
да данных, модули передачи данных.

В состав БСП входят модули: измерительные МИ-4, опорных давлений, 
развертки МДР-1 и интерфейсные МИН-1.

Однотипные модули в блоках взаимозаменяемые. В БСП замена модулей 
осуществляется без выключения подсистемы из работы, в БВ-4 — в выключен­
ном состоянии.

Связь между БВ-4 и блоками БСП осуществляется 42-жильным электриче­
ским кабелем. Максимальная длина кабеля — 50,0 м.

Пневматические сигналы подводятся к блокам БСП по пневматическим по­
лиэтиленовым шлангам с внутренним диаметром 6 мм.

Подсистемы АСТРА-611 А выпускаются в 15 исполнениях, приведенных в 
таблице. Отличаются исполнения количеством блоков БСП-2 и БСП-4. Все ис­
полнения составляют единый параметрический ряд по ГОСТ 22315—177.
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5Д1.570.(ХЮ АСТРА-01А 236 1, 3 2
5 Д 1.570.000—01 ACTPA-0IA-01 60 1 1 —

5Д 1.570.000—02 АСТРА-01 А-0'2 120 1 2 —

5Д 1.570.000—03 АСТРА-01А-03 ISO 1 3 —

5Д 1.570.000—04 АСТРА-01 А-04 240 1 4 —

5Д1.570.000—05' АСТРА-01А-05 28 1 — 1
5Д 1.570.000—06 АСТРА-01А-06 56 1 — 2

5 Д 1.570.000—07 АСТРА-01А-07 М2 1 — 4
5Д 1.570.000—08 АСТРА-01А-08 168 1 — 6
5 Д 1.570.000—09 АСТРА-01А-09 224 1 — 8
5Д 1.570.000—10 АСТРА-01 А-10 116 1 1 2
5Д1.570.000— 11 АСТРА-01 А-11 172 1 1 4
5Д 1.570.000— 12 АСТРА-0 lA-il 2 228 1 I 6
5Д1.570.000— 13 АСТРА-01А-13 17.6 1 2 2
5Д1.570.000— 14 АСТРА-01 А-14 232 1 2 4
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Подсистемы являются восстанавливаемыми изделиями с непрерывным ха­
рактером работы с одинаковой надежностью по всем функциям.

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Число измерительных каналов подсистемы от 28 до 240.
Диапазон измерения входных пневматических сигналов от 20 до 100 (от 0,2 

до 1,0) кПа (кгс/смЧ-
Предел допускаемого размаха случайной составляющей погрешности дати­

рования измерительного канала подсистемы 16 с.
Частота измерений измерительным каналом подсистемы 0,05 Гц, с допуска­

емым отклонением 10 %.
Предел допускаемой основной погрешности измерительного канала подсисте­

мы от диапазона измерения ±1 ,0  %.
Математическое ожидание основной погрешности измерительного канала 

подсистемы от диапазона измерения ±0 ,75 %.
Среднее квадратичеекое отклонение основной погрешности измерительного 

канала подсистемы от диапазона измерения 0,5 %.
Предел допускаемой дополнительной погрешности измерительного канала 

подсистемы, вызванной изменением температуры окружающего воздуха от 
203 К (210° С) на каждые 10 К (10° С) в диапазоне от 278 до 313 К (от 5 до 
4>0°С)±0,6 % от диапазона измерения.

Предел допускаемой дополнительной погрешности измерительного канала 
подсистемы, вызванной изменением давления воздуха питания на ±1 0 % » 
±0 ,5  % от номинального.

Предел допускаемой дополнительной погрешности измерительного канала 
подсистемы, вызванной взаимным влиянием измерительных каналов, ±0 ,2  %.

Время непрерывной работы подсистемы без подстройки 120 ч.
Подсистема должна быть устойчивой и прочной к воздействию синусои­

дальных вибраций в диапазоне частот от 10 до 55 Гц с амплитудой смещения 
0,15 мм.

Средний срок службы подсистемы до списания 8- лет.
Среднее время восстановления работоспособного состояния Гв по каждому 

каналу 38 ч.
Давление питания воздуха 0,14 (1,4) мПа (кгс/см^), с допускаемым откло­

нением ± 101%.
Расход воздуха питания для блоков БСП-12 или БСП-4 3,1'38-10-^ 

(1,13) м^/с (м*/ч).
Электрическое питание от однофазной сети переменного тока напряжением 

с допускаемым отклонением 2201 В %. частоты (50±1) Гц.
Мощность, потребляемая от сети переменного тока, 0,7 кВ-А.
Возможность обмена информации с ЭВМ серии: СМ — имеется, Электро­

ника-60 — имеется.
Расстояние между блоком БВ-4 и блоками БСП 50 м.
Возможность подключения к последовательному каналу связи КС-2 име­

ется.
Вид обработки данных; полиноминальный, корневой, с коррекцией по двум 

параметрам, усреднение, сглаживание, проверка на сглаживание по верху и 
низу.

Габаритные размеры б.токов, мм:
блока вычислительного BB->4 SOOXOISlOiXeOO:;
блока сравнения пневматического БОП-2 и БОП-4 500X230X510.
Масса блоков, кг: блока вычислительного БВ-4 8'2; блока БСП-2 30; блока 

БСП-4 40.

КОМПЛЕКТНОСТЬ

в  комплект поставки изделия входят; подсистема приема и обработки пнев­
матических сигналов АСТРА-01 А (состоит из следующих сборочных единиц: блок 
вычислительный БВ-4, блок сравнения пнезматический БСП-4, блок сравнения
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пневматический БСП-2 — количество блоков для различных исполнений указано в 
таблице); комплект инструмента и принадлежностей; комплект запасных частей; 
комплект монтажных частей; техническое описание и инструкция по эксплуата­
ции на подсистему, на блок БВ-4, на блоки БОП-2, БСП-4 — 3 шт.; паспорт; 
руководство оператора; методические указания «'Государственная система обес­
печения единства измерений. Подсистема приема и обработки пневматических 
сигналов АСТРА-01А. Методика поверки» — 4.

ПОВЕРКА

Поверка подсистем АСТРА-01А осуществляется в соответствии с методичес­
кими указаниями, входящими в комплект поставки.

Испытания проводила государственная комиссия. Результаты испытаний 
рассматривало НПО «Система».

Изготовитель — Министерство химической промышленности СССР.
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