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Утверждены Государственным комитетом СССР по управлению качеством про­
дукции и стандартам 30 октября 1990 г. 
Выпускаются по ТУ 25—06 trB.43)—85; ТУ 25.7725.004—87; 
ТУ 25.7725(КД-1500М1|—89. 

НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

Комплекты дозировочного оборудования КД-11500, КД-1500-I, КД-1500М1 
предназначены для дозирования компонентов бетонной смеси при многомарочной 
технологии и применяются в составе бетоносмесительных установок типа СБ-145-
-3, оснащенных смесителями емкостью 1500 л, 

ОПИСАНИЕ 

Комплекты дозировочного оборудования состоят из четырех электромехани­
ческих дозаторов дискретного действия (для инертных материалов ДТИ-2500, 
цемента ДТЦ-500, воды ДТЖ-200 и химических добавок Д Т Ж - ! 0 0 , пульта уп­
равления для КД-1500 и КД^1|500М1, пульта оператора-технолога и микроЭВМ 
для КД-1500-1). 

В комплекте КД-1'5да требуемое значение массы компонентов смеси соглас­
но рецептуре марки бетона, а также время перемешивания смеси закодированы 
на перфошаблонах. Количество замесов задается оператором с пульта управле­
ния. Пульт управления состоит из блока индикации, блока логического конт­
роллера и блока дистанционного управления. 

Блок индикации осуществляет цифровую индикацию текущих значений масс 
компонентов смеси после дозирования. 

Блок логического контроллера обеспечивает считывание требуемой рецепту­
ры с перфошаблона, управление всеми механизмами и устройствами, контроль 
выполнения исполнительными механизмами управляющих сигналов, задание чи­
сла замесов, коррекцию задаваемых доз компонентов бетонной смеси с учетом 
значения массы воды, содержащейся в песке и щебне, учет количества израс­
ходованного цемента. 

Блок дистанционного управления обеспечивает включение всех механизмов 
установки, переключение режимов работы. 

В комплекте КД-1500-1 управление осуществляется с помощью микроЭВМ 
типа СМ1810 или C M I 8 0 3 . По сравнению с КД-1500, комплект КД-1500-li осу­
ществляет следующие дополнительные функции: минимизацию погрешности до­
зирования, повышение качественных характеристик готового продукта, диагно­
стику {в том числе предупредительную) неисправностей системы и механизмов, 
учет израсходованных исходных компонентов за любой промежуток времени, 
диалог «оператор-ЭВМ», документирование производственной деятельности 
(печатание отчетных бланков по каждому заказу и за смену) . 

В комплект КД-1500М11 управление осуществляется с пульта, в состав ко­
торого входят 4 локальных блока управления дозаторами (БУЛ) и контрольный 
блок управления ( Б У Ц ) , а также мнемосхема и панель Дистанционного у1<равле-
ния. 
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Блок БУЛ производит: индикацию в цифровой форме фактической массы в 
дозаторе, логико-программное управление всеми механизмами дозатора, буфе­
ризацию данных по заданным количествам материала, минимизацию погрешнос­
ти дозирования, прием и передачу по последовательному интерфейсу: всех не­
обходимых сообщений (связь с блоком Б У Ц ) , диагностику (в т. ч. метрологи­
ческих характеристик). 

Блок БУЦ обеспечивает энергонезависимое хранение не менее 30 рецептов 
бетонной смеси, логико-программное управление выпускным затвором смесителя 
и координацию работы дозаторов (произвести дозирование, произвести раз­
грузку) , пересылку заданных значений по всем дозируемым материалам с 
контролем правильности пересылки, запись в энергозависимое ОЗУ с клавиату­
ры данных рецептур, чтение данных, хранящихся в памяти рецептур, ввод с кла­
виатуры требуемого объема смеси и ее номер рецепта, индикацию в символьной 
форме конкретной неисправности (включая механизмы дозаторов) , ввод в кла­
виатуру данных по относительной влажности песка и щебня с последующим пе­
ресчетом заданных значений по этим компонентам, автоматическое прекращение 
процесса (с подачей звукового сигнала) при возникновении аварийных ситуа­
ций, запуск и остановку процесса приготовления смеси. 

На мнемосхеме высвечивается ход технологического процесса приготовления 
бетонной смеси, 

С панели дистанционного управления осуществляется включение всех меха­
низмов установки и переключение механизмов работы. 

Управляющая часть изделия КД->1бООМ1 настроена на однокристальных 
м и к р о э в м КР 1816 ВЕ035. 

Сравнительные функциональные характеристики всех трех систем приведены 
в табл. 1. 
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ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

Основные технические характеристики дозаторов, входящих в комплекты 
КД-1500, КД-1500-1 и КД-1500М1, приведены в табл. 2. 

Основные технические характеристики пульта управления приведены в 
табл. 3. 
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КОМПЛЕКТНОСТЬ 

в комплект поставки входят: дозатор жидкости ДТЖ-200; дозатор химдо­
бавок ДТЖ-100; дозатор цемента ДТЦ-500; дозатор заполнителей ДТИ-2600; 
пульт управления БМУ-1; пульт управления БМУ-2; микроЭВМ СМ1810 или 
C M l i 8 0 3 ; комплект ЗИП; эксплуатационная документация на пульт управления 
БМУ-1М1 — I шт. (для каждого КД-1500М1|). 

ПОВЕРКА 

Поверка дозаторов, входящих в комплект КД-1500 и КД-15001-1, КД-1500М1, 
производится по методике ГОСТ 8.523—85. 

Основное оборудование, необходимое для поверки дозаторов в условиях экс­
плуатации и после ремонта: гири образцовые 4-го разряда по ГОСТ 4328—82, 
секундомер. 

Испытания проводила государственная комиссия. 

Изготовитель — Кокчетавский приборостроительный завод, г. Кокчетав, П С 
«Бетонмаш», г. Славянск. 
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