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НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Разрывная машина ФМ-27 предназначена для определения разрывцмч- уя 
рактерис-пик волокна по ГОСТ 102;13.2—73, ГОСТ 16009—70 в лаГк)пу‘тппи«у 
предприятий, НИИ Мннлегпрома, Минхммпрома.
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О ПИ САНИЕ

Разрывная машина ФМ-27 — вертикального исполнения настольного типа, 
имеющая винтовой механизм перемещения активного захвата с электрическим уп­
равлением.

Пассивный Захват в процессе испытания имеет смещение пренебрежимо ма­
лой величины, поэтому данная разрывная машина может быть отнесена к маши­
нам с постоянной скоростью деформирования (ПСД).

Машина имеет трехступенчатый механический переключатель диапазонов 
скорости перемещения активного захвата. В пределах каждого диапазона ско­
рость регулируется плавно электродвигателем постоянного тока.

Усилие растяжения преобразуется в электрический сигнал с помощью ин­
дуктивного датчика. Измерение удлинения производится фотоэлектрическим из­
мерительным преобразователем, фиксирующим величину перемещения активного 
захвата.

Регистрация значений нагрузки и удлинения осуществляется на световом 
табло.

Узлы разрывной машины смонтированы на каркасе, состоящем из основания, 
верхней крышки и соединяющих их элементов.

В основании машины расположен трехступенчатый шестеренчатый меха­
низм перемещения активного захвата, приводимый в действие электродвигателем 
постоянного тока через червячную передачу. На лицевой части машины уста­
новлен активный захват, который перемещается с помощью прецизионного ходо­
вого винта, получающего вращение от приводного механизма через климоремен- 
ную передачу.

На передней панели машины расположены органы ее управления, настройки 
и индикации значений силы и удлинения.

В верхней части машины под крышкой установлен сменный датчик с пассив­
ным захватом, а также комплект инструментов, принадлежностей и базовый 
уровень.

Все электрическое и электронное оборудование расположено внутри каркаса 
машины.

ОСНО ВНЫ Е ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Тип силоизм.ерителя — электрический.
Количество сменных датчиков 2.
Диапазоны измерения усилия, сН: датчик О—50 от 2 до 10; от 10 до 50; 

датчик о—500 от 20 до 100; от 100 до 500.
Погрешность измерения усилия ±1 ,0  % от измеряемой величины.
Диапазон из.мерения удлинения от 0,1 до 99,9 мм.
Погрешность измерения удлинения ±0,1 мм.
Количество ступеней переключателя скорости 3.
Диапазоны скорости перемещения активного захвата, мм/мин: I от 0,4 до 

4,0; П от 1,81 до 18; Ш  от !4 до 140.
Потребляемая мощность 75 В-А,
Габаритные размеры 360X360X640 м.м,
Масса 38 кг.

КОМПЛЕКТНОСТЬ

В комплект поставки в.ходят: измерительные головки — 2 шт.; пассивный зах­
ват; держатель активного захвата; стакан для смачивания волокна; комплект 
калибровочных гирь (8, 40, 80, 400 сИ); калибр для проверки расстояния между 
захватами; грузы для создания предварительного натяжения волокна — 5 шт.; 
пинцет; мягкая кисть для очистки захватов; гаечный ключ; отвертки — 2 шт.; 
запасные предохранительные вставки — 2 шт.; де.ишферное масло — флакон; 
масленка; чехол защитный.
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ПОВЕРКА

Машину поверяют по РД 50—482—84.
Средства поверки: гири 4 разряда, штангенциркуль ШЦ-П-250-0,05. 
Испытания проводила государственная комиссия. Результаты испытаний 

рассматривал Харьковский центр стандартизации и метрологии.
Изготовитель—^предприятие «Компутекст», ВНР.

24


