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НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

У с т а н о в к а Г С П д л я н е р а з р у ш а ю щ е г о к о н т р о л я т р у б н е ф т я н о г о с о р т а м е н т а 
Б У Р - 2 п р е д н а з н а ч е н а д л я н е р а з р у ш а ю щ е г о к о н т р о л я б у р и л ь н ы х и о б с а д н ы х 
т р у б , и з г о т а в л и в а е м ы х из с т а л и и а л ю м и н и е в ы х с п л а в о в по Г О С Т 632—80 п у т е м 
а в т о м а т и з и р о в а н н о й д е ф е к т о с к о п и и т е л а т р у б , а в т о м а т и з и р о в а н н о г о к о н т р о л я 
о т к л о н е н и й т о л щ и н ы стенки от н о м и н а л ь н ы х р а з м е р о в , а т а к ж е к о н т р о л я р е з ь ­
бы , с в а р н о г о ш в а и д е ф е к т о в в в ы с а ж е н н о й части т р у б при р у ч н о м с к а н и р о в а н и и . 

У с т а н о в к а р а с с ч и т а н а д л я р а б о т ы в ц е х о в ы х у с л о в и я х б а з п р о и з в о д с т в е н ­
ного о б с л у ж и в а н и я в о т д е л ь н о й с п е ц и а л ь н о о б о р у д о в а н н о й л и н и и к о н т р о л я . 

К л и м а т и ч е с к о е исполнение у с т а н о в к и о б ы к н о в е н н о е , к а т е г о р и я р а з м е щ е н и я 
4.2 в соответствии с Г О С Т 15150—69. 

ОПИСАНИЕ 

В о с н о в у р а б о т ы у с т а н о в к и при а в т о м а т и з и р о в а н н о й д е ф е к т о с к о п и и т е л а 
т р у б и а в т о м а т и з и р о в а н н о м к о н т р о л е о т к л о н е н и й т о л щ и н ы стенки т р у б от но­
м и н а л ь н ы х р а з м е р о в п о л о ж е н у л ь т р а з в у к о в о й э х о - и м п у л ь с н ы й м е т о д . 

У с т а н о в к а состоит из э л е к т р о м е х а н и ч е с к о й части ; э л е к т р о н н о - а к у с т и ч е с к о й 
части; к о м п л е к т а серийно в ы п у с к а е м ы х п р и б о р о в и о б о р у д о в а н и я . 

Э л е к т р о м е х а н и ч е с к а я ч а с т ь у с т а н о в к и в к л ю ч а е т в себя д в а с ъ с м о у к л а д ч и к а 
труб , л и н и ю м е х а н и з м о в в р а щ е н и я и п о д а ч и т р у б и п у л ь т у п р а в л е н и я . 

О д и н с ъ е м о у к л а д ч н к з а г р у ж а е т т р у б ы со с т е л л а ж а на л и н и ю м е х а н и з м о в 
в р а щ е н и я и п о д а ч и т р у б д л я к о н т р о л я . Д р у г о й с ъ е м о у к л а д ч н к п р е д н а з н а ч е н 
д л я снятии п р о к о н т р о л и р о в а н н ы х т р у б с линии м е х а н и з м о в в р а щ е н и я и п о д а ч и 
па с т е л л а ж . 

Л и н и я м е х а н и з м о в в р а щ е н и я и п о д а ч и п р е д н а з н а ч е н а д л я в р а щ а т е л ь н о -
н о с т у п л т е л ь н о г о п е р е м е щ е н и я т р у б в процессе к о н т р о л я . 

П у л ы у п р а в л е н и я п р е д н а з н а ч е н д л я у п р а в л е н и я у с т а н о в к о й и о р г а н и з а ц и и 
р а б о ч е г о места с т а р ш е г о о п е р а т о р а . 

Э л е к т р о н н о - а к у с т и ч е с к а я ч а с т ь у с т а н о в к и в к л ю ч а е т в себя э л е к т р о н н у ю стой­
к у и ркустнческий блок , к о т о р ы е о б р а з у ю т ч е т ы р е х к а н а л ь н у ю систему автома­
т и з и р о в а н н о й д е ф е к т о с к о п и и т е л а т р у б ы по о б н а р у ж е н и ю д е ф е к т о в п р о д о л ь н о й 
и поперечной о р и е н т а ц и и , а т а к ж е один к а н а л а в т о м а т и з и р о в а н н о г о к о н т р о л я 
о т к л о н е н и й т о л щ и н ы стенки т р у б от н о м и н а л ь н ы х р а з м е р о в . 

В с о с т а в у с т а н о в к и в к л ю ч е н ы т а к ж е с л е д у ю щ и е серийно в ы п у с к а е м ы е п р и ­
б о р ы и о б о р у д о в а н и е : 

т о л щ и н о м е р у л ь т р а з в у к о в о й « К в а р ц - 1 5 » У Т - 9 1 П д л я ручного и з м е р е н и я т о л ­
щ и н ы стенки т р у б ; 

м а г н и т н ы й д е ф е к т о с к о п П М Д - 7 0 д л я к о н т р о л я д е ф е к т н ы х у ч а с т к о в т р у б 
м а г н и т н о - п о р о ш к о в ы м м е т о д о м ; 

м а г н и т н о : ф е р р о з о н д о в ы й д е ф е к т о с к о п М Д - 4 0 К д л я к о н т р о л я з а м к о в ы х резьб ; 

при р у ч н о м с к а н и р о в а н и и ; 
у с т р о й с т в о у н и в е р с а л ь н о е к у л ь т р а з в у к о в о м у д е ф е к т о с к о п у Г Н О М 60-185 с 

у л ь т р а з в у к о в ы м д е ф е к т о с к о п о м У Д - 1 0 УА д л я к о н т р о л я с в а р н о г о ш в а , з о н ы 

194 



Из Выпуска 75 1986 г. 

р е з ь б о в о г о у ч а с т к а т р у б и д е ф е к т о в в в ы с а ж е н н о й части П У Л ручном с к а н и р о ­
в а н и и ; 

п р и б о р д л я о с м о т р а внутренней поверхности п о л ы х д е т а л е й Р С П - 4 5 6 д л я ос­
м о т р а в н у т р е н н е й п о в е р х н о с т и т р у б ; 

м и к р о к а л ь к у л я т о р Б З - 2 1 М д л я в ы п о л н е н и я расчетов к с г с е п ф и к а ц к к 
т р у б ; 

р у ч н а я п н е в м а т и ч е с к а я ш л и ф о в а л ь н а я м а ш и н а И П - 2 0 1 4 А 1Д.ч у д - м е н и я 
д е ф е к т о в на н а р у ж н о й п о в е р х н о с т и т р у б . 

П р и э к с п л у а т а ц и и у с т а н о в к а м о н т и р у е т с я в линии ремонт:! т р у б ш я о в о й 
т р у б н о й б а з ы . Н а у с т а н о в к у п о с т у п а ю т т р у б ы , п р о ш е д ш и е М О Й К У , п р и з к у н 
п р е д в а р и т е л ь н у ю о т б р а к о в к у . 

Т р у б ы , п о д л е ж а щ и е к о н т р о л ю , п о д а ю т с я с ъ е м о у к л а д ч н к с м ял л и н и ю р о л ь ­
г а н г о в , к о т о р ы е с о о б щ а ю т им в р а щ а т е л ь н о - п о с т у п а т е л ь н о г д в и ж е н и е . П р и д в и ­
ж е н и и т р у б ы по л и н и и р о л ь г а н г о в с п о м о щ ь ю а к у с т и ч е с к о г о б л о к а с к а н и р у е т с я 
п о в е р х н о с т ь т р у б ы , п р о и з в о д и т с я д е ф е к т о с к о п и я и к о н т р о л ь т о л щ и н ы с з а п и с ь ю 
р е з у л ь т а т о в к о н т р о л я на ленте с а м о п и с ц а . П р о к о н т р о л и р о в а н н а я по т е л у т р у б а 
с п о м о щ ь ю второго с ъ е м о у к л а д ч и к а с н и м а е т с я с линии рол( гангов н у с т а н а в ­
л и в а е т с я на с т е л л а ж д л я п р о в е д е н и я к о н т р о л я с п р и м е н е н и е м средств ручного 
к о н т р о л я . 

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

У с т а н о в к а в ы я в л я е т д е ф е к т ы т и п а н а р у ш е н и я с п л о ш н о с т и м е т а л л а з т е л е 
т р у б ы с р а з р е ш а ю щ е й с п о с о б н о с т ь ю , э к в и в а л е н т н о й д е ф е к т а м т и п а п р о д о л ь н ы х 
и п о п е р е ч н ы х рисок на н а р у ж н о й и в н у т р е н н е й п о в е р х н о с т я х : г л у б и н о й ( 1 0 ± 1 ) % 
•от н о м и н а л ь н о й т о л щ и н ы стенки ; ш и р и н о й ( 1 , 5 ± 0 , 1 5 ) мм; д л и н о й ( 5 0 ± 5 ) мм. 

П о г р е ш н о с т ь н а с т р о й к и п о р о г о в с р а б а т ы в а н и я а в т о м а т и ч е с к и х с и г н а л и з а т о ­
р о в о т к л о н е н и я т о л щ и н ы стенки от н о м и н а л ь н ы х значений ± 0 , 2 мм. 

В р е м я у с т а н о в л е н и я р а б о ч е г о р е ж и м а не более 15 мин. 
С к о р о с т ь к о н т р о л я : д л я т р у б д и а м е т р о м от 102 д о 146 мм 0,083 м/с, д л я 

т р у б д и а м е т р о м от 168 д о 324 м м 0,05 м/с . 
Р а з м е р ы к о н т р о л и р у е м ы х т р у б : д и а м е т р 102—324 мм; т о л щ и н а стенок 5— 

15 м м ; д л и н а 5,5—13 м. 
П и т а н и е — сеть т р е х ф а з н о г о т о к а 380/220 В, ч а с т о т а 50 Г ц . 
П о т р е б л я е м а я м о щ н о с т ь не б о л е е 10 кВ-А. 
С р о к с л у ж б ы 8 лет . 
Г а б а р и т н ы е р а з м е р ы 2 8 6 0 0 X 3500 X 4000 мм . 

КОМПЛЕКТНОСТЬ 

В к о м п л е к т п о с т а в к и у с т а н о в к и в х о д я т : пульт у п р а в л е н и я и м е х а н и з м вра ­
щ е н и я и п о д а ч и ( э л е к т р о м е х а н и ч е с к а я ч а с т ь ) ; п р и б о р у л ь т р а з в у к о в о й н е р а з р у -
ш а ю щ е г о к о н т р о л я Г С П А Т Л А Н Т - 3 У К — 1 2 И ( э л е к т р о н н о - а к у с т и ч е с к а я ч а с т ь ) : 
к о м п л е к т серийно в ы п у с к а е м ы х п р и б о р о в и о б о р у д о в а н и я ( у с т р о й с т в о у н и в е р ­
с а л ь н о е к у л ь т р а з в у к о в о м у д е ф е к т о с к о п у Г Н О М 60-185; т о л щ и н о м е р у л ь т р а ­
з в у к о в о й У Т - 9 1 П « К В А Р Ц - 1 5 » ; м а п ш т н о - ф е р р о з о н д о в ы й д е ф е к т о с к о п _ М Д - 4 0 К ; 
п р и б о р д л я о с м о т р а в н у т р е н н е й п о в е р х н о с т и п о л ы х д е т а л е й Р В П - 4 5 6 ( эндо­
с к о п ) ; м а г н и т н ы й д е ф е к т о с к о п П М Д - 7 0 ; р у ч н а я п н е в м а т и ч е с к а я ш л и ф о в а л ь н а я 
м а ш и н а Г Ш 2014А; м и к р о к а л ь к у л я т о р Б З - 2 1 М ) ; э к с п л у а т а ц и о н н а я д о к у м е н т а ­
ц и я ( у с т а н о в к а д л я н е р а з р у ш а ю щ е г о к о н т р о л я т р у б н е ф т я н о г о с о р т а м е н т а Б У Р - 2 . 
Техническое описание и и н с т р у к ц и я по э к с п л у а т а ц и и , паспорт ; в е д о м о с т ь З И П ; 
м е т о д и ч е с к и е у к а з а н и я на м е т о д ы и с р е д с т в а п о в е р к и : методические у к а з а н и я 
н а м е т о д ы и с р е д с т в а поверки на с т а н д а р т н ы й о б р а з е ц ; р у к о в о д с т в о по р е ­
м о н т у ) . 

ПОВЕРКА 

У с т а н о в к у п о в е р я ю т в с о о т в е т с т в и и с м е т о д и ч е с к и м и у к а з а н и я м и , в х о д я ­
щ и м и в к о м п л е к т п о с т а в к и . 

Д л я п о в е р к и у с т а н о в к и и с п о л ь з у ю т с я : с т а н д а р т н ы е о б р а з ц ы д е ф е к т о в ; 
с т а н д а р т н ы й о б р а з е ц т о л щ и н ы : а м п е р м е т р Д 566/101: а м п е р в о л ь т м е т р Ц 4312, 
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Г О С Т 10374—82; м е т р и ч е с к а я л и н е й к а , Г О С Т 427—75; с е к у н д о м е р м е х а н и ч е с ­
к и й С 1 1 - 3 6 . 

Испытания проводила государственная комиссия. Результаты испытаний 
рассматривал Белорусский республиканский центр стандартизации и метрологии. 

Изготовители — В П О « С о ю з н е ф т е м а ш р е м о н т » , « С о ю з т о ч м а ш п р и б о р » . 
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