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НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

в11ЯвИ11ИИ1ИИ11111ИИ11И1111111111̂ ^̂  

Штангенциркули со стрелочным отсчетом, модель 124, предназначены для из­
мерений наружных и внутренних размеров, а также для измерения глубин; приме­
няются в машиностроении. 
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ОПИСАНИЕ 

Штангенциркуль изготавливается в трех исполнениях: 
исполнение 1 (124) — с диапазоном измерения 0—150 мм и ценой деления 

0,1 мм; 
исполнение 2 (124—1)—с диапазоном измерения 0—125 мм и ценой деле­

ния 0,1 мм; 
исполнение 3 (124—2)—с диапазоном измерения 0—135 мм и ценой деле­

ния 0,05 мм. 
Штангенциркуль со стрелочным отсчетом, модель 124 состоит из штанги с 

закрепленной на ней зубчатой рейкой и рамки, на которой в подпружиненной пла­
те установлены зубчатое колесо (триб) со стрелкой и циферблат. При переме­
щении рамки по штанге триб, находящийся в постоянном зацеплении с рейков, 
вращается вместе со стрелкой, указывающей по делениям шкалы циферблата 
миллиметры и десятые доли миллиметра. 

Один оборот триба со стрелкой соответствует 10 мм продвижения рамки по 
штанге для штангенциркулей с ценой деления 0,1 мм и 5 мм для штангенциркулей 
с ценой деления 0,05 мм. 

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

Основные технические характеристики приведены в таблице. 

КОМПЛЕКТНОСТЬ 

в комплект поставки входят: штангенциркуль в футляре; паспорт; методи­
ческие указания на поверку. 

ПОВЕРКА 

Штангенциркуль мод. 124 поверяют в соответствии с требованиями МИ 
1384—86, входящей' в комплект поставки. 

Испытания проводила государственная комиссия. Результаты, испытаний рас­
сматривало НПО «ВНИИМ им. Д. И. Менделеева». 

Изготовитель — завод «Калибр», г. Москва. 
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