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Внесены 
М И Л Л И В О Л Ь Т М Е Т Р Ы в Государственный 
Р Е Г У Л И Р У Ю Щ И Е Ш451 реестр 

п о д № 8154—81 

Утверждены Государственным комитетом СССР по стандартам 4 марта 
1981 г. 

Выпуск разрешен 
установочной серии 

Н А З Н А Ч Е Н И Е И О Б Л А С Т Ь П Р И М Е Н Е Н И Я 

.Милливольтметры р е г у л и р у ю щ и е Ш 4 5 1 п р е д н а з н а ч е н ы д л я и з м е р е ­
ния и д в у х п о з и ц и о н н о г о р е г у л и р о в а н и я с а в а р и й н о й сигна тизациел 
т е м п е р а т у р ы р а з л и ч н ы х теплотехнических а г р е г а т о в , м а ш и н и о б ъ е к т о в . 

Д и а п а з о н рабочих т е м п е р а т у р от 5 до 50 °С при относительной 
в л а ж н о с т и до 80 % при т е м п е р а т у р е 25 °С. Д и а п а з о н п р е д е л ь н ы х т е м ­
ператур от —50 чо 50 °С. 

С П И С А Н И Е К О Н С Т Р У К Ц И И И П Р И Н Ц И П Д Е Й С Т В И Я 

М и л л и в о л ь т м е т р Ш451 имеет блочное строение и состоит из изме­
рителя н блока . 

11. лолнемия м и л л и в о л ь т м е т р а с о о т в е т с т в у ю т п р и в е д е н н ы м в т а б ­
лице . 

ООочца чен ие 
исполненим 

Характер выходно­
го сигнала Класс точности 

Обозначение состав­
ных частей 

Ш 4 5 1 К о н т а к т н ы й 
1,0 

Б л о к 114501 
И з м е р и т е л ь 

Ш 4 5 1 / 1 Б е с к о н т а к т ­
ный 

1,0 

Б л о к П4501 /1 
И з м е р и т е л ь 

Ш 4 5 1 А К о н т а к т н ы й 

1,5 

Б л о к П4501 
И з м е р и т е л ь 

Ш451 /1А Б е с к о н т а к т ­
ный 

1,5 
Б л о к П4501 /1 

И з м е р и т е л ь 
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П р и н ц и п р а б о т ы м и л л и в о л ь т м е т р а ' о с н о в а н на т о м , что сигнал о г 
т е р м о э л е к т р и ч е с к о г о п р е о б р а з о в а т е л я в з а в и с и м о с т и от и з м е р я е м о й 
т е м п е р а т у р ы п р е о б р а з у е т с я в сигнал п о с т о я н н о г о тока и п е р е д а е т с я 
на измеритель . 

С и г н а л от р е г у л и р у ю щ е г о у с т р о й с т в а у с и л и в а е т с я в блоке , к о т о ­
рый о с у щ е с т в л я е т д в у х п о з и ц и о н н о е р е г у л и р о в а н и е с а в а р и й н о й сигна ­
л и з а ц и е й п р е в ы ш е н и я т е м п е р а т у р ы . 

И з м е р и т е л ь н ы й м е х а н и з м — м а г н и т о э л е к т р и ч е с к о й системы с к р е п ­
лением п о д в и ж н о й части на р а с т я ж к а х . 

В качестве , з а д а т ч и к о в п о л о ж е н и я п о д в и ж н о й части применены 
ф о т о с о п р о т и в л е н и я , о с в е щ а е м ы е м и н и а т ю р н о й л а м п о й н а к а л и в а н и я . 

В э л е к т р и ч е с к у ю схему б л о к а в х о д я т и з м е р и т е л ь н ы й у с и л и т е л ь на 
интегральной микросхеме , устройство к о м п е н с а ц и и т е м п е р а т у р ы с в о ­
б о д н ы х к о н ц о в т е р м о э л е к т р и ч е с к о г о п р е о б р а з о в а т е л я , устройство сиг­
н а л и з а ц и и о б р ы в а цепи т е р м о э л е к т р и ч е с к о г о п р е о б р а з о в а т е л я и у с ­
т р о й с т в о , ф о р м и р у ю щ е е в ы х о д н о й сигнал м и л л и в о л ь т м е т р о в . 

О С Н О В Н Ы Е Т Е Х Н И Ч Е С К И Е Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И 

М и л л и в о л ь т м е т р Ш 4 5 1 п р е д н а з н а ч е н д л я р а б о т ы с т е р м о э л е к т р и ч е ­
скими п р е о б р а з о в а т е л я м и г р а д у и р о в о ч н ы х х а р а к т е р и с т и к XKes, Х А 6 8 , 
П П 6 8 , П Р З О / 6 6 8 > В Р 5 / 2 0 6 8 - 1 , В Р 5 / 2 0 6 8 - 2 , В Р 5 / 2 0 6 8 - 3 по Г О С Т 3044—77. 

Д и а п а з о н ы измерений по Г О С Т 9736—80. 
П р е д е л д о п у с к а е м о й основной п р и в е д е н н о й погрешности 1,0; 1,5 %. 
Д о п у с к а е м а я п р и в е д е н н а я п о г р е ш н о с т ь с р а б а т ы в а н и я р е г у л и р у ю щ е ­

го у с т р о й с т в а 1,5; 2,25 %. 
З о н а нечувствительности р е г у л и р у ю щ е г о у с т р о й с т в а 1,0; 1,5 %. 
В р е м я у с т а н о в л е н и я п о к а з а н и й не п р е в ы ш а е т 14 с. 
П и т а н и е от сети п е р е м е н н о г о т о к а н а п р я ж е н и е м 220 В, ч а с т о ­

ты 50 Гц. 
П о т р е б л я е м а я м о щ н о с т ь 10 В-А. 
Г а б а р и т н ы е р а з м е р ы , м м : 
и з м е р и т е л я 180x40x2110; 
блока 180x40X198; 
М а с с а , кг: 
и з м е р и т е л я 1,0; 
б л о к а 1,3. 

К О М П Л Е К Т Н О С Т Ь 

В к о м п л е к т п о с т а в к и в х о д я т : и з м е р и т е л ь ; блок П 4 5 0 1 ; н а п р а в л я ю ­
щие — 2 шт. ; винты — S шт. ; ш а й б ы — 4 шт. ; р о з е т к а ; т е х н и ч е с к о е 
описание и и н с т р у к ц и я по э к с п л у а т а ц и и ; паспорт . 

П О В Е Р К А 

П р и п о в е р к е п р о и з в о д и т с я о п р е д е л е н и е основной погрешности и 
погрешности с р а б а т ы в а н и я р е г у л и р у ю щ е г о у с т р о й с т в а . 

П о в е р к а п р о и з в о д и т с я с п о м о щ ь ю о б р а з ц о в ы х с р е д с т в и з м е р е ­
ния, серийно в ы п у с к а е м ы х ^отечественной п р о м ы ш л е н н о с т ь ю . 

Испытания проводила государственная комиссия. Результаты ис­
пытаний рассматривало НПО «ВНИИМ им. Д. И. Менделеева». 

Изготовитель — М и н и с т е р с т в о п р и б о р о с т р о е н и я , средств а в т о м а ­
т и з а ц и и и систем у п р а в л е н и я . 
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