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НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Преобразователи термоэлектричеокве TXK-30S, ТХК-8Ю8 предназна­
чены для работы в составе переносного термоэлектрического термометра
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с  устройством температурной компенсации для многократного кратков­
ременного (не более 30 с) измерения температуры контактным методом: 
ТХК-бОЗ — жидкостей при глубине погружения мм; ТХК-803—
поверхности твердых металличе­
ских тел.

ОПИСАНИЕ

Термопреобразователи сос­
тоят из термоэлектрического чув­
ствительного элемента, арматуры 
и узла присоединения ко вторич­
ному показывающему прибору.
Узел присоединения — унифици­
рованный во всех термопреобра­
зователях и состоит из изоляционной втулки, в которой помещаются с 
помощью сухариков медные палладированные контакты.

Арматура представляет собой стальную трубку различной длины и 
конфигурации в зависимости от назначения.

Для каждого исполнения термопреобразователя разработан свой 
термометрический чувствительный элемент.

У термопреобразователя ТХК-ЗОв термоэлемент выполнен из хро- 
мель-^конелевой проволоки, вставленной в арматурную трубку.

Горячий спай неизолирован. Термоэлемент с арматурной трубкой 
закрепляется в узле присоединения, на который выводятся холодные 
концы чувствительного элемента.

В термопреобразователе ТХК-вШ-О'! термоэлектрический чувстви­
тельный элемент выполнен из хромелъ-копелевой ленты, сваренной встык 
и закрепленной на прямоугольном основании из изоляционного материа­
ла. Горячий спай чувствительного элемента прижимается к измеряемой 
поверхности усилием пружины.

Основание с чувствительным элементом, вставляется в колпак, при­
крепленный к apiMarype q унифицированным узлом присоединения.

Для измерения температуры поверхности в труднодоступных местах 
(например, внутренняя поверхность труб), предусмотрен, .вариант термо­
преобразователя TXK-803-0I с изогнутой под прямым углом арматурой.

В термопреобразователе ТХК-803-02 термоэлектрический чувстви­
тельный элемент выполнен в виде медного диска (пятачка), к которо­
му приварены хромель-копелевые термоэлектроды-

Чувствительный элемент подпружинен и прижимается к измеряемой 
поверхности до упора.

Термопреобразователь ТХК-803-02 имеет два варианта исполнения: 
с прямой и изогнутой арматурной трубкой.

В термопреобразователе ТХК-803-03 термочувствительный элемент 
изготовлен из хромель-копелевой фольги. В качестве основания и пружи­
нящего элемента применена полиамидная пленка типа ПМ-1. Термопре­
образователь ТХК-803-06 имеет два варианта исполнения корпуса чувст­
вительного эле1мента, отличающиеся размерами площади контакта г и.ч- 
меряомой поверхностью. Чувствительный элемент закрепляется в арма­
туре с узлом присоединения, аналогичным предыдущим термопреобразо­
вателям.

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Верхний предел измерения: ТХК-303 600 °С; ТХК-803-01 500 °С: 
ТХК-803н012 200 °С; ТХК-8Ш-03 200 X .

Нижний предел измереяия О °С.
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Предел допускаемого значения основной погрешности термопреобра­
зователей не превышает: 2,5 °С для ТХК-803-02; ТХК-803-03- 4°С для> 
ТХК-8ЮЗ-01; ТХК-303.

Показатель тепловой инерции термопреобразователей не превышает: 
для ТХК-303 2 с; ТХК-303-01 5 с; ТХК-803-02 4 с; ТХК-803-03 3 с.

Масса термопреобразователя 50 г.

КОМПЛЕКТНОСТЬ

к  термоэлектрическому преобразователю прилагают: техническое опи­
сание и инструкцию по эксплуатации (на 20 термопреобразователей при- 
отправке в один адрес).

ПОВЕРКА

Поверку термопреобразователей производят по ГОСТ S.338i— 78.
Поверку термо'преобразователей ТХК-8ЮЗ производят также по мето­

дике поверки термометров для измерения температуры плоских поверх­
ностей твердых тел (МИ 1 0 ^7 6 ) .

Поверку производят методом сличения показаний образцового СИ с  
поверяемым. При поверке термопреобразователей ТХК-803 погрешность 
определяется как разность температур поверхности плиты и показании 
термопреобразователя.

Испытания проводила государственная комиссия. Результаты испыта~ 
ний рассматривало Н П О  ВНИИМ  им. Д. И. Менделеева».

Изготовитель —  Министерство приборостроения, средств автоматиза­
ции и систем управления.
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