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НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
П риборы  двухкоординатны е измерительные Д И П -1  (см. рисунок) 

предназначены  д л я  измерения линейных и угловы х разм еров различных 
изделий в прямоугольны х и полярны х координатах с автоматической о бра­
боткой результатов измерения и вы дачей контролируемы х парам етров на 
цифропечатаю щ ее устройство. В частности, приборы слу ж ат  д л я  измерения 
всевозм ож ны х резьбовы х изделий, реж ущ его инструмента, профильных 
ш аблонов, ш кал, кулачков, конусов, метчиков, резьбонарезны х гребе­
нок, наруж ны х и внутренних диам етров и т. д.

П риборы  применяю тся в маш иностроительной и приборостроительной 
промышленности, в лабораториях  и научно-исследовательских институтах.

ОПИСАНИЕ
В основу процесса измерения деталей  прибором Д И П -1  полож ен 

координатны й метод, заклю чаю щ ийся в определении координат точек, 
принадлеж ащ их контролируемы м элементам  объекта измерения.

И зображ ение измеряемого изделия наблю дается на экране проек­
ционной насадки или в поле зрения бинокулярной насадки. Совмещ ение 
и зображ ения изделия с изображ ением  ш триховых линий сетки визирной 
системы осущ ествляется перемеш,ениями кареток  по координатам  X  и

Блоки преобразования осуш,ествляют форм ирование цифровых кодов 
по сигналам  с преобразователей  линейных перемеш,ений измерительного 
микроскопа. К оды  координат поступаю т на вход вычислительного 
устройства, которое осущ ествляет автом атическую  обработку резу л ьта­
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тов измерений по програм м ам , объединенным в блоки программного 
обеспечения, которы е отличаю тся др у г  от друга кругом  реш аемы х з а ­
д ач .

Б локи  программного обеспечения вы полняю т целый ряд  операций при 
наж атии  соответствую щ их клавиш  пульта управления. К числу таких 
операций относятся, например, операции задан и я  прямых по двум  точ­
кам, операции вычисления координат центров окруж ностей по трем и че­
тырем точкам  и т. д.

П рибор Д И П -1 состоит из: измерительного микроскопа, установлен­
ного на подставке, электронной стойки, в которой располож ены  два  уст­
ройства цифровой индикации и вычислительное устройство; пульта уп­
равления и цифронечатаю щ его устройства, состоящ его нз пишущ ей м а­
шинки и тумбы.

Измерительны й микроскоп состоит нз; основания; кареток продольного 
и поперечного перемещ ения; визирной системы; преобразователей  линей­
ного перемещ ения; колонки и осветительного устройства.

П еремещ ение кар ето к  отсчиты вается преобразователям и П Л П , непод­
виж ны е части которы х крепятся к основанию, а подвиж ны е части — ди ф ­
ракционные отраж ательны е реш етки — установлены  на каретках.

В изирная система состоит из: визирного микроскопа; угломерной го­
ловки и двух сменных н а с а д о к — бинокулярной и проекционной с эк р а­
ном, кренящ ихся в кронштейне.

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Д и апазон ы  измерения длин, мм;
в продольном направлении но координате А' от О до 200;
в поперечном направлении по координате К от О до 100.
Д и апазон  измерения углов от О до  360°.
Д и апазон  измерения диам етров отверстий при применении устройства 

типа перф лектом етра от 1 до 40 мм.
Д искретность отсчета 0,5 мкм.
Н аибольш ая масса измеряемого изделия, кг;
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на плокком столе 20; 
в центрах 15.
П ределы  основной допускаем ой погреш ности при измерении 

цнонным методом, мкм:
линейных разм еров ±  (1,0 +  L /100);
диам етров гладких цилиндров в центрах ± ( 4 + L /7 0 ) ;

2 , L

проек-

средних диам етроб резьбы ±  

2
ш ага резьбы  ±  11 +

s in (a /2 )  100

co s(a /2 ) 30 
половины угла профиля резьбы  ±  (З.б +  Т /р)'.
П ределы  основной допускаемой погреш ности при измерении методом 

осевого сечения (с помощ ью  измерительных нож ей), мкм: 
диам етров гладких цилиндров в центрах ±  (2,7 4-Z-/70);

1 _ L \
средних диам етров резьбы ± 1 ^ 1 +  cos(a '/2 )" '+  I s o i  

ш ага резьбы ±  (1 + + по)’c o s(a /2 )
половины угла проф иля резьбы ± ( 2 ,5 + 7 /р ) ;  
плоского угла ± 1 ,5 ',  

где L  — ном инальная длина, мм; а  — угол проф иля резьбы; град; р  — ш аг  
резьбы, мм.

Г абаритны е размеры, мм;
микроскопа измерительного (без подставки) 1400X 1170X 1000;
подставки 945X 700X 595 ;
пульта управления 780 X 7 3 0 X 7 3 0 ;
электронной стойки 580X 650X 1200.
М асса, кг:
микроскопа измерительного (без подставки) 540; 
подставки 73; 
пульта управления 21.

КОМПЛЕКТНОСТЬ

в  комплекты  поставки входят:

Наименование

В ариант ком плектации

Полный 
комплект 

Ю -30.74.008

Увеличенный
комплект

Ю-30.74.008-01

Сокращ енный
ком плект

Ю-30.74.008-02

Сокращенный
комплект

Ю-30.74.008-03

М икроскоп
измерительный 1 1 1 1

П ульт
управления 1 1 1 —^

У стройство
цифропечатаю щ ее 1 I 1 — ^

С тойка
электронная 1 1 I —

П одставка 1 1 1 —

У стройство циф ­
ровой индикации
Ф5147- — 1 ; — —
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Продолжение.

В ариант ком плектации

Н аименование Полный
комплект

Ю-30.74.003

Увеличенный
комплект

Ю-30.74.008-01

С окращ енный
комплект

Ю-30.74.008-02

Сокращ енный
ком плект

Ю-30.74.008-03

Устройство спе­
циализированное 
управляю щ ее вы ­
числительное 
15ВСМ-5 1

О бъективы  те- 
лецентрические; 

Ю ^М Т -41 1 1 1 —К
5 ^ М Т -3 7 1 1 1 1

1 ,5^М Т -39 1 1 —
1>^МТ-40 1 1 _■ 1
Н асадк а

бинокулярная 1 1 1 — J

Н асадк а  верх­
н я я  с плоскопа­
раллельной п л а ­
стиной 1 1

Н асадк а  освети­
тельн ая устройст­
ва д л я  внутрен ­
них разм еров бес­
контактны м  м ето­
дом 1 1

Головка про­
ф ильная О ГР-29 1 1 _ 1

Ш тиф т 1 1 1 1
Клю ч 1 1 1 1
К источка

<5еличья 1 1 1 1
О твертки 3 3 3 3
К алибр

контрольный 1 1 1 _
Стол плоский 

СТ-1 1 1 1 1
Стол д л я  изм е­

рения малы х о т­
верстий СТ-23 1 1

Н асад к а  для  
верхнего освещ е­
ния 1 1 1

Термометр в 
оправе 1 1 1 1

О тр аж ател ь 1 1 1 —
В инт заж им ной  

д л я  планок 3 3 . 3 ' 3
С трубцина 2 2 2 2
П риж им  п р у ж и ­

нящ ий 4 4 4 4
Уровень в оп­

раве 1 1 1 1
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Продолжение

В ариант комплектации

Н аим енование , Полный 
ком плект 

Ю-30.74 003

Увеличенный
комплект

Ю-30.7-^00а-01

Сокращенный 
комплект 

Ю -3).71.003-02

Сокращ енный
комплект

Ю-30.74.003-03

Ком плект изм е­
рительных нож ей 
в укладочном  
ящ ике 1 ‘ 1 1

П ланка  д л я  ус­
тановки изм ери­
тельны х нож ей 3 3 3

Ц ентр обратны й 
малы й 1 1 1 1

Ц ентр обратны й 
больш ой 2 2 2 2

Ц ентр прямой 2 2 2 2
Ш танга тр ан с­

портировочная 2 2 2 2
С алф етка ф л а ­

нелевая 1 1 1 1
К ом плект З И П 1 1 1 1
К ом плект к аб е ­

лей 1 1 1 1
Техническое опи­

сание и инструк­
ция по эк сп л у ата ­
ции прибора 
Д И П -1 1 1 1 1

П аспорт измери­
тельных нож ей 1 1 1

П аспорт прибо­
ра  Д И П -1 1 1 1 1

Техническое 
описание и инст­
рукция по эксплу­
атации  устройст­
ва 15 ВСМ -5 1 1 1 1

П аспорт у ст ­
ройства 15 ВСМ -5 1 1 1 1

Техническое 
описание пишущей 
машины 1 1 1 1

Ф орм уляр пи­
ш ущ ей маш ины 1 1 1 1

Руководство  по 
обслуж иванию  
пиш ущ ей маш ины 1 1 1 1

Техническое 
описание устрой­
ства цифровой ин­
дикации Ф5147 1 1 1 1

И нструкция по 
эксплуатации уст­
ройства цифровой 
индикации Ф5147 1 1 1 1
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Продолжение
В ари ант комплектации

Н аименование Полный
комплект

Ю-30.74.008

Увеличенный
ком плект

Ю-30.74.008-01

Сокращенный
комплект

Ю-30.74.008-02

Сокращ енный
комплект

Ю-30.74.008-03

П аспорт про­
фильной головки 
О Г Р-29 

Техническое 
описание и инст­
рукция по эксплу­
атации проф иль­
ной головкн 
О ГР-29 

Б абка  изм ери­
тельн ая И Б-25* 

С тол с вы соки­
ми центрами 
СТ-2*

Устройство нз- 
мерительное про­

екционное И З Б -23* 
С тол круглый 

СТ-26*
Ком плект приз­

матических опор 
ОП-25*

По зак азу

ПОВЕРКА
При поверке определяю т:
1. Отклонение от прямолинейности движ ения в продольном н ап р ав ­

лении.
Д опускаем ы е отклонения: в горизонтальной плоскости 2 мкм; в вер­

тикальной плоскости 4 мкм. О тклонения определяю т с помощ ью  м ало­
габаритной измерительной головки с ценой деления ш калы  не более 1 мкм 
II лекальной линейки в специальной регулируемой оправе.

2. Отклонение от прямолинейности движ ения в поперечном направле­
нии.

Д опускаем ы е отклонения в горизонтальной плоскости I мкм; в вер­
тикальной плоскости 3 мкм. О тклонения определяю т с помощью тех ж е  
приспособлений, что и в преды дущ ем пункте.

3. Отклонение от перпендикулярности движ ения кареток продольного 
и поперечного перемещений.

Д опускаем ое отклонение на длине 100 мм 5 мкм. О тклонения опре­
деляю т с помощью плоского стола с перекрестием.

4. О сновная погреш ность прибора при измерении длин проекционным 
методом в продольном и поперечном направлениях.

П ределы  допускаем ой погреш ности ± (l-b L /IO O ) мкм, где L — изм е­
ряем ая длина, мм. П роверку производят путем измерения интервалов 
200-миллиметровой ш триховой меры длины с ценой деления ш калы  1 мм, 
аттестованной по 1-му р азряду , в продольном и поперечном направле­
ниях с бинокулярной насадкой. - : , ,
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5. П редел  допускаем ой погреш ности ± 1 .
П оверку производят с помощью лекальной линейки, установленной на 

круглом  столе СТ-9, сравнением показаний, сняты х по ш кале  м икроско­
па  круглого стола и по лимбу угломерной головки прибора при совмещ е- 
■нии ш триховой линии сетки угломерной головки прибора с ребром ш каль­
ной линейки.

Испытания прово д и ла  государственная комиссия. Результаты испыта­
ни й  рассматривало Н П О  « В Н И И М  им. Д .  И. М енделеева».

Изготовитель — Л енинградское оптико-механическое объединение.
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