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НАЗН АЧЕ НИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМ ЕНЕНИ Я
П риборы  П П М -6 0 0  (см. рисунок) п редназначены для определения 

непараллельностн измерительных поверхностей м и кром етров  по Г О С Т  
6 507— 78 с пределами измерения от  О до 600 мм, а т а к ж е  импортны х мик­
р ом етров  с о о тв е тст в у ю щ и х  ти п оразм еров .

О б л асть  применения —  государственн ы е и ве домствен ны е поверочные 
органы, п р оизво дящ ие п оверку  микром етров .
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ОПИСАНИЕ

Принцип действия прибора основан  на измерении н епараллельностн  
и змерительны х поверхностей м и кром етра  контактны м  м етодом  с п ом ощ ью  
измерительного ш ти х м ас са ,  который, к а с а я с ь  своими наконечниками к р аев  
измерительных поверхностей микром етра ,  с о в е р ш а е т  к р уговое  движ ен ие.

Значение непараллельностн определя ется  при этом  в процессе д в и ж е ­
ния ш ти х м ас са  по отклонениям стрелки отсчетного у стро йства .

О сновными частями прибора я в л я ю т ся :  корпус, з а ж и м ы  стебля  и 
пятки микром етра,  измерительный ш т п х м а с с  и м ех ан и зм  кругового  д в и ­
ж ения.

К орп ус  прибора п р ед с тавл яе т  собой р а м у  в виде д в у х  б ок овы х  стоек, 
скрепленных тр ем я  стерж нями. Н а  верхнем переднем ст ер ж н е  нанесена 
устач о во чн ая  ш к а л а  с у казан и ем  пределов измерения поверя ем ы х м и к р о ­
метров.

З а ж и м ы  стебля и пятки .микрометра устан овлен ы  на верхних с т е р ж ­
н ях корпуса .  З а ж и м  стебля  укреплен неподвиж но;  з а ж и м  пятки п е р е м е ­
щ а е т с я  вд оль  ст ер ж н я  корпуса и у с т а н а в л и в а е т с я  в тр ебуе м ое  п оложение 
по установочной ш кал е  прибора.

И змерительны й ш тихм асс ,  яв ля ю щ ий с я  основной измерительной частью  
прибора,  п р е д с т а в л я е т  собой свободн о п е р е м е щ а ю щ у ю с я  в продольном 
направлении тонкостенную трубу , на к оторой  устан овлен ы  д в а  упора  
(кро н ш тей н а)  с измерительными наконечниками; правы й с п од ви ж н ы м  и з ­
мерительным наконечником и отсчетным у стро йство м  —  и ндикатором  с 
ценой деления 0,001 мм, левый с непод виж н ы м  измерительны м наконечни- 
ко.м. П р авы й  упор закреплен  на трубе ш ти х м а е с а  неподвижно, левый п е ­
р е м е щ а е т с я  по т р уб е  и у с т а н а в л и в а е т с я  в тр ебуе м ое  полож ен ие в з а в и ­
симости от предела измерения м икром етра.

М е х ан и зм  к р угового  движ ен ия, основной ч астью  к о торого  яв ля етс я  
проход ящ ий внутри тр убы  ш т и х м а с с а  эксцентриковый в ал ,  с о о б щ а е т  штих- 
масс у  к р уговое  д виж ен и е без в р а щ е н и я  в округ  своей оси. При движении 
ш т и х м а с с а  его наконечники, к а с а я с ь  измерительны х поверхностей винта и 
пятки микром етра ,  о п исы ваю т ок р у ж н о с ти  по к р а я м  этих поверхностей.

Л к х а н и з м  п р ив одят  в действие рукояткой, расп олож ен н ой  на п равой  
боковой стойке прибора.

О С Н О В Н Ы Е  Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  ХАРА КТЕРИ СТИ КИ

П ред елы  измерения поверя ем ы х м икром етров  О— 600 мм.
Ц ен а деления отсчетного устр о йс тва  0,001 мм.
П ред елы  измерения отсчетного у стро йства  О— 1 мм.
П редел  до пу ск аем о й  систематической п огрешн ости  прибора 0,0005 мм.
П ред ел  д о п ускаем ой  случайной погрешности прибора 0 ,0005 мм.
Г а б ар и тн ы е  р азм е р ы  9 0 0 X 2 0 5 X 2 9 5  мм.
. ' ia c c a  28 кг.

КОМ ПЛЕКТНОСТЬ

в  комплект поставки  вх о д я т ;
1) прибор П П М -600 ;
2) индикатор типа 1 М И Г  Г О С Т  9696— 75;
3) ко.мплект тары ;
4) техническое описание и инструкция по эксплуатации:
5) паспорт;
6)  паспорт индикатора 1 М И Г .
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П ОВЕР КА

Определение случайной погрешности прибора п р о и зво д я т  путем в ы ­
полнения не менее десяти  измерений не параллельн ости  измерительных 
повер хн ост ен  м и кром етра  при неизменном положении измерительного 
винта.

> 'с т а н а в л 11в а ю т  на прибор микром етр , п о д во д я т  к его измерительным 
п оверхн остям  подвиж ны й и неподвижный наконечники и за к р е п л я ю т  з а ­
ж и м н ы е  винты. В р ащ е н и е м  винта м и кром етра  у с т а н а в л и в а ю т  стрелку  
измерительной головки иа л ю бое  деление. В р а щ а я  р у коя тк у  п рибора  в 
одном и д р угом  направлен иях,  п р о и зво д я т  не менее пяти измерений не- 
п араллельн ости  в к а ж д о м  направлении. П ере д  к а ж д ы м  измерением нако- 
иечнпк головки а р р е п ф у ю т .

П ред ельн ое  значение случайной погрешности прибора  вы числяю т по 
ф о р м у л е

1 /  ^
6 = 2 , 3 3  К '-T L

п - 1

г д е  Oi — р е зу л ь т а т ы  отдельн ы х измерений; а  —  среднее значение всех  ре- 
.зул ьтат о в  измерений: п — количество измерений.

П огр ещ н ость  б не д о л ж н а  п р е в ы ш а т ь  0,0005 мм.
О пределение систематической погрещ ности прибора п р о и зв о д я т  путем 

ср а в н е н и я  р е з у л ь т а т о в  измерения н епараллельности  измерительны х п о вер ­
хностей микром етра  до 100 мм на приборе и интерференционным методом .

^ 'с тан авл и ваю т  на прибор микрометр, п о д в о д я т  к его измерительным 
.поверхностям подвиж ны й и неподвижный наконечники и за к р е п л я ю т  
вин ты .

З а к р е п л я ю т  стопор микром етра .  У с т а н а в л и в а ю т  стрелку  измерительной 
головки вблизи нуля. В р а щ а я  р у к о я тк у  прибора по часовой стрелке, п р о ­
и зв о д я т  тр и ж д ы  измерения н е параллельности  и б еру т  среднее значение.

Т акие  измерения п р о и зво д я т  не менее чем в четы рех то чках  ш кал ы , 
и апр и м ер ,  0; 0,15: 0,30: 0,45 мм.

И змерение н е параллельности  интерференционным методом  при п ом ощ и 
п ло с ко п ар ал лел ь н ы х  стеклянных пластин п р о и зво д я т  согласно инструкции 
1 3 5 - 6 1 .

При измерении обоими м етодам и  винт ми кром етра  д о лж ен  нах оди ться  
в  о д ин аков ом  положении и з а ж а т  стопором. Н епар алл ел ьн о ст ь  и зм ери тель­
ных поверхностей  используем ого  м и кром етра  д о л ж н а  бы ть  приблизи­
те льн о  2 мкм.

Р а зн о с т ь  м е ж д у  измерениями в со о т в е т с т в у ю щ и х  то чках  на приборе 
и иитерфереиционны.м м етодом  значениями н епараллельности  и змеритель­
ных поверхностей  микром етра  п р е д с тав л я е т  собой си стематическую  п о ­
г р еш н о с ть  прибора, к о то р ая  не д о л ж н а  п р е в ы ш а т ь  0 ,0005 мм.

И сп ы тани я п р о во д и л а го су д ар стве н н ая  ком иссия. Р е зу л ь т а т ы  и сп ы та­
ний р а сс м а тр и в а л о  Н П О  «В Н И И М  им. Д . И. М ен д ел еева» .

И зго то ви тел ь  —  В П О  «Э тал о н » .
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