
Из выпуска 60 1982 г.

ПРИБОРЫ
КОМПЕНСАЦИОННЫЕ

ДВУХКООРДИНАТНЫ Е
ПКД4

Внесены 
в Государственный 

реестр 
под №  7630—80

Утверждены Государственным комитетом СССР по стандартам 
12 марта 1980 г.

Выпуск разрешен 
установочной серии

НАЗН АЧЕ НИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМ ЕНЕНИ Я
П ри боры  ком пенсационны е д вух ко о р д и н атн ы е д вух зап и сн ы е П К Д 4  

(см . рисунок) предн азн ачен ы  д л я  одноврем енной  регистрации  в п р я м о ­
угольной си стем е коорди н ат ф ункциональной  зави си м ости  д в у х  и зм ер я е­
м ы х величин в зави си м ости  от третьей  и зм еряем ой  величины или от 
врем ени.

В  зави си м ости  от м одиф икации прибор м о ж ет  п рои зво ди ть  и зм ере­
ние н ап ряж ен и я, то к а  или сопротивлени я.

П о устойчивости  к возд ей стви ю  те м п ер ату р ы  и вл аж н о сти  о к р у ­
ж а ю щ е го  в о зд у х а  прибор со о тв е тст в у е т  исполнению У категори и  4 .2  по 
Г О С Т  15'150— 69, но д л я  р аб о ты  при те м п ер ату р е  о т  5 д о  50 °С .
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ОПИСАНИЕ
П рибор П К Д 4  по м етоду  изм ерения я в л я етс я  чвтоком пенсатором ! 

и со д ер ж и т три н езави си м ы х к ан ал а : к о о р д и н ата  X  —  гори зон тальн ое 
направлен ие, коорди н аты  У1 и Уг —  вер ти кал ьн ое нап равлен и е. П е­
ро Yi,  п ер ем ещ аясь  одноврем ен но по коо р д и н атам  X  и Уь вы черчи вает 
зави си м о сть  Yi =  [ (х) .  П еро Уг вы черчи вает зави си м о сть  Уг =  /  (д:).

Э лектрические схем ы  коор ди н ат У1 , Уг, X  аналогичны .
И зм еря ем ы й  сигнал  п о д ается  на входн ой  д ели тель н ап р яж ен и я  (или 

п р е о б р азо в ате л ь  сопротивлени я в нап ряж ен и е постоянн ого  т о к а ) ,  
ф и л ьтр у ется  R C -ф ильтром  и ср ав н и в ае тся  с ком пенсирую щ им  н ап р я ж е ­
нием, сн и м аем ы м  с р ео х о р д а , которы й  подклю чен к источнику стаб и л и ­
зи р ован н ого  питания.

Р а зн о сть  м еж д у  и зм еряем ы м  и ком пенсирую щ им  нап ряж ен и ям и  п о­
сту п ает  на в х о д  усилителя М Д М . П осле усиления ф ор м и р уется  и м пуль­
сный сигнал в ф ор м и р о вате л е , которы й  п о д ается  на к о м м у тато р  б ес­
кон тактн ого  д в и гател я  п остоянного то к а . Д в и гате л ь  п ер ем ещ ает пиш у­
щ ее устр о й ство  и д в и ж о к  р ео х о р д а  до тех  пор, п ока и зм еряем о е н ап р я ­
ж ени е не б удет ском п ен си р ован о н ап ряж ен и ем  с р ео х о р д а .

П рибор им еет съем ны й временной лен топр отяж н ы й  м ехан и зм , к о то ­
рый о бесп ечи вает восем ь  скоростей  п родви ж ен и я ди агр ам м н ой  ленты  и 
см енны е блоки и зм ери тельны х схем ; блок изм ерительны й м н о го д и ап а­
зонны й; блоки и зм ери тельны е одн оди ап азон н ы е {6  м о д е л е й ); блок и з­
м ерительны й сопротивлений; блок  р азвер тки .

И зм ер я ем ы е сигналы , а  т а к ж е  линейно н ар астаю щ е е  н ап ряж ен и е 
временной р азвер тк и  в к а ж д о м  из вы ш еперечисленны х блоков п р е о б р а­
зу ю тся  в вы ходн ое н ап ряж ен и е 0 — 5 м В  д л я  к рорди н ат У, и Уг, 0 — 8 мВ 
д л я  коорди н аты  X.

О С Н О ВН Ы Е  Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  ХАРАКТЕРИСТИКИ
О сн овн ая  приведон ная погреш н ость реги страци и:
при регистрации  значений напряж ен и й, то ков  и сопротивлений  во 

всех  м а сш т а б а х , кром е 0 ,08  и 0,2 О м /см , ± 0 ,5  % от п редела измерений;
при регистрации  значений напряж ен и й  и гоков на д и агр ам м н ом  ли с­

те ± 0 ,2 5  % от предела измерений;
при реги страци и  значений сопротивлений в м а сш т а б е  0 ,2  О м/см  

± 1 ,0  % от п редела измерений;
при регистрации  значений сопротивлений в м а сш т а б е  0 ,08  О м /см  

± 1 ,5  % от предела измерений.
В ар и ац и я  п оказан и й  п рибора 0,1 %.
М ас ш т а б ы , ди ап азо н ы  изм ерения и р азвер т к и , скорости  ленты , д и а ­

п азон ы  устан овк и  нуля приведены  в таб л . 1.
Т а б л и ц а  I

Тип б л о к а М а с ш т а б
С ко ро с ть

ленты,
м м /ч

Д и а п а зо н  изм ерен ия 
р а з в е р т к и

Д иапазо н
с м е ш е н и я

н ул я
X г

И зм ер и ­ 0.2 м В /О м _ 0— 8 м В 0— 5  мВ 0 — 1 0 0  %
тельны й 0,5  м В /О м 0 —20 м В 0 — 12,5 м В п лавн о, до
м н огоди ­ 1 м В /О м 0— 40 м В 0— 25 м В 700 % д и ск ­

апазон ны й 2 м В /О м 0̂ —80 мВ 0— 50 м В ретно с ш а ­
5 м В /О м 0 - Ч 2 0 0  мВ 0— 125 м В гом  по

10 м В /О м 0 —4 0 0  м В 0— 250 м В 100% , с о о т­
20 м В /О м 0— 800 м]ф 0— 500 м В в е тст в у ю ­
50 м В /О м 0 - 2  В 0— 1,25 В щ им  250  мм
100 м В /О м 0— 4 В 0 - 2 , 5  В
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Продолжение

Тип блока М а с ш т а б
С корость
ленты,
мм/ч

Д иапазо н  изм ерен ия 
р азв е р тк и

Д и апазо н
см ещ ения
нуля

А' I'

И зм ер и ­
тельны й
о д н о д и ­
ап азон н ы й

0—10 м В  
0—100 м В  
0—1 В
0— 10 в
0— 5 мА 
4—20 мА

0—10 м В
01—100 м В  
0 -1  В 
0-10  В
0—5 мА 
4—20 мА

0-100 % 
п лавн о

И зм ер и ­
тельн ы й
со п р о ти в­
лений

0,08 О м /см  
0,2 О м /см  
0,4 О м /см  
0,8 О м /см
2.0 О м /см
4.0 О м /см

0—3,2 О м  
0—8,0 О м 
0— 16 О м  
0—32 Ом 
0—80 О м 
Оь-160 О м

0—2 Ом 
0—5 Ом 
0—10 О м 
0—20 О м 
0—50 О м  
0—100 О м

0—500 % 
ди скретно 
с ш аго м  по 
100%, с о ­
о т в е т с т в у ­

ю щ и м  
250 мм

В р е м ен ­
ной р а з ­
вертки

0,2 с/см  
0,5 с/см

1 с/см
2 с/см  
5 с/см

10 с/см  
20 с/см  
50 с/см  
100 с/см

8 с 
20 с 
40 с 
80 с 

200 с 
400 с 
800 с 

2000 с 
4000 с

5 с 
12,5 с 
25 с 
50 с 

125 с 
250 с 
500 с 

1250 с 
2500 с

±15%
п лавн о

Л е н т о ­
п ротяж н ы й
м ехан и зм

2 с/см  
5 с/см  

10 с/см  
20 с/см  
50 с/см  

100 с/см  
200 с/см  
600 с/см

18000
7200
3600
1800
720
ЗВО
180
60

М ак си м ал ьн ая  скорость  п иш ущ его  у стр о й ства  по коорди н ате 
А —  35 см /с, по коо р д и н атам  У, и Кг —  50 см /с.

В р е м я  у стан овл ен и я п оказан и й  по к оорди н ате X  —  1 2 с по к о о р ­
д и н атам  К, и Кг — 0 ,6  с.
Y 'координате Л: —  400 мм, по коорд и н атам

П итан ие силовой  цепи п рибора о су щ ес тв л я ется  о т  сети переменного 
то к а  нап ряж ен и ем  (220 В , ч астотой  50 Гц ,

М ощ н ость , п о тр еб л я е м ая  прибором , 50 В  • А.
Г аб ар и тн ы е  р а зм е р ы ; м м : 
п рибора 480  X  4 8 0 X 1 7 0 ; 

прибора с лен топ р отяж н ы м  м ехан и зм ом  6 4 0 X 4 8 0 X 1 7 0  
М а с с а , кг: 
п рибора 20;
п рибора с л ен топ р отяж н ы м  м ех ан и зм ом  25.
Л 1одификация и коли чество  б л оков  приведены  в таб л . 2.
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Т а б л и ц а  2

Ш и ф р

К о л и ч ество  б л о ко в

№
О днодиапазонный
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Л е н т о п р о ­
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П К Д 4 3
11

П К Д 4-01 3 1
П К Д 4 -0 2 3 1
П К Д 4 -0 3 3 1 1
П К Д 4 -0 4 3 1 1
П К Д 4 -0 5 3 1 1 1
П К Д 4 -0 6 3 1 1 _ 1

1П К Д 4 -0 7 3 1 1 _ _ 1
П К Д 4 -0 8 3
П К Д 4 -0 9 _ _ _ 3 1

П К Д 4 -1 0
П К Д 4-11 1
П К Д 4 -1 2 _ 1 1 3
П К Д 4 -1 3 _ 1 1 3 1
П К Д 4-14 _ 3
П К Д 4-15 3 1
П К Д 4 -1 6 3
П К Д 4 -1 7
П К Д 4 -1 8
П К Д 4 -1 9

— — — _
—

—
3

3
о

— 1

1
П К Д 4 -2 0

о
Q

П К Д 4-21
о
3 1

КОМ ПЛЕКТНОСТЬ
С о вм естн о  с прибором  п о став л я ю т;
1) к ор об ку  с  ди аграм м н ой  бум агой  или к ор об ку  с д и агр ам м н ой  

лентой  (в  зави си м ости  от м оди ф и кац и и );
2 ) кор об ку  с зап ч астя м и ;
3 ) техническое описание и инструкцию  по эксп л уатац и и ;
4 ) п аспорт.

ПОВЕР КА
М етод и к а поверки п рибора и зл о ж ен а  в техническом  описании, в х о ­

дя щ ем  в ком плект п оставки .

Испытания проводил и рассматривал их результаты Всесоюзный на­
учно-исследовательский институт метрологической службы (ВНИИ М С).

Изготовитель —  М и н истерство  п риборостроени я, средств 
ции и систем управлен и я.

а в т о м а ти за -
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