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ПРИБОРЫ  Внесены
Д Л Я  ИЗМ ЕРЕНИЯ ДИАМ ЕТРОВ в Государственный

МАЛЫХ ОТВЕРСТИЙ реестр
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^■твepждeны Государственным комитетом СССР по стандартам  
16 мая 1979 г.

Выпуск разрешен 
установочной серии

Н А З Н А Ч Е Н И Е  И О Б Л А С Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я

Приборы для измерения диаметров малых отверстий мод. 09900 (см. 
рисунок) предназначены для относительных лине:'и1ы.\ измерений внутрен­
них диаметров ирецизиониых деталей точного приборо- и машиностроеиия 
в цеховых условиях массового производства.
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О П И С А Н И Е

[]ри6ор для измерения диаметров малых отверстий состоит из двух 
бло;\ов — измерительного, принцип работы которого основан на исполь- 
30Baiiii'i оптико-механического мульти11лнкато'>а с применением пружинной 

ленты, и измерительной на­
л л л к и, им ею щей в с р т; i - 
кальное расположение под- 
в 1!жного и неподвижного 
промежуточных рычагов с 
измерительными наконеч­
никами. что дает возмож- 
>!0 сть удобного базирования 
и измерения миниатюр- 
:;ых деталей. Опоры под­
вижны х элементов измери­
тельного механизма пред- 
•̂т11вляют собой упругие 

шарниры н не имеют вьтш- 
него трения. Измеритель­
ный механизм обеспечивасг 
постоянство . нередаточиого 
отношения, что даст воз­
можность, настраивать при­
бор на размер по одному 
установочному кольцу.

О С Н О В Н Ы Е  Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И

1 Номинальный диаметр измеряемых отверстий (с отношемием длины к 
д |аметру не более 3) 0,5—3 мм.

Глубина измеряемых отверстий 0,5; 1,0: 1.5: 2.0: 3,0: 4,0; 5,0: 6,0; 
7.0: S.0; 9,0 мм.

Пена деления П1калы 2 мкм.
Диапазон H S M e p e i i i i f i  по шкале О— 100 м к м .

Измерительное усилие не более 20 сН.
Колебание измерительного усмлия не более 15 сН.
Предел допускаемой погрешности на любом участке шкалы 2 мкм.
Размах показаний не более 1 мкм.
Производительность не менее 300 измерсний/ч.
Габаритные размеры 348X236X224 мм.
.\V)cca 13 кг.

К О М П Л Е К Т Н О С Т Ь

Совхк'стко с прибором поставляют:
1) лампу освстителя; .
2) кольцо установочное;
3) этикетку на кольцо установочное: .
4) паспорт;
5) методические указания.
П р и м е ч а н и е .  Поставляются по особому заказу за отдельную пла- 

: кол:)Цз образцовые — 3 шт.; футляр; аттестаты на кольца образцовые 
3 шт.

П О В Е Р К А
Опрсде.чеиие погрешности прибора мод. 09900 производят в трех точ­

ках шкалы с помощью образцовых колец Д 
го.ооо g следующе.м порядке:

-Ю,005 ( Д +  0,045) +0,005

(Д +  0,095) •
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установить образцовое ко,:ьио с д  Произвести 10 измере­
ний. Сектором настройки совместить центр групиирования размеров с точ­
кой шкалы, соответствущей действительному размеру кольца, указанному 
в аттестате;

установить кольцо (Д  +  0,045) ’ мм. Произвести 10 измерений 
кольца;

установить кольцо (Д +  0,095) мм.

Испытания проводила государственная комиссия. Результаты испыта­
ний рассматривало НПО «ВИЙИМ им. Д. И. Менделеева».

Изготовитель — Министерство станкостроительной и инструментальной 
про.мышленноети.
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