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Н А З Н А Ч Е Н И Е И О Б Л А С Т Ь П Р И М Е Н Е Н И Я 

Манометры автомобильные двухстрелочные МД104 и 14.3S16 предназначе­
ны для контроля избыточного давления в двухконтурной пневмосистеме тормо­
з о в автобусов Л А З и Л и А З . 

О П И С А Н И Е 

Механизм манометра имеет литое основание из сплава ЦА-4, два независи­
мых латунных штуцера, соединенных с основанием в процессе литья, д в е пружи-
•ны трубчатые, являющиеся чувствительными элементами манометра, д в е соос-
« ы е трибки, два сектора, верхнюю, среднюю и нижнюю пластины. К верхней 
пластине винтами крепится шкала манометра. Н а конусные концы трибок на­
сажены две соосные стрелки красного и белого цвета. 

Модификация манометра отличается от базовой модели наружным оформ-
•лением и шкалой. 

О С Н О В Н Ы Е Т Е Х Н И Ч Е С К И Е Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И 

М Д 104 
Диапазон из!мерений О'—10 (0—1,0) кгс/см^ ( М П а ) . 
Цена деления шкалы 0,5 (0„05) кгс/см^ ( М П а ) . 
Основ1ная погрешяость ± 4 % в диапазоне от О до 75 % верхнего предела 

измерений, ± 6 % в остальном диапазоне. 
Г4.38Г6 
Диапазон измерений 10 кгс/ом^ ( М П а ) . 
Цена деления шкалы 0,5 кгс/см^ ( М П а ) . 
Основная погрешность ± 4% в диапазоне от О д о 75 % верхнего предела из­

мерений, ± 6 % в остальном диапазоне. 

К О М П Л Е К Т Н О С Т Ь 

Манометры механические поставляются без запасных частей и эксплуатаци­
онной документации. 

П О В Е Р К А 

Поверка манометров производится по методическим указания1М М И 926—85. 
Рекомендуемое оборудование для поверки: манометры образцовые пружин­

ные по ГОСТ 6521—72. 
Испытания проводила государственная комиссия. Результаты испытаний 

рассматривал Всесоюзный научно-исследовательский институт метрологической 
службы (ВНИИМС). 

Изготовитель—ПО «АвтоприбО|р», г. Владимир. 
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