
ПРИБОРЫ ДЛЯ КОНТРОЛЯ ФОРМЫ Внесены 
ПРОКАТНЫХ ВАЛКОВ МОДЕЛЕЙ в Государственный 

05009 и 05010 п о д ^ 5 8 6 9 - 7 7 

Утверждены Государственным комитетом стандартов Совета Министров 
СССР 16 февраля 1977 г. Выпуск разрешен 

до 01.01.1982 г. 

Н А З Н А Ч Е Н И Е И ОБЛАСТЬ П Р И М Е Н Е Н И Я 
П р и б о р ы (см. рисунок) предназначены для контроля фор­

мы прокатных в а л к о в в продольном сечении (симметрично­
сти, бочкообразное™ и 
седлообразное™) 5— 
7-й степеней точности 
по ГОСТ 10356—63. 

О П И С А Н И Е 

Прибор состоит из 
корпуса, р а с п о л о ж е н ­
ного на роликах , кото­
рые являются базирую­
щ и м и элементами при 
измерении. 

Н а корпусе в под­
шипниках установлена 
ось. П о оси переме­
щ а е т с я коромысло с 
левой и правой штан­
гами . Н а левую штан­
гу помещен упорный 
винт, с помощью кото­
рого настраивается 
прибор, на п р а в у ю 
штангу — отсчетное 
устройство. Упорный 

винт и отсчетное устройство в процессе эксплуатации крепят­
ся винтами . Крепление коромысла на оси и штанг на коромыс­
л е осуществляется р у к о я т к а м и . Д л я предохранения от выпа­
дения штанги из коромысла с л у ж а т стопоры. 
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О С Н О В Н Ы Е Т Е Х Н И Ч Е С К И Е Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И 

Д и а м е т р ы измеряемых валков от 300 до 800 мм (прибор мо­
дели 05009) , от 800 д о 1500 мм (прибор модели 05010) . 

Ц е н а деления ш к а л ы отсчетного устройства 0,002 мм. 
Д и а п а з о н показаний по ш к а л е отсчетного устройства 

5 мм. 
Основная погрешность (прибор модели 05009) д л я в а л к о в 

д и а м е т р о м 300 мм при отклонениях до 0,1 мм — 0,005 м м ; 
св. 0,1 до 1 мм — 0,007 мм; св. 1 д о 5 мм — 0,009 мм; д л я в а л ­
ков диаметром 800 мм при отклонениях до 0,1 мм — 0,006 м м ; 
св. 0,1 до 1 мм — 0,008 мм; св. 1 до 5 мм — 0,010 мм. 

О с н о в н а я погрешность (прибор модели 05010) д л я в а л к о в 
диаметром 800 мм при отклонениях до 0,1 мм — 0,006 м м ; 
св. 0,1 д о 1 мм — 0,008 м м ; св. 1 до 5 мм — 0,010 мм; д л я в а л ­
ков диаметром 1500 мм при отклонениях до 0,1 мм — 0,009 м м ; 
св. 0,1 до 1 мм — 0,012 мм; св. 1 до 5 мм — 0,016 мм. 

Габаритные р а з м е р ы , мм: 
332 X 990 X 660 (прибор модели 05009) ; 
3 3 2 X 1 6 6 0 X 1 0 4 0 (прибор модели 05010) . 
М а с с а , кг: 

, 14,5 (прибор модели 05009) ; 
22 (прибор модели 05010) . 

КОМПЛЕКТНОСТЬ 

В комплект поставки входят : 
1) прибор для контроля формы прокатных в а л к о в ; 
2) принадлежности ; 
3) устройство отсчетное; 
4) паспорт; 
5) методические у к а з а н и я по поверке. 

П О В Е Р К А 

П р и б о р ы поверяют на в а л а х в соответствии с методиче­
скими указаниями , входящими в комплект поставки. 

Испытания проводил и рассматривал их результаты Все­
союзный ордена Трудового Красного Знамени научно-иссле­
довательский институт метрологии им. Д. И. Менделеева 
(ВНИИМ). 

Изготовитель — Министерство станкостроительной и ин­
струментальной промышленности . 
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