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Н А З Н А Ч Е Н И Е И ОБЛАСТЬ П Р И М Е Н Е Н И Я 

Д л и н о м е р ы пневматиче­
ские высокого д а в л е н и я мо­
д е л и 310 (см. рисунок) 
предназначены д л я измере­
ния линейных р а з м е р о в де­
т а л е й путем п р е о б р а з о в а н и я 
изменения расхода воздуха , 
связанного с и з м е р я е м ы м 
п а р а м е т р о м , в перемещение 
п о п л а в к а - у к а з а т е л я отно­
сительно ш к а л ы прибора . 
П р и комплектации пневма­
тической пробкой длиноме­
ры пневматические пред­
н а з н а ч е н ы д л я измерения 
д и а м е т р о в отверстий в из­
делиях . 

Д л и н о м е р ы выпускаются 
в двух исполнениях: с пере­
н а с т р а и в а е м о й и с опреде­
ленной ценой деления . 

О П И С А Н И Е 

Принцип действия пнев­
матического д л и н о м е р а ос­
нован на зависимости тол­
щины з а з о р а между торцом 
измерительного сопла и из­
делием и расходом с ж а т о г о 
воздуха через это сопло. 
В качестве вторичного из-
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мерительного п р е о б р а з о в а т е л я в длиномере применен преоб­
р а з о в а т е л ь ротаметрического типа, в котором использована 
зависимость между положением п о п л а в к а - у к а з а т е л я , поме­
щенного в верт и к ал ь н у ю трубку с коническим отверстием, и 
расходом сжатого воздуха , проходящего через трубку . 

Пневматический длиномер состоит из секции с отсчетным 
устройством, встроенного с т а б и л и з а т о р а давления и измери­
тельной оснастки в виде пневматической пробки с д в у м я уста­
новочными к о л ь ц а м и или в виде измерительного сопла. Секция 
с отсчетным устройством имеет одну или несколько (в зави­
симости от исполнения) сменных прозрачных ш к а л . 

Д л я регулирования или перенастройки цены деления дли­
номера с л у ж а т соответственно три вентиля : д л я изменения 
чувствительности, подъема и опускания поплавка . Отличитель­
ной особенностью д л и н о м е р а модели 310 является неизмен­
ность его чувствительности при регулировании вентилей подъ­
ема и опускания п о п л а в к а . 

В зависимости от исполнения длиномер выпускается к а к 
с измерительной оснасткой, т а к и без нее. 

О С Н О В Н Ы Е Т Е Х Н И Ч Е С К И Е Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И 

Рабочее д а в л е н и е от 0,1 д о 0,15 М П а . 
Ц е н а деления ш к а л ы 0 ,1 ; 0,2; 0,5; 1,0; 2,0; 5,0; 10,0 мкм . 
Д и а п а з о н ы измерений 5; 10; 20; 35; 60; 100; 160 мкм. 
Р а з м а х показаний от 0,07 до 2,0 мкм в зависимости от ис­

полнения. 
П р е д е л допускаемой основной погрешности от 0,15 до 

6,0 мкм в зависимости от исполнения. 
Габаритные р а з м е р ы , мм: 
секции с отсчетным устройством 2 2 X 8 4 X 4 6 1 ; 
прибора в сборе 7 2 Х 1 4 5 x 4 6 8 . 
М а с с а , кг: 
секции с отсчетным устройством 0,78; 
прибора 2,2. 

КОМПЛЕКТНОСТЬ 

В комплект поставки входят : 
1) длиномер пневматический высокого д а в л е н и я ; 
2) комплект шл ан го в ; 
3) ручка настройки; 
4) кран проходной; 
5) а м о р т и з а т о р ; 
6) комплект ш к а л ; 
7) сопло проходное ( 0 1—40 м к м ) ; 
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8) сопло проходное ( 0 2—40 м к м ) ; 
9) комплект поплавков ; 
10) комплект крепежных деталей д л я крепления прибора ; 
11) измерительная оснастка : сопло измерительное 0 1 или 

2 мм или пробка пневматическая модели 334 или 347 с двумя 
установочными кольцами модели 346; 

12) паспорт на прибор. 

П О В Е Р К А 

Внешний вид и плавность регулирования вентилями опре­
д е л я ю т по Г О С Т 8.224—76. Вертикальное колебание поплав­
ка и р а з м а х показаний длиномера модели 310 проверяют так­
ж е по Г О С Т 8.224—76. 

Основную погрешность длиномеров с односопловой осна­
сткой определяют посредством измерительных сопел, входя­
щих в комплект прибора, или контрольных сопел того ж е но­
минального д и а м е т р а , что и диаметр сопла оснастки , приме­
няемой при эксплуатации . 

Основную погрешность д л я к а ж д о й проверяемой точки 
ш к а л ы длиномера определяют к а к разность м е ж д у соответст­
вующими показаниями длиномера и образцового средства . 
Д л я поверки длиномера с ценой деления 0,1 мкм в качестве 
образцового средства применяют трубку контактного интер­
ф е р о м е т р а , д л я длиномеров более грубых цен деления — соот­
ветствующие пружинно-оптические измерительные головки. 

Основную погрешность длиномера с пневматической проб­
кой находят по образцовым кольцам со значениями, соответст­
вующими граничным значениям ш к а л ы , и двум дополнитель­
ным образцовым кольцам , д е л я щ и м д и а п а з о н ш к а л ы прибли­
зительно равномерно . Д о п у с к а е т с я при отсутствии образцовых 
колец основную погрешность длиномера с пневматической 
пробкой определять с помощью двух измерительных сопел, 
р а з м е щ е н н ы х на двух измерительных стойках. У сопел уста­
н а в л и в а ю т зазоры, равные половине номинального з а н и ж е н и я 
пробки по д и а м е т р у сопел, а у второго сопла зазор изменяют 
в пределах д и а п а з о н а измерений, производя поверку и обра­
ботку результатов так ж е , к а к при поверке с односопловой ос­
насткой. 

Испытания проводил и рассматривал их результаты Все­
союзный ордена Трудового Красного Знамени научно-иссле­
довательский институт метрологии им. Д. И. Менделеева 
(ВИИ ИМ). • 

Изготовитель — Министерство станкостроительной и ин­
струментальной промышленности . 
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