
ДАТЧИКИ ДАВЛЕНИЯ 

Д Д К 

Утверждены Государственным комитетом стандартов Совета Министров 
СССР 26 января 1977 г. Выпуск разрешен 

до 01.01.1982 г. 

Н А З Н А Ч Е Н И Е И ОБЛАСТЬ П Р И М Е Н Е Н И Я 

Д а т ч и к и Д Д К ( Д Д К - 5 М , Д Д К - 6 М и Д Д К - 6 М 1 ) (см. ри­
сунок) предназначены д л я пре­
о б р а з о в а н и я измеряемого д а в ­
ления неагрессивных в отно­
шении медных сплавов и стали 
газов , паров и некристаллизи-
рующихся жидкостей в цифро­
вой код. 

Основной областью приме­
нения д а т ч и к о в я в л я ю т с я авто­
м а т и з и р о в а н н ы е системы уп­
р а в л е н и я технологическими 
процессами АСУ Т П в р а з л и ч ­
ных о т р а с л я х народного хозяй­
ства. 

Д а т ч и к и р а б о т а ю т при тем­
пературе о к р у ж а ю щ е й среды 
от —50 до + 5 0 ° С. 

О П И С А Н И Е 

Принцип действия д а т ч и к а з а к л ю ч а е т с я в следующем: из­
меряемое давление , действующее на упругий чувствительный 
элемент (манометрическую п р у ж и н у ) , через передаточный 
механизм преобразуется в угол поворота оси трибки, на кото­
рой неподвижно установлен кодовый диск. П р и этом напро­
тив неподвижной съемной головки, состоящей из индуктивно-
стей, находится р а д и а л ь н ы й у ч а с т о к кодовой маски , соответ­
ствующий измеряемому д а в л е н и ю . П р и последовательном по­
ступлении опросных импульсов на выходы транзисторных 
ключей индуктивности съемной головки поочередно подклю-

Внесены 
в Государственный 

реестр 
под № 5837—77 

Из Выпуска 47 1978 г.



чаются в контур автогенератора . Если против включенного в 
контур чувствительного элемента находится металлический 
участок кодовой д о р о ж к и диска , генерация будет отсутство­
вать , если неметаллический — возникать . П о л у ч е н н а я после­
довательность импульсов (кодовая к о м б и н а ц и я ) , усиливаясь , 
передается на выход д а т ч и к а . 

Конструктивно д а т ч и к состоит из упругого чувствительно­
го элемента (манометрической п р у ж и н ы ) , у з л а считывания 
( ц и ф р а т о р а ) , в котором собран весь механизм датчика , блока 
м о н т а ж н ы х плат и корпусных деталей . В д а т ч и к а х преду­
смотрен корректор нуля . 

О С Н О В Н Ы Е Т Е Х Н И Ч Е С К И Е Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И 

Верхний предел измерения : 1; 1,6; 2,5; 4,0; 6,0; 10; 16; 25 ; 
40; 60; 100; 160; 250; 400; 600; 1000 и 1600 кгс /см 2 . 

К л а с с точности 1 и 1,5. 
В и д кода — двоичный рефлексный и двоично-десятичный 

рефлексный . 
С ъ е м кода — последовательный. 
Н а п р я ж е н и е питания 12 В ±™% и 6 В ± \ ° 5 %. 
П о т р е б л я е м а я мощность 1,2 Вт. 

К О М П Л Е К Т Н О С Т Ь 

Совместно с датчиком поставляют: 
1) з а п а с н ы е части: 
а ) д и с к кодовый (на к а ж д ы е п я т ь д а т ч и к о в ) ; 
б) съемную головку с индуктивностями (на к а ж д ы е пять 

датчиков с одинаковым видом к о д а ) ; 
2) комплект эксплуатационной документации : 
а) техническое описание и инструкцию по эксплуатации ; 
б) схему электрическую принципиальную; 
в) схему электрических соединений; 
г) ф о р м у л я р . 

П О В Е Р К А 

Д а т ч и к и поверяют по техническому описанию, в х о д я щ е м у 
в комплект поставки. 

Испытания проводила государственная комиссия. Резуль­
таты испытаний рассматривал Всесоюзный научно-исследова­
тельский институт метрологической службы (ВНИИМС). 

Изготовитель — Министерство приборостроения , средств 
автоматизации и систем у п р а в л е н и я . 
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