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Н А З Н А Ч Е Н И Е И ОБЛАСТЬ П Р И М Е Н Е Н И Я 

П р и б о р ы автоматические С П Л 160-036 (см. рисунок) в 
комплекте с т е р м о м е т р а м и сопротивления градуировки 22 
предназначены д л я измерения и регистрации температуры 
воздуха в грузовых помеще­
ниях р е ф р и ж е р а т о р н ы х поез­
дов и секций. 

П р и б о р ы р а б о т а ю т при 
температуре о к р у ж а ю щ е г о воз­
д у х а от 0 до 50° С и относи­
тельной в л а ж н о с т и от 30 до 
80 7о. 

О П И С А Н И Е 

В основу работы прибора 
положен компенсационный ме­
т о д измерения н а п р я ж е н и я . 

И з м е р я е м о е н а п р я ж е н и е Ux 

я в л я е т с я разностью н а п р я ж е ­
ния, снимаемого с термометра ~ -
сопротивления и н а п р я ж е н и я , 
снимаемого со вторичной обмотки т р а н с ф о р м а т о р а тока , пер­
вичная обмотка которого включена последовательно с термо­
метром сопротивления. 

В качестве у р а в н о в е ш и в а ю щ е г о устройства используют 
линейный бесконтактный измерительный п р е о б р а з о в а т е л ь 
т р а н с ф о р м а т о р н о г о типа «Трансип». 

Компенсирующее н а п р я ж е н и е снимается с измерительной 
обмотки «Трансип», выполненной в виде «восьмерки» н а пла­
те, ра змещенной в з а з о р е подвижного магнитопровода , и про-

Из Выпуска 47 1978 г.



порционально п л о щ а д и этой обмотки, перекрываемой магни-
топроводом, т. е. пропорционально его линейному перемеще­
нию. 

При неравенстве измеряемого и компенсирующего UK на­
п р я ж е н и й на вход усилителя поступает разность этих напря ­
жений. 

Реверсивный двигатель , включенный на входе усилителя , 
перемещает подвижную часть п р е о б р а з о в а т е л я «Трансип» и 
связанный с ней у к а з а т е л ь прибора до тех пор, пока Ux не 
станет р а в н ы м UK. Таким образом , к а ж д о м у значению изме­
ряемого н а п р я ж е н и я и, следовательно , к а ж д о м у значению из­
меряемой т е м п е р а т у р ы будет соответствовать определенное 
положение у к а з а т е л я прибора . 

Д л я контроля исправности прибора с л у ж и т кнопка «конт­
роль» , при н а ж а т и и которой стрелка у с т а н а в л и в а е т с я на на­
чальной отметке ш к а л ы . 

З а п и с ь производится тепловым пером на тепловой бумаге . 

О С Н О В Н Ы Е Т Е Х Н И Ч Е С К И Е Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И 

О с н о в н а я погрешность показаний в циклическом р е ж и м е 
р а б о т ы прибора не п р е в ы ш а е т ± 0 , 5 % разности значений верх­
него и нижнего пределов измерения , в ы р а ж е н н ы х в о м а х . 

Основная погрешность записи в циклическом р е ж и м е ра ­
боты прибора не п р е в ы ш а е т ± 1 % разности значений верхнего 
и нижнего пределов измерения, в ы р а ж е н н ы х в омах . 

Изменение показаний и записи при непрерывной работе 
прибора не п р е в ы ш а е т ± 0 , 2 % разности значений верхнего и 
нижнего пределов измерения , в ы р а ж е н н ы х в омах . 

В а р и а ц и я п о к а з а н и й не п р е в ы ш а е т половины абсолютного 
значения допускаемой основной погрешности. 

П р и б о р ы удароустойчивы и ударопрочны при воздействии 
ударных нагрузок с ускорением до 30 g при частоте 10 у д а р о в 
в минуту. 

П р и б о р ы виброустойчивы и вибропрочны при воздействии 
вибрации частотой 50 Гц и ускорения до 1 g. 

Питание прибора от сети переменного тока н а п р я ж е н и е м 
220 В частотой 50 Гц. 

П о т р е б л я е м а я мощность не более 30 В - А. 
М а с с а 20 кг. 

КОМПЛЕКТНОСТЬ 

В комплект поставки входят : 
1) прибор С П Л160-036; 
2) у п а к о в к а д и а г р а м м н о й бумаги (по особому з а к а з у ) ; 
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3) я щ и к с з апчастями и п р и н а д л е ж н о с т и ( З И П ) ; 
4) м о н т а ж н ы й комплект ; 
5) кронштейны — 2 шт.; 
6) д и а г р а м м н а я б у м а г а — 3 р у л о н а ; 
7) техническое описание и инструкция по эксплуатации; 
8) описание и м о н т а ж н о - э к с л л у а т а ц и о н н а я инструкция на 

усилитель У П Д 1 - 2 ; 
9) паспорт. 
П р и м е ч а н и е . По особому заказу и согласованию с заказчиком за­

вод-изготовитель поставляет отдельно лентопротяжный механизм. 

П О В Е Р К А 

П р и б о р ы С П Л 1 6 0 - 0 3 6 поверяют по инструкции 158-62 «По 
поверке измерительных приборов к т е р м о м е т р а м сопротивле­
ния (мостов, логометров )» . 

Контрольный м а г а з и н сопротивлений подключают по четы-
рехпроводной схеме. 

Сопротивление к а ж д о г о из проводов, с л у ж а щ и х д л я под­
ключения контрольного м а г а з и н а к прибору, д о л ж н о быть не 
более 50 Ом. 

П о к а з а н и я следует снимать не п о з ж е 10 мин после вклю­
чения прибора на всех оцифрованных отметках ш к а л ы при 
в о з р а с т а ю щ и х и у б ы в а ю щ и х значениях измеряемой величины. 

Д о н а ч а л а проверки прибор д о л ж е н быть в отключенном 
состоянии не менее 30 мин. 

Включив прибор и плавно изменяя сопротивление на конт­
рольном магазине сопротивлений, подводят у к а з а т е л ь к про­
веряемой оцифрованной отметке ш к а л ы прибора . 

Основную погрешность определяют по формуле 

Ятабл-Я . Ш % 

Я к - Я н 

где # т а б л — табличное значение сопротивления , соответствую­
щее проверяемой оцифрованной отметке , О м ; 

R — п о к а з а н и я контрольного м а г а з и н а , Ом; 
^ н , Rk — табличные значения сопротивлений, соответству­

ющие н а ч а л у и концу ш к а л ы , О м . 

П р и м е ч а н и е . В формулу подставляют одно из двух значений (ли­
бо возрастающих, либо убывающих), дающих наибольшую погрешность. 

П е р е д определением основной погрешности записи пере­
мещением контрольной линейки н у ж н о совместить начальные 
отметки контрольной линейки и д и а г р а м м ы . 

С контрольного м а г а з и н а снимать п о к а з а н и я , устанавли­
в а я перо на о ц и ф р о в а н н ы е отметки контрольной линейки. Ос-

Из Выпуска 47 1978 г.



Стр. 4 № 5820—77 

новную погрешность записи прибора определяют по линейке , 
пользуясь приведенной формулой . 

Испытания проводил Всесоюзный научно-исследователь­
ский институт метрологии измерительных и управляющих си­
стем (ВНИИМИУС). Результаты испытаний рассматривал 
Всесоюзный научно-исследовательский институт метрологиче­
ской службы (ВНИИМС). 

Изготовитель — Министерство приборостроения , средств 
а в т о м а т и з а ц и и и систем у п р а в л е н и я . 
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