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НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

Микроскопы универсальные измерительные УÅ М-24 (см. 
рисунок) предназначены для линейных п угловых измерений 
различных изделий в прямоугольных и полярных координа-
тах . Öа приборе можно измерять элементы резьбовых калиб-
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ров, кулачков, шаблонов, фасонных лекал , резцов, фрез и 
других изделий. 

| ля расширения области применения микроскопа приме-
няют следующие приспособления: 

круглый стол âä -24 для измерения углов калибров, шаб-
лонов, лимбов, а также для измерений в полярных координа-
тах; 

измерительную бабку Å y -24 для измерения углов изде-
лий, устанавливаемых- в центрах, в частности для измерения 
метчиков с нечетным числом канавок, ходовых винтов с гай-
ками, кулачков, червячных фрез и др.; 

устройство для измерения третьей координаты Å Äz -24 для 
непосредственных измерений контактным методом наружных 
размеров изделий но третьей координате — высоте. â по-
мощью этого устройства можно измерять ступенчатые дета-
ли и изделия с криволинейными поверхностями, калибры, ко-
нусы, радиальное биение шарикоподшипников. Устройство 
также применяют для измерения кулачков и коноидов 
на приборе УÅ М-24 с измерительной бабкой Å y -24; 

призматические опоры Üá -24 для установки различных 
длинных и бесцентровых цилиндрических изделий при изме-
рениях на микроскопе УÅ М-24. 

ОПИСАНИЕ 

Микроскоп УÅ М-24 представляет собой оптико-механичес-
кий прибор с двумя визирными устройствами (экран и бино-
куляр) и отсчетными системами проекционного типа. 

z  данной конструкции прибора изделие при измерении 
остается неподвижным, а визирная система с помощью каре-
ток перемещается относительно измеряемого изделия в двух 
взаимно перпендикулярных направлениях. á еремещения ка -
реток измеряют по миллиметровым шкалам длиной 200 и 
500 мм. 

z  основу принципа действия микроскопа положен опти-
ческий визирный метод. 

z  процессе измерения изображение измеряемого изделия 
наблюдают на экране проекционной насадки или в поле зре-
ния бинокулярной насадки. âовмещение изображения изде-
лия с изображением штриховых линий сетки визирной сис-
темы осуществляют соответствующими перемещениями ка-
ретки. 

á ринцип действия стола и бабки основан на одновремен-
ном вращении вокруг одной и той же оси угломерного лимба 
стола (бабки) и измеряемого изделия. 
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z  основу принципа действия устройства для измерения 
третьей координаты Å Äz -24 положен контактный метод из-
мерения, когда в вертикальной плоскости перемещается на-
конечник с плунжером со шкалой, по которой определяют 
значение измеряемой третьей координаты. 

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

Микроскоп УÅ М-24. 
á ределы измерения длины, мм, в направлении: 
продольном от 0 до 500, 
поперечном от 0 до 200. 
á ределы измерения углов от 0 до 360°. 
Äначение наименьшего отсчета по шкалам отсчетных сис-

тем при измерении длины 0,001 мм, при измерении углов { . 
Öаибольшее расстояние между центрами 1000 мм . 
Öаибольшая масса измеряемого изделия 100 кг. 
á ределы допускаемой основной погрешности измерения на ; 

стеклянной штриховой шкале без учета поправок 
:М 1 , 4 - ! ^ ) , 

где H — значение измеренного отрезка в мм. 
Ç руглый стол âä -24. 
á ределы измерения углов от 0 до 360°. 
Цена деления шкалы оптического микрометра 5". 
| иаметр поворотной части стола 260 мм. 
á редел допускаемой погрешности стола 10". 
Å змерительная бабка Å y -2. 
á ределы измерения углов от 0 до 360°. 
Цена деления шкалы оптического микрометра 5". 
Öаибольший диаметр измеряемого изделия 200 мм. 
á ределы допускаемой погрешности измерительной баб-

ки 15". 
Устройство Å Äz -24 
á ределы измерения от 0 до 100 мм. 
Цена деления шкалы спирального окулярного микро-

метра 0.001 мм. 
á ределы допускаемой основной погрешности устройства 

без учета поправок на шка л у+ ( 1 , 4 + у ^ ) , где L— значение 
измеренного отрезка в мм. 

á ризматические опоры Üá -24 
Öаибольшая длина устанавливаемого изделия 1300 мм . 
Öаименьшая длина устанавливаемого изделия 600 мм . 
Öаибольший диаметр измеряемого изделия 200 мм . 
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z  комплект микроскопа входят: 
1) проекционная насадка; 
2) 'бинокулярная насадка; 
3) осветительные насадки — 2 шт.; 
4) телецентрические объективы с увеличением I х ; 2 х и 

3 х — 3 шт.; 
5) плоский предметный столик; 
6) комплект измерительных ножей; 
7) подставка с подъемным устройством; 
8) блок питания; 
9) комплект запасных частей, инструмента и принадлеж-

ностей. 
á о особому заказу могут быть изготовлены специальные 

приспособления : 
1) круглый стол âä -24; 
2) измерительная бабка Å y -24; 
3) комплект призматических опор Üá -24; 
4) устройство для измерения третьей координаты Å Äz -24; 
5) приспособление для контроля фрез диаметром от 70 до 

300 мм; 

6) комплект бабок с высокими центрами. 

ПОВЕРКА 
Üсновную погрешность прибора при измерении образцо-

вой Шкалы проекционным методом определяют с помощью 
миллиметровых шкал 1-го разряда длиной 500 и 200 мм в 
продольном и поперечном направлениях с бинокулярной на-
садкой и увеличением 3 0 х . 

á ри определении погрешности прибора в продольном нап-
равлении образцовую шкалу следует поместить на середину 
предметного стола так, чтобы ось делений была параллельна 
продольному движению каретки и чтобы направления возрас-
тающих делений образцовой шкалы и шкалы прибора, а так-
же нулевые деления шкалы совпали. á роверку следует про-
водить не менее трех раз в интервалах шкалы от 0 до 100, от 
0 до 200, от 0 до 300, от 0 до 400 и от 0 до 500 мм. 

á ри проверке каждого интервала совмещают последова-
тельно изображения одной и той же пунктирной линии штри-
ховой сетки визирной системы с изображениями нулевого и 
крайнего делений поверяемого интервала, одновременно каж -
дый раз снимая отсчеты на шкале продольного перемещения. 
à азность между значениями полученных отсчетов нулевого и 
крайнего делений поверяемого интервала определит длину 
этого интервала. 
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