
П Р Е О Б Р А З О В А Т Е Л И Д А В Л Е Н И Я 

П Н Е В М А Т И Ч Е С К И Е П Д П - 2 

В н е с е н ы 

в Г о с у д а р с т в е н н ы й 

р е е с т р 

п о д HS 4 7 3 2 — 7 5 

У т в е р ж д е н ы Г о с у д а р с т в е н н ы м к о м и т е т о м с т а н д а р т о в С о в е т а М и н и с т р о в 
С С С Р 25 м а р т а 1975 г. Выпуск р а з р е ш е н 

д о 50 ш т . 

НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

П р е о б р а з о в а т е л и давления пневматические П Д П - 2 (см. 
рисунок) предназначены д л я получения аналогового уиифи-
цированного пневматического выходного сигнала при измере­
нии д а в л е н и я расплава полиэтилена и других расплавов по­
л и м е р о в с температурой до 270°С и вязкостью до 10^ с П з . 

П р е о б р а з о в а т е л и используют в комплекте с вторичными 
п р и б о р а м и и другими устройствами, у которых входным сиг­
н а л о м является пневматический сигнал 0,2—1 кгс/см^. 
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Стр. 2 К » 4 7 3 2 — 7 5 

П р и б о р ы р а б о т а ю т при температуре о к р у ж а ю щ е г о возду­
ха от 5 д о 50°С и относительной влажности от 30 до 8 0 % . 

ОПИСАНИЕ 

П р е о б р а з о в а т е л ь состоит 1из следующих узлов : чувстви­
тельного элемента , включающего в себя манометрическую-
трубчатую пружину, д е р ж а т е л ь и наконечник; пневмопреоб-
р а з о в а т е л я , состоящего из пневматического реле, у з л а обрат ­
ной связи и множительного механизма ; ра зделителя , содер­
ж а щ е г о разделительную и дистанционную трубки . 

Д а в л е н и е измеряемой среды воспринимается разделитель­
ной трубкой и через заполнительную жидкость передается 
на манометрическую пружину. 

Перемещение свободного конца манометрической п р у ж и ­
ны через множительный механизм передается на заслонку 
пневмопреобразователя , где питающий воздух преобразуется 
в выходной сигнал, пропорциональный измеряемому д а в л е ­
нию. 

П р е о б р а з о в а т е л ь собран в квадратном корпусе. Внутрен­
няя полость системы (манометрическая пружина , трубка и 
узел разделителя ) герметична и заполнена жидкостью 
ПМС-70 . 

Чувствительным элементом преобразователя является ма­
нометрическая т р у б ч а т а я п р у ж и н а , п р е д с т а в л я ю щ а я собой 
изогнутую по дуге окружности трубку круглого сечения с 
асимметрично расположенным отверстием. 

Один конец п р у ж и н ы с помощью гайки закреплен в дер­
ж а т е л е , а второй герметизирован наконечником и может 
свободно перемещаться под действием давления заполнитель-
ной жидкости , на которую давление среды передается через 
разделительную трубку. 

Пневматический блок закреплен на д е р ж а т е л е и стойке, 
а п н е в м о р е л е — в и н т а м и на корпусе. 

Подвод воздуха питания и снятие выходного пневматичес­
кого сигнала осуществляются с помощью штуцеров. 

В конструкцию у з л а обратной связи введен корректор 
пневматического сигнала ; поворотом его винта устанавливают 
значение выходного пневматического сигнала , равное 
0,2 кгс/см^ при отсутствии измеряемого давления . 

Д л я з а щ и т ы разделительной трубки от повреждений при 
транспортировке на нее надет трубчатый кожух . 

П о устойчивости к механическим воздействиям и к воздей­
ствию о к р у ж а ю щ е й среды преобразователь выполнен в обык­
новенном исполнении в соответствии с Г О С Т 13053—67. 
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N9 4 7 3 2 - 7 5 С т р . 3 

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

П р е д е л ы измерения преобразователя от О до 4000 кгс/см^. 
К л а с с точности 2,5. 
Выходной сигнал преобразователя — аналоговый унифи­

цированный пневматический сигнал 0,2—1 кгс/см^. 
И з м е р я е м а я среда — р а с п л а в полиэтилена и другие вяз ­

кие некристаллизирующиеся среды с температурой до 270°С 
и вязкостью до 10'' с П з . 

КОМПЛЕКТНОСТЬ 

В комплект поставки входят: 
1) преобразователь ; 
2) стабилизатор давления воздуха С Д В 1 - С а (по требова­

нию з а к а з ч и к а з а отдельную п л а т у ) ; 
3) фильтр воздушный ФВ-2М; 
4) пенал с иглами д л я прочистки сопла пневмопреобра-

з о в а т е л я ; 
5) паспорт; 
6) техническое описание и инструкция по эксплуатации. 

ПОВЕРКА 

П р е о б р а з о в а т е л ь поверяют в соответствии с Г О С Т 
8.053—73 (температура измеряемой среды 2 0 ± 5 ° С ) . 

Результаты испытаний рассматривал Всесоюзный научно-
исследовательский институт метрологической службы 
(ВНИИМС). 

Изготовитель — Министерство приборостроения, средств 
а в т о м а т и з а ц и и и систем управления С С С Р . 
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