
К Р О М К О М Е Р Ы К р - 4 

В н е с е н ы 

I Г о с у д а р с т в е н н ы й 

р е е с т р 

п о д № 4 7 1 2 — 7 5 

У т в е р ж д е н ы Г о с у д а р с т в е н н ы м к о м и т е т о м с т а н д а р т о в С о в е т а М и н и с т р о в 
С С С Р 25 м а р т а 1975 г. Выпуск р а з р е ш е н 

д о 01 .01 .1980 г. 

НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

К р о м к о м е р ы Кр-4 предназначены д л я измерения толщины 
рабочих кромок бильных планок б а р а б а н о в трепальных ма­
шин всех марок и куделеприготовительных машин. 

5" О 

С Tt Кр-4 и 
ОПИСАНИЕ 

К р о м к о м е р Кр-4 (см. рисунок) состоит из щупа / , ручки 
2 и винта 3. Щ у п представляет собой пластину, в передней 
части которой расположены в ы р е з с углом раствора 36^^52' 
и ш к а л а с делениями от О до 15. Ц е н а деления 1 мм. Н а 
щупе имеется паз д л я прохода винта 3. Р у ч к а 2 в своей пе­
редней части имеет п а з д л я щупа , а т а к ж е отверстие д л я 
прохода винта с одной стороны и резьбу д л я этого винта с 
другой стороны. 

Измерение кромкомером осуществляют с л е д у ю щ и м обра­
зом: ослабляют винт 3 так , чтобы щуп мог свободно переме­
щ а т ь с я в ручке. Р а с т в о р щупа з а в о д я т в рабочую к р о м к у 
бильной планки, а з а т е м ручку подводят до соприкоснове­
ния ее с рабочей кромкой, винт затягивают , фиксируя тем 
с а м ы м положение щупа относительно ручки. С о в м е щ а я деле­
ния на щупе и ручке, у с т а н а в л и в а ю т толщину рабочей 
кромки. 
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С т р . 2 № 4 7 1 2 — 7 5 

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

П р е д е л измерений от О до 10 мм. 
Ц е н а деления 1 мм. 
Величина отсчета по нониусу 0,2 мм. 
Д о п у с к а е м а я погрешность ± 0 , 2 мм. 
Угол раствора щупа 3 6 ° 5 2 ' ± 1 0 ' . 
Габаритные р а з м е р ы 1 2 5 X 1 8 X 2 5 мм. 
Масса 0,1 кг. 

КОМПЛЕКТНОСТЬ 

Совместно с к р о м к о м е р о м п о с т а в л я ю т : 
1) ш а б л о н ы Кр-4 005, Кр-4 004—2 шт.; 
2) упаковочный лист; 
3) паспорт. 

ПОВЕРКА 

Кромкомеры поверяют с помощью гладких калибров про­
бок и предельных угловых шаблонов . 

Испытания проводила Ивановская лаборатория государст­
венного надзора за стандартами и измерительной техникой. 
Результаты испытаний рассматривал Всесоюзный ордена 
Трудового Красного Знамени научно-исследовательский ин­
ститут метрологии им. Д. И. Менделеева (ВНИИМ). 

Изготовитель — Министерство легкой промышленности 
С С С Р . 
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