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НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

Приборы универсальные контрольные У К П - 5 (см.рисунок) 
предназначены для проверки п а р а м е т р о в кислородны.х изо­
лирующих дыхательных аппаратов (респираторов) и их 
узлов . 

ОПИСАНИЕ 

Прибор У К П - 5 состоит из системы создания воздушного 
потока и контрольно-измерительных приборов. Поток, необ­
ходимый д л я наполнения системы проверяемого респиратора 
воздухом или отсасывания его из системы, создается энерги­
ей сжатого кислорода с помощью эжекторного устройства . 
Управление потоком воздуха осуществляют кислородным ре-
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дукторо.м и распределительным краном. Питание с ж а т ы м 
кислородом — автономное, от двухлитрового баллона с кис­
лородом, с ж а т ы м до 200 кгс/см^. 

Контрольно-измерительные приборы с л у ж а т для огфеделе-
ния параметров проверяемого респиратора . Д и ф ф е р е н ц и а л ь ­
ный наклонный жидкостный манометр-реометр предназначен 
д л я измерения избыточного давления и р а з р е ж е н и я в преде­
л а х от О до 100 мм вод. ст. (при проверке герметичности рес­
пиратора и п а р а м е т р о в с р а б а т ы в а н и я его клапанов , — избы­
точного п легочно-автоматического) и объемного расхода 
кислорода в пределах от 0,6 до 2,0 л /мин (при проверке зна­
чения постоянной подачи кислорода редуктором респирато­
р а ) . Кроме того, манометр с з а к р ы т ы м верхним штуцером 
позволяет проверять узлы респиратора на герметичность при 
избыточном давлении 500 .мм вод. ст. И н д и к а т о р потока типа 
р о т а м е т р а с двумя поплавка1Ми служит д л я контроля потока 
кислорода , создаваемого устройствами проверяемого аппара­
та , и потока воздуха, с о з д а в а е м о г о приборо.м У К П - 5 . 

Все узлы прибора смонтированы в металлическом футля­
ре, снабженном ручкой д л я переноски. 

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

Д и а п а з о н измерения избыточного д а в л е н и я и р а з р е ж е н и я 
манометром О— 100 мм вод. ст. 

Ц е н а деления ш к а л ы манометра 1 мм вод. ст. 
Основная погрешность мано.метра ± 2 , 5 % верхнего предела 

измерения . 
Избыточное давление , измеряемое манометрам с воздуш­

ной подушкой, 5 0 0 ± 1 0 0 М.М вод. ст. 
Д и а п а з о н измерения объемного расхода кислорода рео­

метром 0,6—2,0 л/мин. 
Основная погрешность реометра ± 4 , 0 % верхнего предела 

измерения . 
Значение объемного расхода кислорода, измеряемое ин­

д и к а т о р о м потока: верхним поплавком 10 л/мин; нижним поп­
лавком 60, 90, 150 л /мин. 

Погрешность индикатора потока не более ±10":о номи­
нального значения . 

М а к с и м а л ь н ы й поток, создаваемый э ж е к т о р о м при нагне­
тании и отсасывании при сопротивлении 200 mim вод. ст., не 
менее 150 л /мин. 

М а к с и м а л ь н о е давление и разрежение , создаваемое 
э ж е к т о р о м , не менее 600 мм вод. ст. 

Г а б а р и т н ы е р а з м е р ы 4 5 0 Х 1 9 5 x 2 5 0 мм. 
М а с с а 12 кг. 
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К О М П Л Е К Т Н О С Т Ь 

Совместно с прибором поставляют: 
1) з апасные части, инстру.мент и принадлежности соглас­

но ведомости З И П ; 
2) график тарировки реометра ; 
3) ведомость З И П ; 
4) паспорт; 
5) техническое описание и инструкцию по эксплуатации 

и позерке . 

ПОВЕРКА 

Д и ф ф е р е н ц и а л ь н ы й манометр прибора поверяют по инст­
рукции 7—63 «По поверке тяго'Метров, микроманометров и 
д и ф ф е р е н ц и а л ь н ы х манометров» . 

Рео,метр поверяют путем непосредственного сравнения по­
казаний реометра с р е з у л ь т а т а м и измерения расхода кисло­
рода контрольным газовым счетчиком ГСБ-400 класса 1. Из ­
меренный счетчиком объем приводят к нормальным условиям 
(20°С, 760 мм рт. ст . ) , а в ' п о к а з а н и я реометра в н о с я т поправ ­
ку, учитывающую влияние т е м п е р а т у р ы и давления на состо­
яние измеряемого га за и рабочей жидкости реометра (в со­
ответствии с таблицей , прилагаемой к техническому описанию 
и инструкция по эксплуатации н поверке ) . 

Погрешность индикатора потока определяют сравнением 
но'минальных значений расхода газа , соответствующих опре­
деленным полож е ниям поплавков индикатора , с расходом, из­
меренным контрольным ротаметром. 

Испытания проводила государственная комиссия с учас­
тием представителей Донецкой межобластной лаборатории 
государственного надзора за стандартами и измерительной 
техникой. 

Изготовитель — Минкстерство угольной промышленности 
С С С Р . 
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