
ПРИБОРЫ АКТИВНОГО КОНТРОЛЯ 
ДЛЯ ЖЕЛОБОШЛИФОВАЛЬНЫХ 

СТАНКОВ 
БВ-4092, БВ-4093 

Внесены 
в Государственный 

реестр 
под № 4263—74 

Утверждены Государственным комитетом стандартов Совета Министров 
СССР 9 июля 1974 г. Выпуск разрешен 

установочной серии 

НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

Приборы БВ-4092, БВ-4093 (ом. рисунок) одноконтактные, 
пневматические предназиачены для контроля наружного же­
лоба внутреннего кольца (БВ-4092) и 'внутреннего желоба 

наружного 'Кольца (БВ-4093) шарико'подшипника в процессе 
О'бра'ботки на желобошлифбвальных ставках. 

ОПИСАНИЕ 

Приборы о'беапечивают автоматический и визуальный кон­
троль размера детали. ; ' • "' ' 

Авто'матичеокий 1контроль''производится подачей 'команд 
для перехода с одного реж»\1а обработки на другой и для от­
вода шлиф'оваль'ного круга по достижении заданного разме­
ра; визуальйый контрол'ь йрбиз'вод'ится по шкале отсчетного 
устройства и по оветосигнально'му табло. 

. :В основу работы !П'рйбора (положен пиевмоэлвктроконтакт-
ный пр'инцнп. 
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ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

Характеристики приборов БВ-4092 и БВ-4093 приведены в 
таблице. 

Параметр 

Числовое значение параметра для приборов 

БВ-4092 БВ-4093 

Пределы измерения диамет­
ров колец, мм 

Цена деления шкалы отсчет­
ного устройства, 1М,м 

Погрешность показаний при­
бора, мм 

Нестабильность (размах) сра­
батываний, мм 

Измерительное усилие, Н 
Количество выдаваемых ко­

манд 
Число ламп светосигнального 

табло, шт. 
Напряжение питания, В 
Габаритные размеры измери­

тельного устройства, м.м 

10—220 

0,005 

±0,005 

0,001 

4±0 ,5 
3 

220/127 
310x167X108 

7 - 2 9 2 

0,005 

±0,005 

0,001 

4±0 ,5 
3 

220/127 
410x190X210 

КОМПЛЕКТНОСТЬ 

Сонместно с прибором поставляют: 
1) влагоотделитель В41-13 ('В сборе); 
2) блок фильтра и стабилизатора модели 333 (в сборе); 
3) маслораспылитель В44-23 (ib сборе); 
4) кран управления В71-23 ('в оборе); 
5) п а с п о р т ; 

6) инструкцию по эксплуатации. 

ПОВЕРКА 
Погрешности показаний, нестабильности срабатывания ко­

манд и пог|решност1И настройки 'в статистическом режиме опре­
деляют на стойке С-1 с образцовой иэмерительной головкой 
С2ИГП (БВ-4092) и 02ИГП (БВ-4093). 

Погрешность срабатывания т динамичеоком режиме опре­
деляют на установке с образцовым нятерференционны'М ус­
тройством. 

ВиброустойчиБОсть приборов испытывают на вибростеиде 
СТ-1000 со специальной наладкой. 
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3 Зак. 1842 55 

По'лрвшность работы системы «станок —прибор» опреде­
ляют н;1 желобошлифовальном станке после обработки партии 
колец. При этом находят зону рассеивания размеров деталей 
в партии и отклонение среднего ариф|метичеакого размера от 
настроечного. 

Испытания проводил и рассматривал их результаты Все­
союзный ордена Трудового Красного Знамени научно-исследо­
вательский институт метрологии им- Д. И. Менделеева 
(ВНИИМ). 

Изготовитель — Министерство станкостроительной и ин­
струментальной промышленности СССР. 
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