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Выпуск разрешен 
без срока 

Н А З Н А Ч Е Н И Е И О Б Л А С Т Ь П Р И М Е Н Е Н И Я 

П р и б о р ы М 1 7 4 0 - М 1 — М 1 7 4 3 - М 1 п р е д н а з н а ч е н ы д л я и з м е р е н и я силы и н а ­
п р я ж е н и я в ц е п я х п о с т о я н н о г о т о к а с т а ц и о н а р н ы х у с т р о й с т в . 

П р и б о р ы М 1 7 4 0 - М 1 — М 1 7 4 3 - М 1 з а м е н я ю т серийно в ы п у с к а е м ы е п р и б о р ы 
M I 7 4 0 — M l 7 4 3 ; в ы п у с к а ю т с я по ТУ 25—04.93!—78, Г О С Т 8711—78. 

О П И С А Н И Е 

П р и б о р ы М 1 7 4 0 - М 1 — М 1 7 4 3 - М 1 щ и т о в ы е м а г н и т о э л е к т р и ч е с к о й с и с т е м ы 
м н о г о к а н а л ь н ы е у з к о п р о ф и л ь н ы е со с в е т о в ы м у к а з а т е л е м с п о д в и ж н о й ч а с т ь ю , 
у к р е п л е н н о й н а р а с т я ж к а х , с о с т о я т из л и т о г о н а л и ч н и к а (из а л ю м и н и е в о г о спла­
в а ) с з а к р е п л е н н ы м на нем м о д у л е м , к о т о р ы й п р е д с т а в л я е т собой плоский ли­
той к о р п у с из а л ю м и н и е в о г о с п л а в а с к р ы ш к о й и п р о з р а ч н о й передней стенкой . 

В н у т р и к о р п у с а р а з м е щ е н ы четыре и з м е р и т е л ь н ы х м е х а н и з м а с в п у т р и р а -
м о ч н ы м м а г н и т о м и п о д в и ж н о й частью, з а к р е п л е н н о й н а в н у т р и р а м о ч н ы х ра­
с т я ж к а х , э л е м е н т ы оптической системы и и з м е р и т е л ь н о й с х е м ы . 

Д л я т р е х к а н а л ь н о г о п р и б о р а (М1743-М1) в м о д у л е у с т а н а в л и в а ю т с я т р и 
и з м е р и т е л ь н ы х м е х а н и з м а . 
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Д л я о с в е щ е н и я у к а з а т е л е й п р и м е н я е т с я л а м п а н а к а л и в а н и я , к о т о р а я р а б о ­
т а е т в р е ж и м е н е д о к а л а . К а ж д ы й м о д у л ь имеет о д и н о с в е т и т е л ь . 

Н а з а д н е й с т о р о н е к о р п у с а р а с п о л о ж е н п а т р о н о с в е т и т е л ь н о й л а м п ы , з а ­
к р ы в а е м ы й к о л п а ч к о м , и р о з е т к а с о е д и н и т е л я , с л у ж а щ а я д л я п о д к л ю ч е н и я це­
пей и з м е р е н и я и н а п р я ж е н и я п и т а н и я осветнте.чьной л а м п ы . 

К н а л и ч н и к у к р е п и т с я р а м а с з а щ и т н ы м стеклом и ш к а л о й , в п р о р е з и ко­
т о р о й по числу к а н а л о в в с т а в л е н ы м а т о в ы е э к р а н ы д л я п р о е ц и р о в а н и я с в е т о в о ­
г о у к а з а т е л я . З а ш к а л о й п р и б о р а р а с п о л о ж е н ы ц в е т о в ы е с в е т о ф и л ь т р ы (слева — 
зелеиы11 с п р а в а - к р а с н ы й ) . 

С в е т о ф и л ь т р ы у с т а н а в л и в а ю т с я п о т р е б и т е л е м д л я о б о з н а ч е н и я г р а н и ц об­
л а с т и п о м и н а л ь н ы х значений . 

Д л я у с т а н о в к и с в е т о в о г о у к а з а т е л я на нуль и м е ю т с я к о р р е к т о р ы , выведен­
н ы е на б о к о в ы е стенки м о д у л я . К о р р е к т и р о в к а н у л я к а ж д о г о к а н а л а перед ус­
т а н о в к о й п р и б о р а н а щ и т о с у щ е с т в л я е т с я при п о д к л ю ч е н и и н а п р я ж е н и я п и т а ­
н и я осветительной л а м п ы . 

О С Н О В Н Ы Е Т Е Х Н И Ч Е С К И Е Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И 

К л а с с точности 1,0. 
Д и а п а з о н ы и з м е р е н и й : 0—1, 1—О—1, 0 ^ 5 , 5—0—5, 0—20, 20—0—20' м А : 

0—1, 1 — 0 - 1 , 0—10, 1 0 - 0 — 1 0 В. 
Г а б а р и т н ы е р а з м е р ы , м м : п р и б о р о в M I 7 4 0 - M 1 , М 1 7 4 3 - М 1 160X60X300'; 

п р и б о р а М 1 7 4 1 - М 1 160X120^X300; п р и б о р а М 1 7 4 2 - М 1 160Xli80'X300. 
.Масса, кг : п р и б о р о в М 1 7 4 0 - М 1 , М 1 7 4 3 - М 1 1,8; п р и б о р а М 1 7 4 1 - М 1 3,5; 

п р и б о р а M l 7 4 . 2 - M l 5,3. 

К О М П Л Е К Т Н О С Т Ь 

С о в м е с т н о с п р и б о р о м п о с т а в л я ю т : л а м п ы о с в е т и т е л ь н ы е з а п а с н ы е (на к а ж ­
д ы й . м о д у л ь ) — 2 шт. ; скобу ; н а п р а в л я ю щ и е (на к а ж д ы й м о д у л ь ) — 2 шт. ; ш а й ­
б ы (на к а ж д ы й м о д у л ь ) — 4 шт . ; в и н т ы (на к а ж д ы й м о д у л ь ) — 2 шт . ; в и н т ы 
д л я к р е п л е н и я н а п р а в л я ю щ и х (на к а ж д ы й м о д у л ь ) — 2 шт.; с в е т о ф и л ь т р ы — 
2 к о м п л е к т а ; паспорт ; т ехническое о п и с а н и е и и н с т р у к ц и ю по э к с п л у а т а ц и п . 

П О В Е Р К А 

П о в е р к а п р и б о р о в п р о и з в о д и т с я в с о о т в е т с т в и и с Г О С Т 8.497—83. 

Испытания проводила государственная комиссия. Результаты испытаний 
рассматривало НПО «ВНИИМ им. Д. И. Менде.геева». 

Изготовитель — М.тистерсгво п р и б о р о с т р о е н и я , с р е д с т в а в т о м а т и з а ц и я и 
с и с т е м у п р а в л е н и я С С С Р . 
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