
Комитет стандарте!, 

мер и измерительных М Е Р Ы Д Л И Н Ы 
Внесены 

приборов П Л О С К О П А Р А Л Л Е Л Ь Н Ы Е в Государственный 
при К О Н Ц Е В Ы Е И З ТВЕРДОГО реестр 

Совете Министров С П Л А В А под N9 2535—69 

С С С Р 

Н А З Н А Ч Е Н И Е И О Б Л А С Т Ь П Р И М Е Н Е Н И Я 

Плоскопараллельные концевые меры длины, выполнен­
ные по ГОСТ 13581—68 и ГОСТ 9038—59, предназначены 
для передачи размеров от эталона длины до рабочих мер и 
измерительных приборов, для проведения технических изме­
рений в машиностроении и приборостроении, для проведения 
точных разметочных работ и наладки станков. 

О П И С А Н И Е 

Плоскопараллельные концевые меры имеют форму пря­
моугольного параллелепипеда с двумя плоскими взаимно 
параллельными измерительными поверхностями, ограничива­
ющими размер. 

О С Н О В Н Ы Е Т Е Х Н И Ч Е С К И Е Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И 

Номинальные значения 0,5—10 мм. 
—0 20 

Размеры сечений 30_о,2вХ9_о;зо. 

Классы точности 0 1 2 

СО 

Допускаемые отклонения 
(+, мкм) срединной длины (чис­
литель) и от плоскопараллель-
ности (знаменатель) 

0,10 0,20 0,40 0,80 
Допускаемые отклонения 

(+, мкм) срединной длины (чис­
литель) и от плоскопараллель-
ности (знаменатель) 

0,07 0,10 0,15 0,30 

Утверждены Комитетом стандартов, мер и измерительных Выпуск 
приборов при Совете Министров С С С Р разрешен 

12/1 1970 г. до 1/VII 1974 г. 

Из Выпуска 21 1971 г.



К О М П Л Е К Т Н О С Т Ь 

Плоскопараллельные концевые меры поставляются в виде 
отдельных концевых мер или наборов, содержащих меры 
следующих значений (мм): 

Набор № 1 (83 меры 1, 2 и 3-го классов) 
0,5; 1,0; 1,005; 
1,01; 1,02; 1,03; 1,04; 1,05; 1,06; 1,07; "1,08; 1,09; 1,1; 
1,11; 1,12; 1,13; 1,14; 1,15; 1,16; 1,17; 1,18; 1,19; 1,2; 
1,21; 1,22; 1,23; 1,24; 1,25; 1,26; 1,27; 1,28; 1,29, 1,3; 
1,31; 1,32, 1,33; 1,34; 1,35; 1,36; 1,37; 1,38; 1,39; 1,4; 
1,41; 1,42; 1,43; 1,44; 1,45; 1,46; 1,47; 1,48; 1,49; 1,5; 
1,6; 1,7; 1,8; 1,9; 2,0; 2,5; 3,0; 3,5; 4,0; 4,5; 
5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5; 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 
10,0; 20,0; 30,0; 40,0; 50,0; 60,0; 70,0; 80,0; 90,0; 100. 

П р и м е ч а н и е . Наборы 1-го класса комплектуются до 5 мм мерами 
из твердого сплава, свыше 5 мм — мерами из стали (по ГОСТ 9038—59). 
Наборы 2 и 3-го классов комплектуются до 10 мм мерами из твердого 
сплава, свыше 10 мм — мерами из стали (по ГОСТ 9038—59). 

Набор № 6 (19 мер 0 и 1-го классов — рис. 1) 

Рис. 1 

0,991; 0,992; 0,993; 0,994; 0,995; 0,996; 0,997; 0,998; 0,999; 
1,0; 1,001; 1,002; 1,003; 1,004; 1,005; 1,006; 1,007; 1,008; 1,009. 

Набор № 2 (38 мер 1, 2 и 3-го классов) 
1,005; 1,0; 
1,01; 1,02; 1,03; 1,04; 1,05; 1,06; 1,07; 1,08; 1,09; 1,1; 
1,2; 1,3; 1,4; 1,5; 1,6; 1,7; 1,8; 1,9; 2; 3; 4; 5; 6; 
7; 8; 9; 10; 20; 30; 40; 50; 60; 70; 80; 90; 100. 
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Набор № 7 (4 меры защитные I, 2 и 3-го классов — рис. 2) 

1,5; 1,5; 2; 2. 
* 

Набор № 8 (4 меры защитные 1, 2 и 3-го классов) 
1; 1; 1,5; 1,5. 

К каждому набору и к каждой партии мер (при поставке 
отдельных мер) прилагаются выпускной аттестат и руковод­
ство по пользованию и хранению. 

П О В Е Р К А 

Поверка мер осуществляется по инструкции 96—65 «По 
поверке образцовых плоскопараллельных концевых мер дли­
ны 1 и 2-го разрядов длиной до 1000 мм, мер 2-го разряда 
длиной до 2000 мм и рабочих мер класса 0 длиной до 
2000 мм» и № 42—65 «По поверке образцовых плоскопарал­
лельных концевых мер длины 3, 4 и 5 разрядов и рабочих 
мер классов 1, 2, 3, 4 и 5 длиной до 100 мм». 

Испытания проводил Всесоюзный научно-исследователь­
ский институт метрологии им. Д. И. Менделеева (ВНИИМ). 

Изготовитель — Министерство станкостроительной и ин­
струментальной промышленности СССР. 

Рис. 2 
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