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НАЗНАЧЕНИЕ 

Автоколлимационные приборы с заводским обозначением АПУ-2 предназначены 
для поверки*мер 2-го класса точности сравнительным методом. 

Основными частями прибора являются корпус 1 (фиг. 1), автоколлимационная 
труба 2 и столик 8, вращающийся вокруг вертикальной оси. 

Внутри корпуса помещаются объектив, плоское зеркало в оправе и трансформатор. 
На верхней плоскости столика укреплена рифленая накладка 7, на которую уста­

навливаются одновременно исходная и поверяемые меры и две цилиндрические стойки 5. 
Вдоль образующих цилиндрических сторон запрессовано по три сферических упо­

ра 6, к которым прижимаются измерительные поверхности угловых мер. В корпусе 
прибора имеется фиксатор 9, устанавливающий столик в положение, при котором изо­
бражение установочного штриха, отраженное от измерительной поверхности угловой 
меры, располагается в поле зрения окуляра. 

В верхней части автоколлимационной трубы закреплен окулярный винтовой мик­
рометр 3 и осветитель 4. 

Автоколдимационные приборы АПУ-2 утверждены и допущены к применению в СССР 
19 ноября 1954 г. и внесены в Государственный реестр под № 964 

ОПИСАНИЕ 

Фиг. 1. Автоколлимпционный прибор АПУ-2 
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Госреестр № 964 Автоколлимационные приборы АПУ-2 

В корпусе окулярного микрометра (фиг. 2) помещена призма / полного внутрен­
него отражения, на поверхности которой нанесен вертикальный установочный штрих 2. 

Фиг. 2. Схема устройства автоколлимационного приборл АПУ-2 

В рамке окулярного микрометра укреплена стеклянная пластинка 3 с нанесенным на 
ней перекрытием, перемещающимся с помощью микрометрического винта в направ­
лении, перпендикулярном установочному штриху. 

Поверхность стеклянной пластины, на которой нанесено перекрестие, и поверх­
ность призмы, на которой нанесен установочный штрих, находятся в фокальной плос­
кости объектива 4. 

Изображение установочного штриха, отраженное от измерительной поверхности 
угловой меры, проектируется объективом в его фокальной плоскости. 

Разность углов поверяемой и исходной угловых мер определяется по значению 
смещения изображений установочного штриха а, измеряемого с помощью окулярного 
винтового микрометра. 

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

Допустимая погрешность показаний +5". 
Рабочая часть шкалы от 0 до 10'. 
Цена деления шкалы барабана окулярного винтового микрометра — 2". 
Наибольшая разность поверяемой и исходной угловых мер—10. ' 
Количество одновременно поверяемых угловых мер — 2. 
Габаритные размеры: 390X 140X330 мм. 
Вес 13,5 кг. 

КОМПЛЕКТНОСТЬ 

К автоколлимационному прибору АПУ-2 прилагаются: 
1) окулярный микрометр АМ-9-2; 
2) запасная лампочка; 
3) футляр; 
4) выпускной аттестат; 
5) аттестат на винтовой окулярный микрометр; 
6) руководство по пользованию. 
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