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ТИПЫ МЕР И ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ ПРИБОРОВ, 

ДОПУЩЕННЫХ К f1РИМЕНЕНИЮ 8 СССР 

БИЕНИЕМЕРЫ ТИПА 762 
для измерения радиального биения 

зубчатых колес 

Тип 762 

Настоящие требования раСllространяются на биениемеры типа 762 ДЛЯ измерения 
радиального биенин зубчатых I{олес. 

НАЗНАЧЕНИЕ И устроиство 

§ 1. Биениемеры предназначены для измерения радиального биения венца ци­
линдричесrшх, конических и червячных зубчатых колес внешнего зацепления всех 
клаССОВ точности. 

Фиг. 1. Биением ер тип~ 762 Д,lЯ ИЗМ~РсIlИЯ раДИilЛ"НОI'О БИеНИЯ 
зубчатых КОЛеС . 

§ 2. Биениемеры относятся к группе СТанковых ИНДИl<аторныХ зубомерных 
IIриборов и характеризуются: наличием ){арстки, перемещающейся по станине, с уста­
новленным на ней штоком, эаканчиваЮЩI!МСЯ измеритсльным наконечником, положени(' 
которого фиксируетсн отсчетным устройством в виде Ендш{атора часового типа; 
вертикально расположенными центрами ДЛЯ установrш на оправкс поверяемого зуб­

ЧатОГО колеса; измерительным наконечником в виде усеченного конуса с углом при 

вершине, равным двойному \lГЛ\' ИСХОДНОГО контура поверяемого колеса. 

ТЕХНИЧЕСI(ИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

§ 3. Д о п у с т 11 М Ы е по)' реШ н о с т и: 

МН2 \ 
пунк-

тов ! 

1 
2 
3 
4 
5 

Наименование погр~шнос', И 

Погрешность показани/i ИНДИКlIтора. . . . . . . . , . . . , . . 
Вllрнация показаний при бора ............ . 
Биение нижнего и верхнего цен) ров. .......... .. 
Отклон~ние полонины У"лu конуса измеРИ1~ЛЬНОГО накоисчникз '" 
Биение конуса изм~рительного након~чника относительно его ЦИЛИНД-

I рической 'IВ'::ТИ • . • • . • . . • • • • . . . . . . • . . , . . . • • • 

i -------- ._---- - ._--_._---._ .... _---------._-_ ... _---------_. 

ДОП.УС1 имая fЮГРСШ­
НОС1 ь 

По HOPMIIM для ИНД)f­
K1J70J)a класса I 

3 микрона 
5 микрон 

± 10' 

10 микрон 

Тип прибора утвержден 24 сентября 1952 года н внесен в Государственный реестр под Н! 762. 
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Стр. 2 

5иениемеры типа 762 Тип 762 

п родолжеlluе 

мм I 
";~:- __ ~аименовани~ погреШНОС1И ___________ :~опу'~~:~,."о,р~'~_1 

6 I Несовпадение оси измеритеJlЬНОГО наконечника с осью центров . . . СО:) микрон 
7 I ст~:::~н~н.и~ ~T. ~е~п.е~д~к:л~р.н~с~и. ~c~ .Ц~H?~B. ~ . н.а~р~в~я.IO~Н~М. 50 микрон на JlЛИlI~ 

, 10() .11.1( 

i 8 I Биение цилиндрической и конической частей шарнирной оправки от· i 
I носительно оси цеН1РОВ при установке указателя оправки на нуль li'!{a;rb] i 50 микрон 

L ___________ ._ .. _______ .. ________________________ .. -. _______ о_о __ ._._. ________________ _ 

§ 4. Конструктивные и технологические требования: 
1) диаметры поверяемых цилиндрических зубчатых колес 40-240 .ММ. 
2) Диаметры поверяемых конических зубчатых колес 40 -240 мм. 
3) Модули поверяемых зубчатых колес 1-10 мм. 
4) Расстояние между центрами 10U-180 ММ. 
5) Наибольшее расстояние между измерительным наконечником и линией цсн-

Тров 175 ММ. 
6) Угол поворота шарнирной оправки о-зо~. 
7) Цена делений лимба угла поворота шарнирной оправки 10. 
8) Измерительное усилие 800-1200 Г. 
9) Детали вновь изготовленных приборов не должны иметь пороков, портящих 

внешний вид их. 

10) Наружные нерабочие поверхности приборов при выпуске из производства, 
за исключением частей, изготовленных из коррозионностойких материалов, должны 
иметь защитное покрытие. Поверхность зашитного покрытия должна быть антикор­
розийной, чисТой и однородной ПО цвету, без наплывов, углублений, трещин 11 пнтен. 

Все острые кромки и углы на деталях прибора должны быть притуплены. 
11) Прибор, установленный своей опорной ПЛОСКОСТЫО на поверочную плиту, не 

должен иметь ощутимой качки. Рукоятка, крепящая верхний центр, должна надеж­
но крепить его во втулке. Зажимной винт державки измерительного узла должен 
надежно закреплять ее во втулке, а зажим, крепящий индикатор, ДОЛЖ('II надежно 

стопорить его в оправке. Гайка, крепящая измерительный наконечник, должна на­
дежно крепить его в цанге. Не допускается видимого на r лаз смещения осей центров 
прибора. 

12) Шток с измерительным наконечником нод действием пружины должен нере­
мещаться плавно, без заеданий и люфта. Поворот шарнирнuй оправки должен быть 
свободным, без заедания. Зажимной винт шарнирной оправки Jlолжен надежно кре­
пить оправку в любом положении в пределах угла поворота оправки. Ход каретки 
должен быть плавный, без ощутимой I{ачки. 

13) Чистота измерительных поверхностей паконеЧШ:I{а должна быть не ниже 
10-ro класса по ГОСТ 2789-51. 

14) TB~PДOCTb измерительных поверхностен наконечников должна БЫI ь не 1111-

же 55 HRc 
15. Кроме настоящих требований, нрv.боры должны также удовлетворить требо­

ваниям соответствующих технических условий, утвержденных ведомствами, и дей­
ствующих стандартов. 

§ 5. В комплект прибора должны входить: 
1) индикатор часового типа с ценой деления 0,01 МА! l-го класса точности; 
2) сменные наконечники длн зубчатых колес с модулем 1-1,5; 1,75-3; :i,25-6 

и 6,25-10 мм; 
3) шарнирная оправка для поверки конических колес (по требованию заказчика); 
4) образцовая шестерня с опраВ1ШЙ для ее закрепления в I1риборе (по требова-

нию заказчика); 
При выпуске из производства к прибору прилагаlOТСЯ: 
5) выпускной аттестат на индикатор; 
6) выпускной аттестат на прибор; 
7) руководство по пользованиlO. 
§ 6. На приборе должны быть нанесены: 
1) товарный знак завода-ИЗl"отовителя; 
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Стр. 3 

Тип 762 Биением еры типа 762 

2) обозна'IСННС типа прибора; 
3) эаВО,/"lСl{иi1 шифр; 
4) эаводскиii I10мер; 
5) ('ОД ПЫПУСЮI ИЛИ его условное обозначение; 
6) на БОJ(ОВОii поверхности Ю1ЖДОГО измерительного Нalшнечника должны быть на­

несены пределы модулей зубчатых колес, ДЛЯ поверю,! которых они предназначаются. 

СРЕДСТВА И МЕТОДЫ ПОВЕРКИ ~\). i " '- :.' 

§ 7. ДЛЯ поверки биениемеров типа 762 необходимы следующие измерительные 
срl'ДСТRа: 

1) УНIIвсрса:tышii типа ~ТИМ-21 или инструментальный типа ИТ микроскоп; 
2) образцовая шестерня с IIЮ}LУЛСIII 4; 
:3) МИI\РОМСР ТИ!Iа ,\1М с ценой делснин 0,002 .ММ; 
4) Iшдикатор часuвого типа с ценой дс:н~ния 0,01 мм; 
5) УIIИRерсальнан индикаторная cToi1Ka; 
б) лекаЛЬJlан .fшнеiiка 1-1'0 класса дЛlilIОIO 250 -300 .мм; 
7) угольник 2-1'0 I(ласса со стороноН 150 .м.м; 
8) циферблатные настольные вссы типа ВНЦ; 
9) Ц!IЛI!Н,1.рич(:'скан оправка ДJlI:НОЮ 20и .М.М, имеющая копусность и овальность 

не uолес ;) 1I1II1(POH; 

10) УД,JШIН'I!IIыii верхний не!!тр ДЛЕIIOЮ 300 - 350 .мм; 
11) ЩУII 0,05 .AUt; 

I~) I1ЛОСI{(шараЛЛС.llьнан пластина размером не меНее 120Х120 мм; 
13' микрометр 1\.IIacca О длн поверки ИНlщкаторов. 
ПриGор при поверке устанавливастся на IIJJите 2-го Класса размером не мене\.' 

400Х4ОО At.M. 

§ 8. ПОRсрка СООТНt;ТСТВИЯ прибора трсБОRаllИЛМ ~§ 3-5 должна про водиться сле· 
Д\,ЮЩIjl\l о(iра:юм: 

. 1) Гlогрсшность показаниii (§ 3, п. 1) определяется С ПОМОЩЫQ микрометра для 
поверки ИIIДIII<ато[юв. 

~) Вариацню показаниii (§ 3, п. 2) поверяют по образцовой шестернt>. 
В цснтрах ПРIiбора укрепляют па оправке образцовую шестерню и hроизводят 

ДС(Нт!fI{раТIIОС ПЭМ(:'jJеlll:С биеlJИЯ одной 11 той же впадины, IlрИЧЕ'М после каждого 
ИЗмtРсНИЯ !«()ЛССО поворачивают п вновь возвращают н исходное положение. Нar:боль­
шан разность I!()каlillШЙ ИJlДI!Квтора опреде:IПСТ вариацию поКазаниЙ. 

3) GI!t'IШС II!IЖНеГО И верхнего центра (§ 3, п.а) ПОIН'I)SIIOТМИКРЬМСРОМ. Посадоч­
ную поверхность IIЮIШСГО Ц('llтра слегка Сма~;ывают и устанаВJlивают в и()IJУСIlУIO 

ВТУJШУ прибора. ИЗ1\IеритL'ЛЬНЫЙ наконечюш микромера припоДят в СОПРИКОСНОВС­
ние с КОНУСНОН частью нижнего центра (фllГ. 2) И, повораЧИRая рукою центр, наблю­
дают за ПОI(азанинмв МИI{{юмера. 

ФIIГ. 2. ПОВ~РКI1 биения нижнего центра 

для поверки биения верхнего центра в центрах поверяемщо :I1риБОIJа . устанавли­
вают опгавку; стойку с микромером устанавливают на напраВЛЯЮЩИх.:СТЗIIНIiь! .Jl иqмери­
теЛЫIЫИ наконечник микромера uприводят В СОПРИI(основениес оправкой .уверхнего цент­

ра (фиг. 3). Придерживая рукои оправку, поворачивают верхний центр на 3600 и на­
блюдают за 1l01{нзаниями МIшромера. 

А{) 
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Биениемеры типа 762 

Фиг. :1. Поверка биснии исрхнс!'о 
ЦеН1ра 

Тип 762 

4) Отклонение ПОЛОRИН угла конуса измсгнпеЛI>I;ОГО наlЮНСЧ/llша (§ 3, п. 4) по­
веряют на инструментальном или унинерсальном микрuскопе. '·1змерителыIlI НiШОllеч­
нИI( закрепляют в призматичсс!{ой подставке И ИЗМСРНlOт угuл I{OIl)'Ca по угло! оН [IIl\а­

ле микроскопа. Измерение угла IJРОIi:,I'ОДSIТ MC}lC'!.y соот/,;( TCTB~ Ю!IlI:МИ оораЗУЮЩI,;МII 
ЦИЛИllдричеСI{ОЙ и КОllичес!<ой частями Нi1КОlн:'!Ннка. 

5) Биение конуса измерительного наконечника относительно его llиm:JlДР!iЧССКОЙ 
части (§ ~~, п. 5) ПОRерЯIОТ мнкромером. Измерительный ваКОllеЧII!Ш помещают в цаl!­
гу прибора и закреВJlШОТ так, чтобы он мог сво(iОДIJО, НО С МИНЕмаЛl>l1ЫМ :ВЗОГОМ 
врашаться от РУКИ. На напраВЛНIOЩIIС' прнбора УСТ!iН<lВJlЕвают стой],), с МНКрСМСрОМ, 
измерительный наконечник КОТОРOIО 1I\1IiВОДЯТ в СОl1IНШОСНОПСllllе с KOIIYCOM []()ВСРЯ\'­
маго lIаконечшн<а (фиг_ 4). Осгогожно повораЧIшая РУI(ОЙ на!(о!!('чнr:к Jla :360", lIаб:JJО­
дают Ji1 ПОl(а~~аНИЯМII МIШРОМСР,). 

ФI!Г. 4. ПОВ~РI(~ б:rСНIIЯ конуса измеРll­
тельного п~каН~ЧНИКD 

6) Несовпадение осей центров (§ 4, п. 11) поверяют визуально удлиненным цент­
P0;\I, вставляемым взамен верхнего центра прибора и приве;:.енным ДО СОl1рикоснове­
ю:я с нижним центром (фа. 5). 

Фиг. 5. Поверк.~ lIе~()впаД~НI1Я 
ос~и цеlИ ров 

6 cMell!i и иэмеРIIТ8llЬНЫе nрнбоРы~. !iЫп. XXIV. 41 
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Стр.5 

Тип 762 Биением еры типа 762 

7) Несовпадение оси измерительного наконечнИI{З с осью центров (§ 3, п. 6) по­
веряют визуально. Наконечник М 1- 1,5 закрепляют в цанге прибора и вместе с дер­
жавкой поднимают до верхнего центра (фиг. 6). Вершина центра не должна ВЫХОДИТЬ 
за пределы торца наконечника. 

Фиг. 6. Поверка неСОВПDдения ос\! измери­
тельного наконечника r осью оеНlрОВ 

8) От)<лонение от перпеНДИКjЛЯРIIОСТИ ОСII центров ){ направляющим станины 
(§ 3, п. 7) поверяют УГОЛЬНИI<ом. 

В центрах прибора закрепляют оправку, к I<ОТОГОЙ продвигают угольник, устя­
lIовленный на плос(юпараллельной пластине, помещенной на станине прибора, н щу­
пом определяют зязор между оправкой и угольником ((Imr. 7). 

/ 

Фиг. 7. Поверка ОТКЛОН211ИЯ ое1l центров от 
перпендику.1ИРIIОС'IИ к напраВЛlIЮЩИМ станины 

9) Биение цилиндрической и конической частей шарнирной оправки относитеЛl)-
110 ОСII центров при установке указателя оправки на нуль шкалы (§ 3, п. 8) поверяют 
при помощи индикатора часового типа Указатель оправки устанавливают на НУЛl, 
НШ3Лbl 11 шарнир закрепляют зажимным DИНТОМ. Оправку помещают в центра и, повора­
чиван на 3600, определнют по индикатору бисш:е цилиндрической и конической ча­
стей опраВI<И. 

10) Измерительное усилие (§ 4, 11. 8) повеР5ll0Т на настольных циферблатных ве­
сах. Державку со штоком вынимают из прибора и измерительный наконечник упирают 
в чашку наСТОЛЫIЫХ весов. Постепенно увеличивая усилие, отсчитывают показание по 
шкале весов в )юнце второго оборота стрелки индикатора. 

11) Чистоту измерительных поверхностей наконечника (§ 4, 11. 13) оценивают ме­
тодом срявнения с образцами чистоты или профилометром. 

12) Твердость измерительных поверхностей Н(J)юнеЧНИI<ОВ (§ 4, п. 14) поверяют 
на твердом ере типа ТК (В процессе их производстна). 

13) Соответствие остальным требованиям, изложенным в §§ 4, 5 и 6, поверяют 
при внешнем осмотре и поверке 8заимодеЙСТВliЯ частей. 

§ 9. Соблюдение всех требований, изложенных в разделе "Технические требова­
ния", а также соответствие приборов требованиям стандартов, техническим условиям и 
чертежам должны обеспечиваться при общем контроле, осуществляемом органами ОТК 
заводов-изготовителей в пропессе производства пrиборов, и различными видами КОН­
трольных испытаний. 

АЛ 

Из Выпуска 24 1953 г.




