
'Dцспорlвроrавяrl хравевкя Il эксцлуатацDlI.
__:0.2. ГsрlsтllйЕцЙ cpolt gксдлуатдцsrr 

- 18 !aесяце!aG Iва вDола tдтатив8 ! оксвлуат&цпю.

.ilpec завода: 610000, г. firrpoB, 1,л. К. Маркса, 18

ТеjIеФо!r 9-50-б6.

Сдоболса8я тцп, 8atc. 3760 Tr.p. 2 000 05,0;.86.

urцrстерство стt в ЕосцюrтёлrЕой

r шсгруIевто.rьrоt цроlсп!rлов8осtц СССР
KEPOBCICEE rЕСТРУМЕIIТАЛЫlЫfi ВАВОЛ

.крАсвы}l [ЕструмЕIlтлльщЕIс l
rшеяв 60-летrв союза СсР

пITATIiB для изldЕiрrrтвлъвьrх головок
тиII ш-Iп

фLУ/о
п-{спорт

ш.lп 00о пс

1980



поедяазвачен для ycтsHoBKlI Fа нем измерятельных
оЬrЬк с цеяоfl деления О,О1 мrи !l более.

ПримеЕяется во всех отраслях промышлециос!п,
Условяое обозвачевяе mTaTItBa пр заказе:
штатив ш-Iп гост 10197-70,

2. тЕхItичЕскиЕ хАрАктЕристикп

2.1. Вьlсотд t(оrовки, мм, не меЕее 200
2.2. наибольш!!Й вылет пэмерIlтепьяоЙ IоловЕлi, Mli
не меЕее lбr}

:.3. Дцаяетр отверстия под 1,змерительЕую
!оловку, rlr:lt 8i 4

2,4. по;яыft средяий срок службы - яе менее 5 дет,' 3. комплЕктItость
3. 1. В комItлект Етатпвд входят:
1) rптатпв;
2) лqдякатор;
З) футляр i
4) паспорт lla ttlтатив;
,5) паспорт на IIllдикатор.

il. ПОДГОТОВКА ШТАТИВА К РАБОТЕ

4, 1. оэнакомrlться перед ндчалом работы с пдспортои
gа Iптатцв.

4.2. Проверить комплектяость посlавкЕ,
4.3. Удалиiъ см&зку со всех повер"цостей ., lвтатява,

"т*unilo, ""o"""ror'I 
в бензtlЕе, { протереть су)(оЁ ткдltью,

5. порядок рлБоты

5. 1,
ла ta

яью,
водит

. ycтaвoвrrтb вtlптяв ва тщательяо протертую от мдс-
эмчльсЕг цоверхЕость.й;i";;;;;;;"д;ие чисто протереть мягкоfr тк8,

".-n. "Ьr"яaa" 
прIlсутствие воды, масла ]I т, !, лри,

к веправильяому измереяию,
. Не подвергать атЕтцв ударвм,
. во ""6"iuri"a 

деформdццrI отверстпя под tlвдllкдтор

1: ЕАзIIАIIЕшлх ItrTATEBA

1. 1. Штатrв дда измерительных rоловоtt типд III-ПI

Ее реt(омендуется полъзоэатъс8 заrl{ямом без устl'!о,л",
во!о ивдпкатор8.

6. IIрАвидА хрлЁЕЕия

6.1. после оковчЕццЕ работы протереть чястоf, су:.о*
ткаяью noвepxllocтIl Iцта'вва Е с!,8ваtЬ t!РОТИЭОКОР!ОЗВ,

оЕвой спiаз8ой.
6.2_ ХDsнвть штатпв в сухом отапливаемом помеlцеЕв&

,roii 
"Ъ"пuр"rур" 

воэдухд сl/г - 5 до -r4O"С_и отвосlflель
;;; ;;;;;o";i, rle Ьолее ЕО% пря 25"С,

Воз]ух в помещеrtиtI яе долх(ен содер'кать Itрацесеа
аrрессttвЕых fазов.

7. МЕТОДЫ И СРЕДСТВА ПОВЕРКЦ

должв& производитъсs метолЕt"i
п в ГоСТ 8. 167,75.

rо-

7, 1, IIоверва штатпва
lI средс твдии, ),каваЕвым

7.2. ме ,liловерочвыI"t ив тервал устsвавливается в завЕ-
cIlMocT!l от эксплудтациI{, ,to нс реже одвого раза а tGл

Вяд перlичя ol1 поверr(п iедомствеяlый.
8. СВИДВТЕЛЬСТВ О О ПРИЕМКЕ

8. 1. штатrrв cooтBeтcтryeт ГОст 10197_70 ii

годным для эксппуатаця!l.
Дsта выпуска t{ коясервацЕи

--L
ilодпlrсь ответствеяяого зд прйемttу

.5. 4

9. свЕдЕЕия о копсЕрвАциIi. Е
:yyJo

9. 1. Штаittв подверIвут ца пред ят}ll1-I!з
4_78_коясерв ацяIr, соIласно требовавi{ям

Средствý эащпты ВЗ-4; ву_3.
Условпя хрsневtв 1 (Л) по гост 15150-69.
Сроr( защl{ты
9.2, штаttв

гост 1з762 80.

бео перекоl| сервацйц 2 rода.
уппковаЕ соIла сно требовавцяа

10. гАрАями изготовЕтЕля
соответ!cтвЕе BTltfGt1
соблюдеЕхт sслqr*10. 1 Изгоlовrтелъ гаравтпрует

требов;trrtяil ГОСТ 10197-70 прц
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