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9, свидmЕльство о приЕмкЕ

9,I. штатив для Iiзмер ятельных ю,]lовок модеJIп

ш - Il Н-М соответствует ГОСТ 10197-70 и прЕзнаIt

штАтIлв для ивмЕритЕпьнъ{r( юловок
мп ш-IIн

модЕль m-tl н-м

пАспорт
ш_II н-м.оOо пс

1988

ясервации <_,
,Щата

Подпись

1о. свЕдЕ о консЕРВАЦИИ И УПАКОВКВ

Адрес завода бioooo, г, lilrpoB, ул. 1(, Марнса, 18

ТелефоЕ: 9,бО-56.

слободснал т з, з816, т, 5000. 0в,06.88.

1о.1. штатив подвергвут у","iiжоfiыё,fi-ъъ"fi:{;:* 
ё:ъ;"",":}i:',."жii"ьъ il3"J о, в]/,.з1 ву-4
iýi"", *йiйiия l(Л) по ГоСТ 15150,69,
ё;;;';;йil СЬз пеfеновсервации - 3 года *лл_
l0.2, штатвв улакован соfласно треоованпям rut.д

1з762€6,

11. гАрАнтии изготовЕгЕ,пя
11 l Изrотовит€ль гарантирует соответстаие штат!-

о, .пеrхrваниям гост 10197,70 при соблюдении усло,
uпй Ъранслортпрованr". хранеFвя и эксплчатации,""' 

r ili,'i"Ъа*iиrътй cpof эБсплуатации - 18 меся-
цев со дtiя ввода rлтатвва в эItспц!,атацию,

,TiK

€аз

MEIglcTepeTBo стаJд(остроrrtльвоI
п инструмевталовой проltыцtлешоспr СССР

кировскии инструмЕнтАJIьный зАвiод
(КРАСНЫП ИНСТРУМЕЕТАЛЬЩИК'

ямёrrп 8о,летия союза сср

,:,ijJ;,



, r. нАзнАчЕниЕ штАтивА
1.1, Штатив для измерительных головок 1ида ш-IIНIодеJп Ш-II Н_М предназначен для установкЕ яаве _rlз ерктеJIьЕых г{)ловок с цевой делевiя 0,01 rrм,
црименяется в различных отраслях промышленности.

_ llид клtlматичесfiого исполнения Ухл 4 по 'гост
l5l50.69

Условное обозначение цтатива при закаве:
штатнв ш-II н-8 Гост 1о19?-?Ь, -

5,з, Удалцть смазýу с поверхностей штатива ткавью
смочеЕной в бевзине и протереть ilx сухоЁ ткапью,

8. порядок рАБоты
6.1. Установить цтатав tla ТЦа?еJ-IЬНо протертую о1

масла и эмульсии цоверхIlость.
6,е Протереть измеряемое изделие мягкой ткаIъю

т, к малейцее присутствrе аоды, масла н т. п, цриводи1
к пеправ!iльвому иамерепяю.

6.3. Для тоцкой установни на размер IIользоватьс'
мякрометричесной подачей.

6,4, Не подверг8ть lцтатцв ударам.
6-5. Во избеЕ{ацие деформацви отверстия под !пi-

4|11зтоq, не реБомеЕдуется пользоваться зажпмом без ус-таЕовленного вIlдикатора.

7. прАвилА хрАнЕния
_7,1,_По окончании работы прот€реть слегканой в бензине тмнью поверхяости штатива и

противокоррозионной смазкой,

7.2, Хранить штатив в сухом оталливаемоlrt помеше-Еии дри _теrrлерат]Фе воздуха от +5 до -F4ФС и mнЪ-сЕтельноя влажflостЁ не более 80% при 25.с. воэдчх впфещенип яе должен содержать прйесей агрессiЁвьтi
газов.

2, тЕхнЕчЕскиЕ хАрАItтЕристики
2.1 Высота колонки, мм, не менее
2.2. Наrбо,тьшиii вылет измерительвой го-

ловки,
2з

гоJюв
2,

кч
n

мм. fie меЕее
ffrаметр отверстпя под измеритеJIьIiую
,мм
полr, ср. сро!( службы, лет пе мене€

4, комплЕктность

3. условия эксплудтдции

__ 9]l Темдле!s_тУРл8л рабочего пространства в процессеlбIеренd (20+15).с,
3,2, относкте.ъная влaLжность охIJужающего воздухапе более ВО процентов при темперафре 25Jc, ----"'-

смочен_
смазать

4.
l)
2l
3)
4')
5,
6)

I , в кооtплект изделия входят
штатив;
ивди|{атор;
Футляр для индикатоDа,
футляр для штатива;
пасIrорт на индикаmр;
ласЕорт на штатив

5, ПОДГОТОВКА ШТАМВА К РАБОТЕ
О3flакомиться с паспортом tia шта..ив,
rФоэерfilъ коlWплектность сог.rасно разд. 4

8.1.
1673-в7

8. мЕтоды и срЕдствА Itонтроля
Контроль штатива должеЕ производиться по МИ

5,t
5.2

стойки и штатиаы для иашеритеJъных головоt{. Ме-тодика коЕlроля,

__ В.2. Межповерочньй яttтервал устанавливается в за-вI.1симостЕ 0т эвсплуатации, но не реже одЕого раза вюд.

вид пЁрвичrrоrо rсонтроля - ведомствеЕrшЁ.

25о
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вн8
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