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l. плзнАчЕпиЕ }tsдшlия

Стоfuса пре.шrазначена дJIя ycтaкoBкrr ш ней Iамерпельной головкg
r, контроJIпру€мого Iвдепия.

Стоfo<а r}пв C-l выrryскается дrп вмерrтеБных прпборов с цаюй
деленкя до 0,5 лm, пдв C.lI - для lвмФlпеrБньх приборов с цекой
деления от l ло l0дm.

2. тЕкlиIlЕскиЕ хлржтЕрtlстики
Trm C-l
Прелешt вмерения по высоте, mm 0-160
Вылет шмерrтельной головки, mm 'l5
JLкаметр колонкп, mm 70
Дrпметр отверстия под измериIеJьную 28
головку, mm

з. состлв кlдЕJlttя и комIlлЕкт постдвки

c_lI

3. l. Стойка укомrшектоваtlа перечисJIенньIми нюl(е принФцежностямtл

шт,
lцт.
uIт.

Чехол
ящик упаково,лrый
Паспорт . .

По трбован}f,о закir:rчика дополнитеJъно поставrlяются

l. Стол рсгулирует.,rый с выступающей сферrrческой
вставкой (юлько для TrTra C-l) lшт

2. Стол регулируемый с выступающим средним
р

з. с
ебрм (тошко д,пл С-
тол регулируемый круглый

l)

4. Кронrrпейн с прriсоедltнrтеIьным мамЕIрм 8mm .. . . .

5, Приспособл
6. Приспособл

ение для контроля леltты

85
50

ение для коктроля проволоки .

шт
шт
шт
шт
шт
шт
lцт
Iцт
шт
шт
шт
шт

9. Наконвlник ножевидный и опора ножевидlая ......
l0. столш< Iшоскrй
l l. Двш<ок . .

l2. I]ентры
13, Фут;ир п;я приспособления

l
l
l
l

4. устюЙство и принцип рдвоты

Сrойка фrс. l) состоrт lll основанtlя с lоtлlоtдрпческой колонкой !,
кронштеfurа 3 с прхсоедrнительllьIм дпаметом 28 mm rr прямоугольного
р€брrcтого стола 6. Кронштейlr пФемецвеIся по колонке с помоцlью
рtкоя5l 7, вставляаиой в эксцffiтрик 8. В крlшlтйн встрек мехцlпrм
п)нкон установкп Е}мерптеьноI головки на размер.
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Стойка для

ской No

и признана гоФюй дIя зксппуатлýrи,

8. СВИДЕТЕJIЬСТВО О ПРИЕМКЕ

ерптельньlх головок типа с- i? завод-

соответствует требованпifi ГОСТ l0lg7-7O

Ё;i Дата выпуска ,, fE'
Контролер ОТК

9. СВЕЦШИЯ О КОНСЕРВЩИИ И УПДКОВКЕ

Стоft(а для измериIепьных головок тttпа завод-

ской N0_ подвергнуm на предпрпятпи-rзготовитё'lе консерва,
lpol согласно требовашиям ГОСТ 9.0l+78 п упаковilка согласно требова-
нпш ГоСТ lзi62ао.

Средство защлrьI

Категория условrй храненпя

Срок защиты без перекоксерваIци

.Цзта консервацrтr и упаковкп

вз-4, By_l
л

3 года

l0. глрАнтtmlыЕ оБязлтЕьствА

Г, l98 ,l г. 6

5

l98_г.

l0.1,ПредrrриятиФшзготовитель гарантирует соответствие стойки
требоваяrям ГОСТ 10197-70 при соблюдении потребителем условl{й
экспJryатации, транспортпрованияIr xpallefi Ilя.

l0.2. Гарантlйrшй срок эксшIуатации - 24 меaяllд со шtя ввода в экс-
Imуатащпо.

lt. свцдЕния о рЕкпАмдIиях

l1.1. Рекламлии по кiцесIву проIryкщ{и приuпмаются предlряятхем-
к}гоIовителем при условпи соблrодfiия потеб}fiелем ,,Инструкчrтr о
порядке приемки прдукlии производственяо-тсхнического Елiначения
и Iоваров нароЕIого потребления по Ka,recTBy", утверждею{ой постанов.
лением Госафитража при Совете Мшr*стрв СССР от 25.04.66 N" П-7.

l 1,2. В случае обнаружения потребIrтеrr€}r неЕадлежаlц€го качеrтва
поставл€rIной прдукщrи, забракоЬанная прдукщrя должпа быть воз,
враlц€tl8.

l1.3.При возврате зарgк.liамирва{кой прдукц{и предIрпят}rе-
пlготовптФъ вправе прокlвостЁ пер€Rроверку ее каqества с участием
УпоlпIомо,rеюIого Госстанпврта СССР.

Рис. !
[ - осяовлlrе с коловкоi; 2 - кроrrцгеlВ с упорм; З - крояцдсiц;

4-вицтмrо(роподачи;5-вшт; б - стоп; 7 -рукояrкa;8 - эксцatпрrд(

Перемечlение крошrrтейна по
колоЕке осуlцесIвляется согласно
рис.2.

При перемещеншл крошrпеfoIа
по колонке во избех<анпе поврех(-
д€кия кзмФктеJIьных прrrборв,
установJIенных в нем, конец крн-
цпейЕа Ееобходшчо подlерж I{вать
свободtой р}rсой.

. 4,1. Сrcл регулируеrrrый с вы-
ступающей сферической вставкой.

Стол (рис. 3) предrrазначеl д,пя
контро,пя lulоскопараллельшх
концевьiх мер дликой до 20mm
l .друтц детirлеп, у l(oropbп
вогЕутостъ рабочlоt повержосlа1
в свободIом соск)янии мож9т
быть др 0,0ol5 mm.

,
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э

IIпо 1-7 леfi},прполягр.фшдrга, з. 2 l ?4, т. 3 000, l4.M,8 3 Рис. 2

УстдIовrв крош!пейн на }ryжхло высоту, крепят rвмерlпешную
головку в кронштеfoi вшtтом 5 и осуществJlяют мпкроподачу вшrтом 4
с помощью рукоятки 7.

Стол ребристый крепится к основанпю rремя винтамп.

з
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Рис,3
l - встsвка корувдовaя; 2 - стол ребрястыfi; 3 - стол вспомогатФlыдf,;

4 - коrlвчок; 5 - контргаrh<а; 6 - Dпнт

8

2

6

Стол cocTortT rз ребристого стола 2, вспомогатеJIьного cтoJra 3 к сфе-
рическоЙ корундовоЙ вставки 1.

Вспомогательrшй сmл крепится к оскованию виlrтами. Возвышекие
вставки Еад ребрнстьlм сtOлом на 0,002О,003 mm фrкскруется коктр-
гаft<ой 5.

Собпюденке размерв, указанньж на рис. З, обязатепыrо.
РадIдльная регуrtхровкд ребрисIого сrола 2 с цФIью совмещения

вершш{ы сферrrческой вставки стола с вершш{ой сферического вдконеч-
ll}lкa ц]мерlrтельного прибора осуществляется trвр{я вIlнmми 6.

Пооsередно вращая винты 6, находяr Maкctтrlaпbнoe показание прr-
бора (в сlryчае зашкuшвакия, стреJIка возвращается в зону шкulы вин-
том 4, ркс. l). ОтрегулированlъIй стол стопоригся колпачком 4.

4.2, Стол регупrруемый с выступающим средким ребром.
Стол (рис. 4) предназначен ди кошроля плоскопар!lллельных кон-

цевьн мер диной до l50 mm и другюr подобных деталей, у которьп во.
гнутость рабосж поверхяостей в свободном состояlIии может бып, до
0,0003 mm.

Стол состоит IB ребристого стола l с выступаюutим ребрм я вспо.
могатФьного сmла 2. РадIиJьная регуJшровка вспомогатеJIьного стола
с цеrъю совмещ€riия вершины к}меритеJIьного наконвrнш<а прrбора
с выступающпм р€бром сrcла ос]лцествIIяется так же как и в сJIучае со
сюлом с выст)диrощей сферпческой вставкой двуt{я винmми З.

Соблюдсrrие размеров| указапьD( на рис. 4, обязательно.
Прt{мочaнце. Ребрисrые ФоrБt r<дк с высгуrЕющеfi Фериsеской вставкой,

т!к х с Ецс.Iупtf,rщrм рсбрм поставляются tоrъко в комtцекте со вспомоt!теrlь
Ецмп сгопаллlt.

Рuс. 9
l-цtдц; 2 - ооrоЕrцпс; З - !rдп с гвlt(о

4.8. Кронпп*l с упорм.
KpпurTefor с упорм 2 Фис. l) предlлtначен для установки измеря-

€ýlbD( Iчарпков, ролt{ков, кsлибров яа сrол€ ю упора при контрле боль-
шого кол иt{ ecTвil oдloTшIHbD( деталей.

4.9,Ьюкки.
ДвIDr(ки предназкачФlы для пер€м€rцехпя концевьв мер Еа сюле

стойки под rвмФrгельным наконеqнIо(ом прибора.

4.10. защптное стекло.

_ Стскло преЕlазнаqено дrи защиrы зоны измерекия от теплового воз-
деиствия контрпера.

4.11. Наконечнш( ножевишrьй п опора ножевrдlая.
Предназначекы дlи Е}мереrrпя ролкков иJIи любьIх деталей с KplBo-

линеfoIьIм профrлеNа сеченrи.

5. ПОДГОТОВКА ИЗДЕПЦЯ К РЛБОТЕ

I 5.1. Извлеккте стойку в футляра.
5.2. Смойте бФзшlом п вытрпте пrсцо детаJш, смазанные антrкорро-

зийной смазкой.

6. МЕТОДЫ И СРЕДСТВД ПОВЕРКИ

Проводите поверку сmйки методами, укilзанными в ГОСТ 8.167-75.

7. прлвилА хрднЕния

XparпrTe сmйку при тfiпсрsryре от rпюс lo С до плюс 40О С прк
относкtельной BlвllotocTx не более 80%,
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После этого под каконёrнllк 4 ставят больцrуIо концевую меру, ноже-
виЕIый наконечнrп< прбора вводят в контакт с поверхностью сIолика
и с помощью двух винтов 3 регулируется параJIлеJIькость плоского сто-
лика относитсrlьно ножевидlой поверхяости, после чего прцбор настраи-
вается на 0.

3атем под накокеrlяик приспос!бления ставится меньшая концевая
мера я приспособленtlе готово к измер€нию Iйаметра проволоки. По-
грешность п}мерен}tя на приспособленrfi не превышает 1дm.

ý
l2

J

2

3

Рис, 4
l - стоп ребрЕrыf;; 2 - стол вспомогаIсrБllьIн; 3 - Eritr

4.3. Сmл регулируемый круглый.
Стол фпс. 5) предtазначен рIя ycт:rнoвKta и контрJlя детмей, где

требуется выставJIение сюла параллеJIьно пзмериIельному ппоскому
наковеqнику, например, прверка геометии и диамета шариков,

цз 2t

4
ý

Рис. 8
l - щr<овGýiIо( вожевtlФti; 2 -сrолшк rotocкr ;3 - BrлT;

4 - цsкоЕarоrrк приспоооблшrt; 5 - ддЕкок

4.7. Цекгры.
Щентры (рис, 9) предназначены дltя проверки погрешпости фрмы

детuIей, дlя контоJIя зубчатьD( колес и друг}D( дета.гtей, требующtоt
lЕмерения от центров. Крепление центров l к основанию 2 призводится
вrfirами с гайкой з.

Щеrпры устанавлlваются на основitние стойки вмесю сюла.

6

s87
Рис. 5

l - Er..alв.; 2 - корпr,с; З - шaрrr<; 4 - гr&о; 5 - slшt; 6 - Фовдrrе; 7 - швт

,п l__________.-
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ш

ш
п
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Сmл позволяет рсгулхрЬатъ параJuIеJьЕость мФкry rвмерЕIеJrьной
повержостью тчtоскоfо яакон€чника прибора и поверхJIостъю стола до
0.000l mm пои диаметэе накоквlника 8 mm.
, 
' 

Сюп соiюит ю пЙсrо", t, ошlрающейся через шарик 3 на кортryс 2,
который крепrrrся вшпом 7 к осЕовilнию 6. Стол предварrтельно выстав-
ляется IЮ методике у9тановкЕ поверхности осllовltого сmла вертикаJъ-
кого оптиметра ГОСТ 8.270-7? по концевой мере. Окончатепьная р€fул1:
ровка паршuIеmностЕ осуществJlяется с помощью тDIоскопарМлельной
iтекляrпrбй Iпастпны - Еаблюдая за шперфФекционной картш{ой, сюл
регуrпrруется гай<амп J я стопорrrся вtпtтамя 5.

4.4. Кроrштеfrl ши прпборо. ^ присоединитelrъным диаметром 8 mm.
ТоЕкм установка прибОра на размер (рис, 6) осуществляется вrш-

том l. Рекоменryется пользоваться рукояrкой 7 (рис. l).

положеЕrrе. Посrrе этого под каконечник ставят боJьцIуtо концевую меру.
Ножевидtый наконечник прибора [ вводят в контакт с ножевидIой
опорой кронштейна 2 и прибор iастраrвается на 0. Под наконечнпк при-
способлеЕпя cTilBI,iTcя меньшая концевirя мера и приспосогrrение готово
к измеDению толlцины ленты.

Поi,реrrпость юмерения на прйспособл€кшr не превыцвет l дm,

t
2

3
4

Рrс.6
l - вшп мro(роаоддtвi

Рис. ?
l - яlкоЕеrдtик воrкевlдrшй; 2 - опора

3 - вакФ16lrод( пр!iспособлепrr; 4
ножевиJшая;
- двI{rФк

4.6, Приспособление &пя контро,пя проволоки.
Приспособление (рис. 8) предназначеrtо для конrроJlя прволоки

д}вметром до l mm. Измерекие дяаметра происход{т меж.ry IUIоской по-
верхносlъю сmлкка 2 и ноr<свшдrой поверхносIъю HaKoHBlHlп<a прибора l.
.Д,ве ковцевые меры, разностъ petмepoв. которых равна ЕоминаJIу измеря-
емой проволокп, с помощью ддrоt<ка 5 перестазляются под HaKoHelHtlKoM
прrtспособлею{я 4.

YcTaHoBlB меньщую по р&}меру концевую меру под нirконечняком,
кроt{штеfo{ приспособленкя устанавJItlвilют такши образом, стобы шIоскпе
пружшы крпrrrтейна занимали прrблпзительно средlее положение.

7

4.5. Прrcпособление lUIя конrропя ленты.
Приспособлоlие (рхс. 7) предrазнаtlено Iця коtrтоrlя ленты толщи,

ной до l mm. Изхrrерсние толщхны проhсходш между в).мя ножевид{ыми
повФкюстямк, перпеfiш,|куJlярньшlr одlа к другой.

Две концевые меры, рir:посrъ размсров коrорьD( равна ЕоминаJrу Iоп,
щlпrы измеряемой ленты, с помоцIьк} шrжка 4 пересIавляюrся под нако,
нсilпнком прпспособлеюrя 3. Устаяовrо мflьцую коtIцеЕую меру ПОД Ка-

конешrIц<оЙ крнuпсfiн приспособлония устанавJIпвается Iакrпr образом,
чтобы шIоск е прух(пны Kpoнlmeftla зsцltrrrФrи прrlблизкIельно средIее
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