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Настоящий сертификат удостоверяет, что на основании решения 
Научно-технической комиссии по метрологии (№ 06-12 от 05.07.201 2 г.) 
утвержден тип средств измерений

"Дозаторы полуавтоматические для сыпучих материалов ДВС-301",

изготовитель - ООО НПФ "СВЕЛА, ЛТА", г. Запорожье, Украина (UA),

который зарегистрирован в Государственном реестре средств измерений 
под номером РБ 03 02 2069 12 и допущен к применению в Республике 
Беларусь с 5 июля 201 2 г.

Описание типа средств измерений приведено в приложении и 
является неотъемлемой частью настоящего сертификата.
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Описание типа дозатора полуавтоматического 
для сыпучих материалов ДВС-301 

для Государственного реестра средств измерительной техники

Подлежит публикации СОГЛАСОВАНО
в открытой печати

Генеральный директор 
ННЦ «Институт метрологии»

___________________Г. С. Сидоренко

" " 2008 г.

Дозатор полуавтоматический 
для сыпучих материалов ДВС-301

Внесены в Государственный реестр 
средств измерительной техники

Регистрационный №

Взамен № У1409-06

Выпускается по ТУ У 13627108.001-2001.

НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Дозатор полуавтоматический для сыпучих материалов ДВС-301 (далее по тек­
сту дозатор) предназначен для дозирования сыпучих материалов в мешки с норми­
рованной номинальной массой дозы и нормированной погрешностью, а также инди­
кации на цифровом табло массы каждой дозы и общего количества доз.

Дозатор применяется на предприятиях любых отраслей.

ОПИСАНИЕ

Принцип действия дозатора основан на преобразовании с помощью 
весоизмерительных тензорезисторных датчиков (далее -  тензодатчики) силы веса 
дозируемого продукта в пропорциональный электрический сигнал.

Дозатор состоит из весового устройства и весового процессора.
Весовое устройство включает в себя грузоприемное устройство и дозирующее 

устройство.
Грузоприемное устройство представляет собой конструкцию с 

установленными устройствами загрузки и (или) разгрузки, приводимыми в движение 
исполнительными механизмами, позиционирующими их в положения "Закрыто"", 
дозирование "Грубо" и "Точно".

Дозирующее устройство содержит также шкаф управления исполнительными 
механизмами, в котором размещены станция подготовки воздуха и два 
пневмораспределителя.

Грузоприемное устройство закреплено на дозирующем устройстве 
посредством тензорезисторного датчика или представляет собой платфордоещн) 
конструкцию, опирающуюся на 4 тензодатчика.

Грузоприемное и дозирующее устройства соединены болт$ 
шибера, на которой имеется рукоятка для перекрытия подачи материф^*/ v
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Весовой процессор осуществляет преобразование и обработку сигналов 
измерительной информации, которая поступает от тензодатчиков, по заданному 
алгоритму. Весь процесс управления дозированием, кроме операции навешивания 
мешка на горловину дозатора, осуществляет весовой процессор. Весовой процессор 
осуществляет также питание тензодатчиков, позволяет осуществлять градуировку 
дозатора и автоматическую компенсацию массы тары (мешка).

Весовое устройство дозатора устанавливается на горловине бункера, весовой 
процессор -  на специальном кронштейне, закрепленном на плите дозатора.

Дозатор имеет выходной сигнал на внешние регистрирующие устройства по 
стандартному интерфейсу RS-485.

Дозатор изготавливается в модификациях, которые обозначаются:
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ДВС-301-X-Y,

где X -  наибольший предел дозирования; Y -  исполнение весового устройства 
дозатора в зависимости от типа устройств загрузки и (или) разгрузки (1 -  секторная 
задвижка, 2 -  задвижка баттерфляй, 3 -  шнековый питатель, 4 -  вибрационный 
питатель, 5 -  ленточный питатель, б -  секторный питатель).

Модификации дозатора отличаются конструкцией, функциональными возмож­
ностями, классом точности, нормированными значениями пределов допустикаемой 
погрешности, нормированными значениями наибольшего и наименьшего предела 
дозирования, нормированными значениями дискретности отсчета, габаритными 
размерами, массой.

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Класс точности по ГОСТ 10223-97, нормированные значения пределов дози­
рования, дискретности отсчета, а также габаритные размеры и масса весового уст­
ройства приведены в таблице 1, где обозначено:

НмПД -  наименьший предел дозирования;
НПД -  наибольший предел дозирования; 
d -  дискретность отсчета.

Обозначение
модификации

Пределы
дозирования,

кг d, кг

Класс 
точности 
по ГОСТ 
10223-97

Габаритные 
размеры, мм, не 

более

Масса, 
кг, не 
более

нпд НмПД
ДВС-301-10 10 5 0,005 0,5 805x615x785 71
ДВС-301-25 25 10 0,005 0,2 или 0,5* 805x615x785 71
ДВС-301-70 70 25 0,005 0,2 или 0,5* 805x615x785 71
ДВС-301-1000 1000 500 0,2 или 0,5* 0,2 или 0,5* 1650x1975x3800 600
ДВС-301-2000 2000 500 0,2 или 0,5* 0,2 или 0,5* 1650x1975x3800 600
* В зависимости от физико-химических свойств дозируемого материала

В зависимости от физико-химических свойств дозируемого материала.

Пределы допускаемого отклонения средних значений массы дозы из 32-)$ 
для модификаций ДВС-301-10 и ДВС-301-25, 20-ти доз для модификаци
и 10-ти последовательных доз одного и того же номинального значения f.
каций ДВС-301-1000 и ДВС-301-2000:
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